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CHAPITRE 1: INTRODUCTION

La cimenterie de « DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A. sr@e capacité de production de
3000 tonnes de clinker par jour, soit 4000 tonnesedciment par jour. Cette production
dépend essentiellement de la disponibilité en meapéemiere et de la performance de I'outil
de production. Pour sa production sur le site derBéoussa, la cimenterie exploitera :

* Une ligne de production de ciment comprenant lé®siisuivantes :

OO0OO0Oo0Oo0Oo0Oo

Unités d’excavation et de convoyage des matieremigres ;

Unité de concassage ;

Unité de broyage du cru ;

Unité de cuisson ;

Unité de broyage du ciment ;

Unité d’ensachage et d’expédition ;

Unités auxiliaires (compresseurs d'air, circuitrdfoidissement a eau, etc.).

* Une unité de production d’énergie électrique (adatrélectrique) comprenant les
sous-unités suivantes :

(0]
(0]

(0]

Systéme d’alimentation en combustible ;

Installation de production d’énergie électrique alathiéres, Turboalternateur,
condenseur, etc.) ;

Unités auxiliaires (circuit d’air comprimé, circuie refroidissement du condenseur,
poste de traitement de I'eau de service, unitéaieiment des eaux usées, etc.).

Il est a noter que toutes les composantes de duimtlustrielle ont été déja posées et

assemblées; les essais de mise en service sootiende programmation.




CHAPITRE 2 : IDENTIFICATION ADMINISTRATIVE ET LOCALISATION

Le tableau ci-dessous résume les informations adiratives de la société Dangote Cement
Sénégal S.A.

Raison sociale Dangote Cement Sénégal S.A.
18, rue Félix Faure x Léopold Sédar Sengh6r, 7
Adresse .
étage Dakar Avenue Roume
Téléphone / Fax 00221 33 823 23 02
Email / Site web www.dangote.com
Forme juridique Société Anonyme (S. A.)
Filiale d’'un groupe DANGOTE CEMENT PLC (NIGERIA)
Activité (s) principale (s) Production et commercialisation de ciment
Rythme de travail 40 H - 48 H /Semaine (pour le Personnel Technique
Nombre d’employés permanents 121
Nombre d’employés temporaires 21 SOSATE /31 C2K : Total 52
Date de mise en service de l'usine Pas encore mise en service
Emprise fonciere globale 1007 ha
Historique du site Agriculture et élevage

La cimenterie de Dangote Cement Sénégal S.A. gslantée dans la commune de Keur
Moussa (Arrondissement de Keur Moussa — Départemdenthiés - Région de Thies), a

environ 50 Km de Dakar. L'avantage du site choside se trouver a la fois dans la méme
zone gque les sources de matieres premieres (earder Keur Moussa et Tchicky) et proche
des marchés, notamment Dakar et Thies (les dengipaies villes économiques du pays).

L’occupation du sol autour de l'unité industrie#st dominée par la présence (voir plan ci-
dessous) :

» d’un cours d’eau temporaire au Nord ;

» du Village Galane au Nord-Ouest ;

» du Village Seune Sérére a I'Ouest ;

» d’une piste latéritique servant de voie d’accéssirie au Sud.
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Carte 3 : Occupation du sol autour de l'unité industrieBDdIANGOTE CEMENT SENEGAL S.A.

Carte d'occupation du sol de Dangote [ndustri%

o

b

""""""

_____________
ey
.,

3
Serore

Légende

[ Zone tampon 500m

[ Site de recasement
® Villages
/7 Cours d'eau temporaire
/' Routes
.. | Habitations
Champs
Unités de lindustrie
Lirnite:s Dangote

Synengie Environnement, janvier 2011




Carte 2 : localisation du projet dans les communes de Keundda et Montrolland
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CHAPITRE 3 : NATURE ET VOLUME DES ACTIVITES DE LA CIMENTERIE

3.1. Agencement de l'usine de production de ciment

L’'usine de production de ciment a été scindée seckeurs d’activités (voir figure ci-apres).

Secteur 1:

Ce secteur comprend :

» I'entrée principale de I'usine, I'infirmerie et uérite ;
» le batiment administratif ;

» le bureau de I'équipe incendie ;

» le pont bascule et la voie d’acces directe a l'eisin

Secteur 2:

C’est le secteur de stockage et de manutentiomd¢igres premieres de la cimenterie. On y
trouve :

» 01 batiment constitué de 2 halls de stockage débohat un systeme de manutention
par transporteurs a bandes ;

» 02 hangars de stockage de calcaire et leur sysiémeanutention par transporteurs a
bandes ;

» des hangars de stockage et pré mélange des aiwdtieses premieres (argile, gypse,
oxyde de fer, etc.) et leur systéme de manutep@oriransporteurs a bandes.

Secteur 3:

C’est dans ce secteur ou se passe la productiomuunt. Il comprend principalement :

le batiment du broyeur a charbon ;

le batiment du broyeur du « cru » ;

le silo d’homogénéisation du « cru » ;

la tour de préchauffage/pré-calcination, le foueeefroidisseur ;

le silo de stockage de clinker, la station de pétamge et de broyage matiéres
premieres nécessaires a la production du cimenkéel+ additifs) ;

les équipements de manutention et de criblage @dgienmes premiéres, du charbon et
du ciment (bandes transporteuses, cribles, etc.) ;

un forage et une unité de traitement et de stocagl de service de la cimenterie ;
le batiment de contréle-commande des unités deuptimsh du ciment ;

le local des compresseurs de la cimenterie ;

les bureaux des opérations et de maintenance ;

I'atelier de stockage des pieces mécaniques driélees ;

le restaurant.

VVVVVY VYV VVVVYVY

Secteur 4:

Ce secteur comprend :
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> les 2 silos a ciment ;
» le hangar d’ensachage et d’expédition du cimenran ou en sacs ;
> le batiment électrique de I'unité d’ensachage.

Secteur 5:
Ce secteur abrite :
> le réfectoire et le magasin ;

» la station de stockage et de distribution de ggsoilr les camions et véhicules du
personnel.
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Figure 1 : Découpage de l'usine de production de ciment etesexd’activité
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3.2. Description du procédé de production du ciment

3.2.1. Principe de la production

La production du ciment est un processus qui cotapdifféerentes étapes. Elle consiste a
broyer et mouler la pierre de calcaire avec d'autnatieres contenant du calcaire, de la silice,
de l'alumine et de I'oxyde de fer afin d’obtenireupoudre crueCelle-ci est mélangée puis
cuite dans un préchauffeur pour déclencher le ggusede séparation entre la chaux vive et le
dioxyde de carbone.

La crue pénetre ensuite dans le four pour étreffdea une température pouvant atteindre
1450°C. Il se produit une réaction de la chauxest dutres substances et la formation de
silicates et d’aluminate de chaux. Le produit obtana sortie du four est appelé clinkee
clinker est ensuite moulu avec du gypse ainsi gatiees additifs comme la pouzzolane pour
obtenir du ciment.

Le schéma présenté ci-dessous synthétise le puscads fabrication du ciment, de
I'extraction des matieres premieres jusqu’a I'expeéd du produit fini en wagons et camions.
Les paragraphes suivant détaillent étape par étgpdifférents sous-procédés qui entrent en
ligne de compte.

YW B 5 g W
" o

concessage  concassage
nrimaire secondaire broyage stockage-dosage homogé néisat

-
g% iy O Gl \ 2

et precalcinshon

> e T ]3) >

i

Cuisson refrodissewr clinker+ajouts raouture expéditions wagons et carions

Figure 2 : Processus de production du ciment par voie $éche

3.2.2. Excavation et concassage des matieres premieres

L'excavation des matiéres premiéres se fait damsdiffiérentes carrieres de DANGOTE
CEMENT SENEGAL S.A. Il s’agit principalement desrtares de Keur Moussa (situé a
environ 3 km de l'unité industrielle) et de Tchicky

2 Source :AUF : Matériaux de construction
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Les matiéres premieres (calcaire, argile, latégypse et autres additifs, etc.) extraites de la
carriere sont traitées par l'intermédiaire de cemears et cribles afin de réduire leur
granulométrie (voir figure 3).

2. CHARGEMENT ET TRANSPORT

stockage
usine

transporteur

“333%3 NP
.1 ”"l"‘ ”‘ VA '.\'-.I\.\'.\'.I‘I'xl'uI\“tj";.:.\..-‘l

3. CONCASSAGE ET ACHEMINEMENT A LUSINE

.| i f
i l' 0y I; F\\'u
qﬁf'Fﬁc})

Figure 3 : Extraction de la matiere premiére et unité de cesege

Les camions a benne transportent les matiéres @resnde taille comprise entt®0 a 500
mm vers la trémie d’alimentation des concasseursnitéudispose ddeux (02) concasseurs
d’'une capacité dé00 T/h pour le calcaire et d200 T/hpour la latérite et I'argile. Les pierres
concassées a la dimension requid@ ihm) sont transportées par wonvoyeur a bandes
transversales pour étre acheminées et stockées en piles (sause f@yramidale). Ce
convoyeur est suspendu a six (06) metres de haptaurapport au sol. Le convoyeur a
bandes, d’une capacité 880 T/h, est congu avec un systeme de rétention afin téi€tout
déversement en cours de transport.

Un filtre @ manche avec un ventilateest installé pour évacuer les poussieres, isdues
concassage et de la manutention des pierres, @abstlde maintenir la propreté et de
protéger I'environnement.

Le calcaire et la latérite sont ensuite stockéssddaux halls distincts complétement
recouverte contre la pluie et le vent
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Photol : Convoyeur d’'alimentation (a gauche) et Hangardalekage des matieres premieres (a
droite)
3.2.3. Stockage des matieres premieres

Les minerais sont stockés dans un grand hangarlétement bardé pour éviter les émissions
de poussieres dans I'atmosphéltes matieres obtenues a la sortie des concassents s
transportées par des convoyeurs et stockées dédrenlis silos selon leurs natures. Ainsi, on
obtient des piles (stockages) de :

e 2x20000T de calcaire et d'argile ;

* 1x2000T de latérite ;

e 1x2000Tdargile;

* 1x3000T de calcaire ;

e additif de calcaire pur pour le meulage du cimen2c 4000 T ;
« 1x5000T de gypse.

Le gypse recu a travers des camions a benne dsardécdans la trémie se trouvant au bout
du convoyeur a bande. Le convoyeur, installé sardigs transporte le gypse vers son lieu de
stockage entierement couvert

3.2.4. Processus de pré homogénéisation

La composition chimique des matiéres premiérestradnire dans le four doit étre la plus
homogene possible, ce qui est obtenu en contri@atarge dans le broyeur a cru. Les grains
de calcaire, d’argile, de latérite et d’autres #ffdisont malaxés par broyage dans des
proportions définies en un mélange trés fie :« cru ». La pré homogénéisation permet
d’obtenir un dosage parfait des constituants emdentiu ciment par superposition de
multiples couches.

La compositiordu mélange est présentéeomme suit :

» calcaire (CaCQ;) ;
o dargile (SiO; — Al,Os3) ;
» correctifs : bauxite, oxydes de fer, laitier de haufourneau, etc.

Cette opération est réalisée dans un hall ou lient le mélange homogéne en disposant la
matiere en couches horizontales superposeées, iplasreprenant verticalement a l'aide d'une
roue-pelle.
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Figure 4 : Procédé de pré-homogénéisation

3.2.5. Unité de broyage

A la sortie du hall de pré homogénéisation, le mgdaest finement broyé dans broyeur
sécheur a galets de 225 T/qui élimine I'humidité résiduelle et permet d’obireune poudre
qui présente la finesse requise. Le pesage etskegéoprécis des matériaux introduits dans le
broyeur sont importants car ils déterminent la tamse de la composition chimique du cru,
essentielle pour la stabilité de fonctionnementfalur et pour I'obtention d'un ciment de
qualité.

L'unité est constituée d’'un broyeur, d'un sépargté&itout associé a un filtr€ette poudre
ou « cru » est une nouvelle fois homogénéisée Ipatidation avant d’étre stockée dams
silo du « cru », d’'une capacité de 10 000 @t ayant un diamétre de 18 m.

Les éléments majeurs qui composent la farine  @st :

— Calcium carbonate (CaCO3)
— Silice (SiQ)

— Alumine (Al,Os)

— Oxyde ferrique (F£3)
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Photo 2 :Broyeurs a galets de DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A.
3.2.6. Unité d’homogénéisation

A la sortie du broyeur, le « cru » doit étre malakdromogénéisé une nouvelle fois pour que
le mélange acquiert sa composition optimale avantistroduction dans le four. La farine
crue a la sortie du broyeur est transportée ekédande silo d’homogénéisation d’'une
capacité d’environ 10 000 tonnesLa farine est fluidisée en fond de silo, ce geiirpet son
extraction pour alimenter le préchauffeur du fouraundébit de 300 T/h

3.2.7. Unité de cuisson du cru - fabrication du clinker

La cuisson du cru est une étape essentielle damménterie. Le cru est introduit dans le four
ou il est séché, décarbonaté et clinkérisé pounelole clinker, lequel est refroidi par de l'air
avant d'étre stockeé.

C’est le charbon qui est utilisé comme combustildédase. Son pouvoir calorifique inférieur
varie de 5500 a 9500 Kcal/Kg. A noter que le gassilsouvent utilisé au démarrage a froid
du four.

Pendant la cuisson du clinker, la température dehéage du four doit impérativement étre
maintenue entre 1 400 et 1 500 °C. Le clinker dgidlement cuire en milieu oxydant ; c'est
pourquoi un exces d'air est requis dans la zoraimeérisation du four a ciment.

Les installations de cuisson comportent trois (&8}ies (voir figures 7 et 8) :

* unéchangeur de chaleur (préchauffeurcomportant une série de cing (05) cyclones
dans lesquels la poudre déversée a la partie superprogresse jusqu’a lI'entrée du
four. La capacité du préchauffeur e 3000 Tonnes/jour La poudre (le cru) se
réchauffe au contact des gaz chauds sortant dewe fne décarbonatation du
carbonate de calcium (réaction chimique donnahkux vive) précede cette phase.
La poudre est ainsi portée a une température ad@m@00 °C a 1 000 °C ;

» un four horizontal rotatif cylindrique : la matiére pénétre a I'amont du four ou
s’acheve la décarbonatation, et progresse jus@uZohe de clinkerisation (environ
1450 °C). Le temps de parcours est estimé a une.h8ous I'effet de la chaleur, les
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constituants de l'argile, principalement composéestticates d’alumine et d’oxydes
de fer, se combinent a la chaux provenant du calgaur donner des silicates et des
aluminates de calcium.

* un refroidisseur et silo de stockage du clinker te refroidisseur a clinker fait partie
intégrante du four et a une influence déterminanteles performances et I'économie
de linstallation de préparation a hautes tempéestuSa fonction est double :
récupérer le maximum de chaleur dans le clinkeudl{a450°C) pour la recycler dans
le procédé et abaisser la température du clinkem aiveau compatible avec le bon
fonctionnement des équipements aval (65°C). La echmalest récupérée en
préchauffant l'air utilisé pour la combustion pipate et la combustion secondaire au
plus pres de la limite thermodynamique. Ceci estiuedifficile par les températures
élevées, le tres haut pouvoir abrasif du clinketaegranulométrie trés variée. En
refroidissant le clinker rapidement, on fige sa position minéralogique ce qui
augmente son aptitude au broyage et optimise tdivéé du ciment.

l | |:||u|:|uurr.|u:

g [ =y

B -
F III faul ’ . i\ .'.J.'- I.--I-. 'I'.I .'-'._ i -'I".I .'1'- A
] |
-—J |

- | rief oo n e me nl

P OUINBIN

Figure 5 : Procédé de broyage des matiéres premiéeres issymé lomogénéisation et la cuisson du
cru

Photo 3 :Pré-calcinateur (a gauche), Four rotatif (au cemr&ilo de clinker (& droite)

Le clinker, a la sortie du refroidisseur, est déghaur un transporteur permettant d’alimenter
le silo de stockage du clinker d’'une capacité de M0 tonnesDans ce procédé, des filtres

a manche équipent chaque trémie de déchargemeht@tie point de transfert pour éviter
toute émission de poussieres diffuses.

Le bilan matiere de la ligne cuisson en marche atenest présenté a la figure ci-apres.
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Injection d'eau dans la gaine d'exhaure
sortie prechauffeur uniquement si
broyeur arréte
(erviron 10 mmh)

Eau de refroidissement des
eguipements mecanigues
{enviran 40 m*h circuit ferm &)

1 !

Gaz & Poussieres
(134.794 Nm3/h)

Charbon I
2.4 th pour le
précalcinateur — " Préchauffage —
6,27 th pour le four)
+
. o Clinker vers silo de
Precalcination > stockage
Ajr de com bustion (1223 t/h)
{4 852 Nm3/Mh pourle  f—— %
precalcinateur 4.052
Mmaih pour = fgur) Cuissan de la farine
+
Farine crue
(203 th) > Refroidisserment

Airde soufflage pour le

refroidissement
(265.168 ma/h)

Figure 6 : Bilan matiére de I'unité de cuisson
3.2.8. Broyage, stockage, conditionnement et expédition driment

Le schéma ci-apres illustre le procédé de broystgekage, conditionnement et expédition du
ciment.



19

stocka in
:Ill-!carElE '_| {,—\u o
s "y # ::_ =

1.EROYAGE

g
ot
o
i1

-
axpadition

¥ —_—

| omma | i S
o T - \31 3
il r[é|f||f [!‘3:-(7?— '_ﬂ'_.’:’ﬁ_lh'“_'ﬁj_ I\. T

L ITOCHEADGE, CONNNTID HEEMENT, ENFEDITHON

1 EROVAOE | & cinkeret b2 pypse Sont brads fnes Snement Do oooerlr th o« Cirient por 5. DS s Tiomes
sacodaran ooof dgaimmact adliono s afnd oiasy omg Chanin SO oS

Z FTOCKAQE, CONDTRIMHERENT, EXPEDITION | las cmanis shooigls gasns pas giox sont
Sniriiis a YRS 00 & SACS VS B [ea o comscene sion:

Figure 7 : Procédé de broyage, stockage, conditionnemenfpédédion du ciment

Le broyeur du ciment comporte un circuit d’alimdiaia des matieres premiéres ainsi qu’'un
circuit de broyage avec un séparateur et un filtreanchesLe circuit d’alimentation permet
la reprise des matieres premiéres (clinker et s)ogui se fait par chargeuse ou par camion
pour alimenter les trémies du broyeur.

Photo 4 :Broyeur a ciment

Le circuit de broyage constitué d’'un broyeur, daéparateur et d’'un filtre a manches permet
de produirel68 T/h de ciment Les matiéres premieres sont constituées en gnaaudie du
clinker et autres constituant éventuels (laitierhd@t, fourneau, cendres volantes, calcaires,
fumées de silice) issus des silos de stockage ffhasrhaut).

Le séparateur trie les particules les plus fingsrgaport aux plus grosses. L’air transportant

le ciment broyé passe par le séparateur dans lésgiphrticules les plus fines restent dans le
courant d’air qui les conduit vers le filtre a mhaes ; les gruaux (les particules grosses) sont
collectés au fond du séparateur puis renvoyésérée du broyeur.
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La derniére étape consiste a I'ensachage du cipreduit par le broyeur. Deux silos d’'une
capacité de 7000 T (de diametre de 15 m) de l'umgdivent le ciment en provenance du
broyeur. En fonctionnement normal le broyeur pelitnenter les silos avec un débit
maximum de 300 T/h de ciment.

Le ciment produit est chargé directement en vraxs dies camions citernes ou des wagons ou
envoyé dans un atelier d’ensachage et de séchagesy&téme automatique permet de
réinjecter le ciment conditionné dans des sacsamfgas le poids requis. Le conditionnement
dans les camions, des sacs de 50 Kg ainsi queatgarent en vrac se fait avec un débit de
5 x 250 T/h Les sacs ayant le poids adéquat seront livréscamions via des rampes de
chargement.

Photo 5 :Silos de stockage du ciment (a gauche) et Ensaghelesciment (a droite)

3.3. Unités auxiliaires

3.3.1. Eau

L’'approvisionnement en eau de toute l'unité indeer de DANGOTE CEMENT
SENEGAL S.A. (cimenterie + centrale électrique)fata partir des canalisations raccordées
aux puits de forages@ir point 5.6. Bilan Ea)

Le circuit d’eau de refroidissement, concu en unuif fermé, permettra d’alimenter tous les
points de refroidissement nécessaires au fonctioene de l'usine (atelier de broyage,
compresseurs a air, préchauffeur, refroidisseluserh composé entre autre :

e d'un aéro-réfrigérant ;

» des pompes de circulation ;

» d’'un compensateur permettant de reprendre lestvarsade volume ;

» d’un systéme de tuyauteries, robinetterie et imséntations associées ;

» d’un systéme de traitement chimique de I'eau carétie réservoirs de réactifs.

3.3.2. Air comprimé HP

Les compresseurs au nombre de 6 de marque ATLASdCaimentent en air HP les filtres
des procédés (filtres @ manches) ainsi que leérdiifs consommateurs qui se trouvent dans
la cimenterie (les auxiliaires). On notera l'utition de I'air comprimé :
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* pour les trémies de poussieres des fours ;

e pour l'alimentation du silo d’homogénéisation ;

e pour I'asservissement de I'air a l'usine ;

e pour le transport du charbon broyé vers les bréldes préchauffeurs et des fours ;
e pour le transport du charbon broyé vers les pitestdckage.

Pour améliorer la fiabilité des compresseurs etsiepresseurs, un local spécifique est créé
pour les abriter, dans lequel la ventilation esttidée et I'accés a la maintenance facilité.

Les tuyauteries d’air comprimé passent dans lesrigal souterraines pour aller du local
compresseurs jusqu’aux équipements concernés (mamadas vérins, air de barrage, de
colmatage des filtres a manches, fluidisation du etc.).

3.3.3. Energie électriqgue nécessaire

L’industrie cimentiere est fortement consommatmce énergie calorifique et électrique. La
consommation calorifique varie entre 3000 et 800Dtdtne de clinker alors que la
consommation d'électricité est comprise entre 70180 kWh/tonne de cimehtlici, le
constructeur garantit une consommation en énepgieifique de 90 kWh/tonne de ciment. La
consommation électrique est principalement liébrayage (ciment et cru) et aux ventilateurs
extracteurs (fours/broyeur cru et broyeurs ciment).

Les besoins calorifiques sont essentiellementdiés cuisson des matieres premieres dans le
four. Des besoins calorifiques annexes sont cepemidessaires pour assurer le séchage des
produits d’addition (argile, etc.).

La principale source d’électricité est la centraleharbon construite en méme temps que la
cimenterie. Cette centrale électrique a charbome puissance installée de 30 MW (voir
description de la centrale au chapitre 4 en de$sous

3.3.4. Systeme de contrdle-commande

Le suivi/contrdle des différents ateliers est aSsuia un systéme moderne de derniére
génération d’automate. Ce systeme permet a partieconsole d’ordinateurs :

» de conduire les différentes unités (marche, aviisses, régulations, etc.) ;

» de contrdler tous les parametres de fonctionneneEntinités ;

» d’intégrer des automatismes et sécurité permetthoptimiser la marche des
installations (broyeur cru, four) ou de les meétnesécurité en cas d’anomalie ;

« d’archiver les paramétres pour un meilleur retdexpérience.

La conduite des ateliers se fait depuis la salleatrole de la cimenterie par les opérateurs.

3 MTD pour la Production de ciment, de chaux et giexde magnésium
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Figure 8 : Systéme de controle-commande a distance

Par ailleurs, I'établissement dispose d'un systéli@meaméras de surveillance réparties dans
toutes les unités et du ROBO LAB (voir figure creg). Le ROBO LAB est un systeme
intelligent de surveillance et d’analyse d’échdmmié de matiere premiére qui peut a tout
moment détecter une anomalie sur les machinesadkigiion et commander la mise en arrét
sécurisée a distance et en temps réel. Il permetexploitation optimale des unités de
production de la cimenterie.

"~ Photo 6 :ROBO LAB

3.3.5. Exploitation et maintenance de la cimenterie

L’'usine sera congue pour fonctionner a feu contithe partie du personnel sera chargée de
I'exploitation des installations. Une autre équigpe chargera du bon fonctionnement des
machines. Leur principale tache sera de procédedi#férents types de maintenance :

* la maintenance curative;
* la maintenance préventive ;
* la maintenance programmée.
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Les réparations et les remplacements majeurs depm@équipements, réalisés a intervalles
périodiques, pourront exiger des arréts périodiques
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CHAPTRE 4 : NATURE ET VOLUME DES ACTIVITES DE LA CENTRALE

4.1. Agencement de l'usine de la centrale a charbon
La centrale a charbon a été scindée en 07 zonetivités (voir figure ci-apres).
Zone 1:

Cette zone comprend :

» le hall de stockage du charbon et son systeme dagep;

» le systeme d’alimentation du charbon dans les bréleles chaudiéres (tours de
transfert et convoyeurs a bandes) ;

» le batiment du broyeur et du crible primaire ;

> le batiment du crible secondaire.

Zones 2 et 3

Ce sont les zones de production proprement ditd'éhergie électrique nécessaire au
fonctionnement de toute I'unité industrielle. Otrquve :

le systéeme d’alimentation de combustible des cltaadi;

les 2 chaudiéres et leurs accessoires ;

les 2 filtres électrostatiques et leur systemedailecte des cendres volantes
les 2 cheminées distinctes ;

la salle de contrdle des gaz de combustion ;

le silo de stockage tampon des cendres de foyer ;

le silo de stockage tampon des cendres volantes ;

le local des compresseurs de la centrale ;

le batiment de la turbine (en R+2) et de contr@evmande de la centrale ;
le local des transformateurs ;

le local des groupes électrogénes de secours atedaack-out total de la centrale.

VVVVVVVVYYY

Zone 4:
Cette zone comprend :

» la tour de refroidissement du condenseur et sa@msyesde pompage ;
» le systéeme d’alimentation du chlore gazeux dar#dgit de refroidissement ;
» la zone de stockage et de manipulation des prodhirtsiques.

Zone 5:

Cette zone comprend 2 bacs de stockage d’hydraearfmasoil) avec leur systéme de
rétention distinct :

> 1 bac de 300 At
> 1bacde 75 m
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Zone 6:
C’est la zone de stockage et de traitement des &llexcomprend :

> le réservoir de stockage d’eau de service et didiged’une capacité de 7500 m

> le réservoir de stockage de l'eau filtrée et adey@ur le circuit de refroidissement,
d’'une capacité de 660°m

» 2 réservoirs de stockage de I'eau déminée powhasdiéres, d’'une capacité unitaire
de 120 m;

> l'unité de déminéralisation d’une capacité de 2&m/h ;

> l'unité d’amincissement d’une capacité de 155%m

> I’unrirt? de traitement des eaux usées de la cergtale toute I'usine d’'une capacité de
22 nt/h.

Zone 7:

Cette zone est réservée pour I'extension de laalerglectrique.



Figure 9 : Découpage de la centrale a charbon en zone digdtivi

26



27

4.2. Description du process de production d’énergie élétique

La puissance de la centrale sera de 30 MWe @aissance est fournie par un ensemble
de groupes comprenant deux (02) chaudieres caugiéen turbogénérateur. L'énergie
électrigue ainsi produite est totalement destinééalamentation de la Cimenterie et les
installations connexes. Les matiéres premieres ssages sont le charbon comme
combustible primaire et le gasoil comme combustdd démarrage et LPFO comme
combustible secondaire.

La figure ci-apres présente le procedé global detionnement de la centrale.
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Figure 4 : Principe de fonctionnement de la centrale

4.3. Approvisionnement et manutention du charbon

Le charbon en provenance d’Afrique du Sud (Rich&dalg), est déchargé au Port Autonome
de Dakar. Il est ensuite transporté par des canjistgli’au niveau du site ou il alimente la
centrale a charbon et la cimenterie. Avant son equesnent en Afrique du Sud, le charbon
est pré concassé et posséde une granulométrmrdielde50 mm
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Les propriétés physico-chimiques du charbon s@umées ci-dessous :

PARAMETRES UNITE CHARBON D’AFRIQUE DU
SuUD
Carbone % 62.35
Soufre % 0.88
Humidité % 12
Cendres % 13.2
PCI Kcall kg 5900
Matiéres volatiles % 317
(,Srarju’lometrl'e (a mm 50
l'arrivée du site)

Tableau 1 :Propriétés physico-chimiques du charbon

4.3.1. Déchargement des bateaux

Le charbon, en provenance d’Afriqgue du Sud pard& wnaritime, est débarqué au port de
Dakar par des navires de 30000 Tonnes. Le déanargedes bateaux se fera par
transbordement. Les bateaux seront munis de trémidsles adaptées. La capacité de ces
trémies est de I'ordre de 20 & 46.rhes trémies sont équipées de jupes qui permattent
remplissage rapide.

La forme conique des trémies permet de limiternlate du charbon sur le gju Les trémies
seront aussi munies de trappes de piégeage deigreuss qui permet d’éviter la dispersion
des poussieres de charbon. De méme, des baches dismnsées entre le navire et le quai.
D’'autres _moyens seront utilisés pour assurer laprpté des quais, via des balayeurs
autotractés, des « Kartcher » pour faire un negfeyeontinu et d’autres dispositifs pour
enlever toute chute possible au niveau du guatilisation des « Kartcher » permet aussi le
nettoyage des roues des camions qui vont quitigsrkepour se rendre au site de l'usine

« DANGOTE Cement Sénégal » s’attachera des serdice® société de manutention de la
place qui va assurer le déchargement du charbearetransfert jusqu’a l'usine en utilisant
des camions adaptés.

4.3.2. Transport du charbon du Port de Dakar a l'usine

Le volume moyen des camions qui vont assurer\Vatteest de I'ordre de 30 a 40 Tonnes.
Ces camions vont quitter le port de Dakar et premliirectement la RN1, s vont éviter les
trongcons encombrés de Cambéréne, de Thiaroye dRufisque grace a la nouvelle

autoroute. Ceci va éviter des décélérations alanide ces points.

Sur la base d’'une consommation inferieure a 45@&sme charbon par 24 heures pour une
puissance de 30 MW, on peut évaluer la quantitghdebon nécessaire pour la centrale sur la
base d’'un fonctionnement de 325 jours dans I'anBé&as ces conditions la consommation
annuelle de charbon se situe ei@0e000 et 146 000 Tonnes
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Pour chaque rotation de navire, il est prévu unhdégement 7 000 Tonnes/jour ce qui
équivaut a un chargement de 298 camions de 3QJm/jpavire de 30 000 tonnes sera donc
déchargé sur une période de 7 a 10 jours.

4.4. Traitement et stockage du charbon

Le charbon brut de 50 mm de taille environ arriee ges camions a benne puis déchargé
dans la trémie. Le charbon trié est pulvérisé dassinstallations de broyage équipées
d'équipements similaires a ceux des stations dgageodes matieres premiéres jusqu'a ce que
leur finesse soit comparable a celle du cru (mdea§0 mm).

La zone de stockage du charbon est d’'une capaeit2 @ 7000 T est utilisée comme
combustible pour la cimenterie £tx 2000 Tpour la centrale. Pour des raisons de sécurité
(danger d'explosion en cas de feu couvant ou deadge d'électricité statique) ces silos sont
munis d'un systéme d'extraction de la matiére (@étes etc.) et équipés des systemes de
sécurité standard.

4.5. Approvisionnement et manutention du gasoil

C’est du gasoil qui sera utilisé pour le démarrdge brdleurs ainsi que l'alimentation du
groupe électrogéne de secours.

Les deux (02) bacs de stockage sont disposeés tariGar de rétention en béton arnée
volume des bacs de stockage est respectiveraemt et 300n7.

Le ravitaillement se fera uniguement par des cammternes. Le systéme de transfert et de
dépotage des camions vers les réservoirs et, des/odrs vers les chaudieres, est compose :

» de flexibles, tuyauteries et accessoires pour fitagsle combustible vers le réservoir
de stockage. Le systéme de remplissage du résessbiéquipé d’instrumentation
associée, de filtres, de pompes, d’'une rétentien dimensionnée ;

« d'un réservoirgasoil d’une capacité de 75°rat équipé de vannes, tuyauteries et de
matériels d’'instrumentation de controle ;

» de pompes de transfert pour envoyer le combustdsieles brileurs des chaudiéres.

4.6. Présentation et fonctionnement des chaudiéres

Elles transforment I'énergie chimique contenu damscharbon en énergie thermique
transférée a I'eau, qui en se vaporisant produd vapeur a haute température et haute
pression (énergie cinétique). Le systéeme est cotngesieux (02) chaudiéres a tubes d’eau a
pression intermédiaire capable de produire de peewaavec un débit horaire de 65 T/h par
unité.
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Le schéma de fonctionnement de la chaudiere awealaiion naturelle est présenté ci-
dessous :

Chaudiére n°1

Degazeur ; Distribution
Collecteur vapeur HP

_¢ de vapai r surchauffée
I | ttd

Alimentation
condensals

Economiseur

¥

*

— — Brileur

Cheminge

Surchauffeur  Surchauffeur
prirmaire secondars

—_— Condensats

el — — apEur

Chague chaudiere est du type AFBC (Atmosphericdified Bed Combustion). Les
Caractéristiqgues de chaque chaudiére sont donirélessous :

e pression de sortie : 105 a 110 bars ;

* modele : a tubes d’eau avec un seul ballon ;

* dual combustible: avec comme combustible primaiee, charbon, et comme
combustible de démarrage le gasoil.

Chaque chaudiere comprend :

» les faisceaux d’économiseurs, les faisceaux dehptdfeur d’air, les faisceaux de
surchauffeurs, les faisceaux de pré-réchauffeurs)’les ventilateurs de soufflage ;

* les pompes d’alimentation HP d’eau ;

* un systeme d’alimentation en charbon fluidisé ;

* le ballon unique avec son systéme interne de s&pasaet de cyclone assurant une
vapeur seche a 98% a la sortie du ballon avant ssiloni dans les surchauffeurs
moyenne et haute température ;

* une station de désaération pour les deux (02) obeas

» les soupapes de sécurité, les évents, les insttantels que les manomeétres, les
thermometres

e tout le systéeme de protection par interlock ;

» le systeme de dosage et d’injection des produitsighes ;

» les ramoneurs et leurs accessoires ;

 tous les escaliers, les plateformes, [I'éclairages Iportes d’inspection, des
précipitateurs électrostatiques.




Chague chaudiere est équipée de sa cheminée inelilddLa hauteur de la cheminée est de
65 metres L'alimentation en eau HP (haute pression) estraane pour les deux chaudiéres.
Elle se fait a travers deux pompes alimentairesnm@ene les sorties des surchauffeurs des
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deux chaudiéres alimentent la méme vanne de t8tetdebine a vapeur unique.

PARAMETRES UNITES VALEUR
Débit horaire de vapeur T/H 70 (max) avec 10% de tolérance
Pression d’exploitation Bar entre 105to 110
Température de sortie Chaudiére oc 540 +/- 5
(surchauffeur 2)
Rendement % 84 to 86
Fuel primaire - Charbon
Fuel secondaire - Diesel (HSD)
séche surchauffée

Qualité de la vapeur - teneur en silice inférieure a 0.02 ppn

dureté : 0
Nombre de jours exploitation en continu jour 330 (min)
par an
vaegu de bruit (A 1 metre Distance de dB 85 (Max)
I'équipement)

Tableau 2 :Résumé des caractéristiqgues des chaudiéres

4.7. Présentation et fonctionnement du groupe turbo-altenateur

La turbine a vapeur transforme I'énergie thermigieela vapeur — énergie fonction de la
pression et de la vapeur — recue des chaudiéeres wvelébit de 135 T/h en une énergie
meécanique. L'alternateur dont le rotor est acco@ptelui de la turbine a vapeur, transforme
I'énergie mécanique produite en une énergie étpetriLa capacité du turbo alternateur est de
30 MW max. Les températures de sortie sont de ok 45°C. La tension de sortie de

I'alternateur est de 11 000 Volts. Sa vitesse tetian est de 3.000 Tr/min.
Le tableau ci-dessous renseigne les caractéristigpirecipales du turbo alternateur.

PARAMETRES UNITES VALEURS
TURBINE A VAPEUR
Capacité MW 30
Débit vapeur T/h 135
Pression nominale Bars 100 — 110
Température vapeur sortie chaudiéere °c 525 - 540
Pression des gaz d’échappement Bar 0.1-0.12
Température d’échappement °Cc 45
ALTERNATEUR
Capacité MW 30
Tension nominale V 11 000 +/- 10%
Fréguence nominale Hz 50+/-25
Vitesse de rotation Tr/min 3000
Cos phi - 0.8

Tableau 3 : Caractéristiques principales du turbo alternateur
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La conversion de I'énergie thermique de la vapé&ad (bars — 540°C) en énergie mécanique
se produit lors de la détente (chute de la preyslans les aubages de la turbine entrainant
une augmentation de la vitesse de la vapeur. lissde vapeurs judicieusement orientés
frappent les ailettes des aubes mobiles entragedieis-ci dans un mouvement de rotation.

La transformation de I'énergie mécanique produitg [a turbine a vapeur en énergie
électrigue par l'alternateur se fait par la rotatiu rotor. Cette rotation induit un courant
électrigue dans les bobinages fixes de l'altermatees deux rotors — de la turbine et de
l'alternateur — sont couplés ensembles. Le rotorl'dikernateur doit étre alimenté, au
préalable, en courant continu par une génératrmaelée I'excitatrice.

L’ensemble du turbo alternateur est équipé d’unudird’huile assurant sa lubrification. Ce
circuit est composé de pompes (1 principale, 1 tamdsby, et 1 en secours), filtres,
réfrigérants ainsi qu’'une réserve 000 litres

Le systeme de contrdle-commande par automate assuopérations de marche normale de
la turbine a vapeur et de l'alternateur, gérerdepositifs de sécurité et les surveillances
vibratoires et de température. Ce systeme seraectrau systeme général de contrble
commande de la centrale. Un autre automate es¢ dédi regulation de la tension électrique
en sortie de l'alternateur ainsi que des protesti@ectriques de celui-ci. Le refroidissement
de I'alternateur se fait par un échangeur tubukaireau.

Le turbo alternateur est constitué de :

» un ensemble de vanne de contréle, vanne de stapeux, drains, etc. ;

* une interconnexion (tubes) entre les bruleurs etuthine ; entre la turbine et le
désaérateur ;

* un systeme de régulation ;

» pompes d’huile de graissage (pompes auxiliaires|ges de secours, etc.) ;

* un réservoir d’huile de graissage (lubrification) ;

» des filtres (dans le circuit de lubrification) ;

* [linstrumentation ;

e un systeme de refroidissement ;

» deux pompes de condensats (un en marche, 'austaed by) ;

* un systeme d’éjection ;

e un alternateur avec son systeme d’excitation, eéguf automatique de tension
(AVR), systeme de refroidissement ;

» des panneaux de synchronisation (automatiques etuet®) capables de se
synchroniser avec d’autres sources ;

* un ensemble d’accessoires électriques comme desscébctionneurs, transformateur,
etc.

4.8. Systeme de condensation

La vapeur basse pression issue de la phase détergda turbine ainsi que les condensats des
différents réchauffeurs sont envoyés vers le coselende vapeur. Le condenseur est un
échangeur de chaleur qui permet d’abaisser la ternpé et la pression de la vapeur
récupérée avant réutilisation dans les chaudiésesapeur du circuit eau/vapeur a la sortie
du condenseur est retransformée en eau (pressiempérature normale).
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La vapeur basse pression issue de I'échappeméatuidine circule autour des tubes du haut
vers le bas du condenseur. Les injecteurs a videetmmnent le vide nécessaire au
fonctionnement du condenseur. Les pompes d’extracgcueillent les condensats a la base

du condenseur puis les transférent vers la bagmetaire avec un débit de 106/m
Le systéeme de condensation de vapeur sera composé d

* un condenseur principal ;

» desinjecteurs (essentiellement deux) a vide a anrigaidé (un en marche, l'autre en
stand by) ;

» des pompes d’extraction (un en marche, 'autretamdsby) ;

» des vannes, tuyauteries, instrumentations associées

4.9. Systeme de réchauffage de I'eau

L’eau pompée depuis le condenseur vers la bachneialaire par les pompes d’extraction est
progressivement réchauffée via des échangeursatlaebalimentaire est un réchauffeur par
mélange et assure aussi la désaération thermigieadeet la réserve d’eau alimentaire.

L’eau sera ensuite réintroduite dans chacune deg (82) chaudieres (chaudiére n°l et
chaudiére n°2) passant progressivement de 40 °C0a°@ environ. Ce sont les pompes
alimentaires qui aspirent I'eau depuis la bache8abars et la refoulent a 164 bars dans la
chaudiére a travers le réchauffeur HP.

Les réchauffeurs basse pression ainsi que les ufiebes haute pression sont du type
tubulaire. L'alimentation des réchauffeurs se &aitextérieur des tubes en vapeurs préleves
aux soutirages de la turbine et a I'intérieur dées par I'eau extraite au condenseur.

La désoxygénation de I'eau se fait via un systésseirant I'injection de produits chimiques
(réducteurs d’oxygene, amine neutralisante, eampda bache alimentaire.
Le systeme de réchauffement de I'eau sera composé :

» des réchauffeurs basse pression (échauffeurs) ;

* une bache alimentaire ;

e un réchauffeur « haute pression » ;

» des pompes alimentaires ;

» des vannes, tuyauteries, instrumentation associées.

4.10. Circuits et équipements auxiliaires
4.10.1 Circuit d’air comprimé

Il comprend le circuit d’air nécessaire a l'instremtation et le circuit d’air de service. L’air
sera fourni par 5 compresseurs.

Les capacités de production respectives sont derdet 430 n¥h pour des pressions de 7
et 4 bars. Les tanks de stockage de I'air poustfimentation et pour I'air de service ont des
volumes de 2 fh

Le tableau ci-dessous donne des informations suwrdmpresseurs utilisés :
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Désignations Capacités Pression
Compresseurl 402 nilh 7 bars
Compresseur 2 402 mh 7 bars
Compresseur 3 402 nilh 7 bars
Compresseur 4 430 nilh 4 bars
Compresseur 5 430 mi/h 4 bars

Tableau 4 : Caractéristiques des compresseurs de la centrale

4.10.2.Systéme d’évacuation des cendres

4.10.2.1. Cendres de foyer

Il est mis en place un systeme permettant I'extvadgournaliere en marche des cendres de
foyer. C’est un convoyeur a chaine installé a la panfiérieure de la chambre de combustion
qui recueille et_évacue en permanence les cendres’y déposent vers un local situé a
I'extérieur. Les cendres volantes sont extraites au nivediélgetro-filtre et véhiculées par
voie pneumatique vers un silo de stockage. Lesresrabnt ensuite évacuées a la carriere par
des camions dumperka centrale produira une quantité inferieure adsthes de cendres par
jour.

4.10.2.2. Cendres volantes

Les cendres volantes sont collectées par les élélites. L'objectif principal des électro
filtres est de capter une grande partie des cendiantes sorties des chaudiéres.

L’électro-filtre comprend trois (03kellules composées d’'une enveloppe avec trémie de
récupération en partie basse et de plaques fordesnpassages d’'une largeur de 400 mm pour
les fumées. Les premiéres plagues sont muniesctf@éties alimentées par haut voltage
permettant d’ioniser les molécules de gaz pasgastge cette électrode. Les molécules ainsi
ionisées rencontrent et captent les particulesodsgieres en suspension.

La teneur en poussiere en entrée de filtre départgip de combustible utilisé. Pour le type
de charbon utilisé, la teneur des poussiéres die st#rs électro-filtres des chaudiéres est de
I'ordre 30 mg/Nni sur gaz sec & 16 % GCOLa température des gaz d’échappement varie
entre 125 et 145 °C.

Les caractéristiques des électro filtres sont tiéesi ci-dessous :

« Capacité de réception en entrde®:g/N nf ;
e Température d’entrée : 133 °C ;
« Capacité de traitement en sortie : 30 mg/Nm

4.10.3.Circuit de refroidissement
Le circuit de refroidissement est composé esséatieint :

» d’'une tour de refroidissement atmosphérique ;
» des pompes auxiliaires ;
e des pompes de circulation ;
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» d’'un systéme de vannes, tuyauteries et instrumensahssociées.

L’eau chaude en provenance du condenseur arrive taur de refroidissement avec des
températures différentielles de I'ordre de 9 degmddron. La tour est équipée d’un puissant
ventilateur situé a la partie supérieure. Il permetpulvériser I'eau chaude qui cede ses
calories sous l'effet de I'évaporation et par édwmravec l'air. L’eau ainsi refroidie est
recueillie dans un bassin situé a la base de fa tou

Pendant que les pompes de circulation assurenmtatsfert de I'eau entre le bassin et le
condenseur, les pompes auxiliaires de refroidisserakmentent les réfrigérants d’air de

l'alternateur ainsi que les réfrigérants d’huilel@gartie turbo alternateur. Le refroidissement
des pompes alimentaires s’effectue par un systé@nreftbidissement auxiliaire fonctionnant

a I'eau déminéralisée.

Le traitement de I'eau de refroidissement contsedigues et autres est réalisé a partir d’'un
systeme de dosage de produits chimiques biocidaahéiiteurs de corrosionD’autres
adjuvants de traitement d’eau sont rajoutés a IleEarefroidissement recyclée pour supprimer
I'encrassement et le développement d’algues dansgeipements de procédé et la tuyauterie.
Le débit d’eau nécessaire pour le refroidissemsnestimé a 3400 fih.

4.10.4 Poste de traitement de I'eau brute

Le poste de traitement de I'eau de la central@é@sipé d’'un tank de stockage d’'une capacité
de 7 500 M Le poste est équipé de certains équipements camme

* un tank de stockage de I'eau brute ;

» des pompes équipées de filtres anti-sable ;

* une unité de traitement de I'eau potable ;

» des pompes d’approvisionnement des divers audgair
Comme indiqué plus-haut, la centrale électriquitsatia des réactifs pour les traitements des
eaux déminéralisées et de refroidissement.
Le tableau ci-dessous est un récapitulatif desgdsséhéoriques de produits chimiques par
tonne de vapeur et par heure pour le traitemenédes de refroidissement.

Produits chimiques Dosz?i?nzi;jlirgeau Quantité (:)(;rp:]oe%l:g chimique
Régulation pH 12,5 g/m 3,75 kg/h
Traitement chimique 1 g/n? 0,30 kg/h
Traitement biocide 4,04 g/nt 0,60 kg

Tableau 5 : Traitement des eaux de refroidissement : dosageitjue des produits de traitement

Le tableau qui suit est un récapitulatif des dosdlgéoriques de produits chimiques par tonne

de vapeur et par heure pour le traitement de kKsminéralisée.

Produits chimiques Dosag_e par rﬁ d’eau Quantité de produit chimique
alimentaire par heure
Amine neutralisante 1,5 g/nt 0,70 Kg/h
Réducteur d’oxygéne 1 g/n? 0,47 kg/h
Régulation de pH 2,8 g/ni 1,31 kg/h
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Tableau 6 : Traitement de I'eau déminéralisée - dosage théerips produits chimiques

4.10.5.Systeme de lutte contre I'incendie

Le dispositif de protection incendie est concu plas différents éléments de la centrale,
dont :

e laturbine a vapeur ;

* [lalternateur ;

* les chaudieres ;

* les bureaux, la salle de commande, les salleslalgage, les ateliers ;

* le systéme de traitement des fuels, le parc dé&atec;

» les cellules des transformateurs.

Par ailleurs, le site est guadrillé par un résaaendie bien dimensionné. Le systeme
comprendra :

* un systeme de pulvérisation d’eau a haute viteese lps transformateurs 11,5 kV —
6,6 KVet6,6 kKV—415V;

* un systeme de pulvérisation d’eau a vitesse moypaoueles cables ;

» unréseau de bouteilles de £0

* une station mobile a mousse ;

» un sprinkler d’eau pour le tank de stockage duifjaso

4.10.6.Systeme électrique

Le systeme électrique de la centrale est conglidugnoyenne tension, de basse tension ainsi
gu’'un systéme de courant continue comme décriessdus. La conception se fera dans le
respect des codes et des regles internationawe(SBEC/ANSI).

Le systeme électrique est constitué d’équipemenrigres de tension dont :

* la moyenne tension (MT), composée de I'ensembleirtara vapeur et l'alternateur
ainsi que leurs équipements associés ;

e les cables : le turbo alternateur sera connectispancteur principal par des céables ;

* unjeude barre ;

* un disjoncteur de l'alternateur ;

» des disjoncteurs d’alimentation des auxiliaires ;

» les disjoncteurs des équipements de la cimenterie ;

* Etc.

Un transformateur auxiliaire « moyenne tension»5kV a 0,40 kV) est installé pour servir
certains équipements de la centrale. Le transf@umatuxiliaire « basse tension » 116,6 kV a
0,4 kV convertit la tension 11,5kV issue du transfateur « moyenne tension » en 400 V
nécessaires a I'alimentation de certains équipesrinta centrale.

Le tableau général de distribution basse tensidBB(ll) alimente en réseau triphasé les
auxiliaires (380v AC) notamment les lumiéres et les équipementsudeau ainsi que le local
MCC (motor control center).
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4.10.7.Systéme de commande et d’instrumentation

Le systéme de contrble commande automatique aatéucpour un fonctionnement sar,
fiable, efficace et facile pour la centrale. Letéyse autorise une opération centralisée depuis
la salle de contréle, a quelques exceptions desul@eduxiliaires, qui sont fournis avec leur
panneau de contréle local (LCP) pour une opératdomatique indépendante.

Le démarrage, l'arrét et 'opération de ces urs@st réalisés uniquement par ces LCP. Leurs
alarmes et leurs mesures principales sont retraesnaiu ECP (Exchange Control Panel).

Le ECP prend en charge les actions de controléestejue le démarrage, l'arrét, la
synchronisation et le contréle de charge. Il meggalement la puissance de l'alternateur
(kW), le facteur de puissance (PF), I'intensité éA)a tension (V). La puissance et la vitesse
de rotation de la turbine sont contrélées par gualegdeur de vitesse. La puissance réactive de
I'alternateur ainsi que la tension de sortie diéefaateur sont contrélées par un régulateur de
tension automatique (AVR - Automatic Voltage Reguip

4.10.8.Groupe diésel de secours

La centrale sera équipée 08 génératrices diesel de secours avec une capazite500
KVA. Elle permettra I'alimentation des équipemeatisiques de la centrale dans I'éventualité
d’'un arrét d’urgence, mais aussi durant la phas#édearrage en black-start. Le groupe diésel
est alimenté en gazole comme combustible. Ce gasblgtocké dans un tank de 1000 litres.

Les caractéristiqgues techniqgues du moteur diésaleeson générateur sont données ci-
dessous :

PARAMETRES UNITES VALEURS
MOTEUR
Capacité KVA 4000 + 500

Indépendant du systéeme de

Systeme de refroidissement i refroidissement de la centrale

Mécanisme de démarrage Batteries
GENERATEUR
Capacité KVA 4000 + 500
Tension V 11 000 et 380
Fréquence Hz 50
Cos phi - 0.8

Tableau 7 : Caractéristiques techniques du moteur diésel sbdegyénérateur
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CHAPITRE 5 : ALIMENTATION EN EAU DU PROJET

5.1. Mode d’alimentation des besoins en eau

Pour sa production d’eau, le site dispose de fovages autorisés a débitx 80 ni/h pour
toute l'usine.Les ressources d'eau souterraine de la zone aomdtitla principale source
d’alimentation en eau potable de la population.dMdlies sont aussi utilisées dans leurs activités
agricoles et surtout industrielles. Ces eaux smitexs restent de bonne qualité sauf aux environs
du lac tanma ou la salinité peut atteindre 7 50@mS

Dans le secteur de Pout les forages les plus ptitgleaptent I'aquifére secondaire gréseux et
sablo-argileux du Maastrichtien, entre 250 et 30@umnord et 190 a 200 m au sud, avec des
débits de 90 & 200 contre 20 & 50 Tth & Tchicky ou il devient moins profond (70 & 1)

En plus d’'autres forages exploitent & des débitsvaat atteindre 100 ¥ les ressources des
calcaires du paléocene, mais uniquement a 'E¢a d&lle de Pout ou on note actuellement une
baisse progressive du niveau piézomeétrique (0B84 m/an).

Aujourd’hui la nappe maastrichtienne est la pluple@¥te dans le compartiment de Pout. En
dehors des forages privés, les prélevements dBINES tournent en moyenne autours®552,4
m%/j dans le secondaire (30 840,4jrau Nord, 16 237,5 au Sud et 12 515,3 & Kiréh&y&769,6
m?/j (12401,16 nfj au nord et 5368,5 Tj au sud) dans le tertiaire.

5.2. Utilisation de I'eau

L’eau ainsi produite est utilisée par la centragettique, principalement pour :

» lalimentation du procédé (eau déminéralisée) et
* le systéme refroidissement.

L’'eau est aussi utilisée pour les besoins de lavéese sanitaires et pour la lutte contre
'incendie.

5.3. Eau déminéralisée

L'eau déminéralisée nécessaire au fonctionnemetd dentrale électrique sera produite par
une installation dédiée fonctionnant selon un piléaénique (résine échangeuse d’ions). Le
site dispose de deux (02) tanks de stockage d'émingralisée d’'une capacité de 126 m

l'unité.

En marche normale, les besoins en eau déminéraksémpartiront entre :

* la génération de vapeur par les chaudiéres ;
* le fonctionnement de la centrale électrique ;
* l'usine de traitement.

Le traitement des eaux déminéralisées, utiliséas lpacircuit de vapeur, est nécessaire afin :

» d'éviter la corrosion liée a la présence d’'oxygéissous dans I'eau alimentaire des
chaudiéres ;
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e déviter la corrosion liée au faible pH des condésset de I'eau alimentaire des
chaudieres ;

e de réguler le pH de I'eau des chaudiéres, essentieht pour éviter la corrosion et
pour limiter la solubilité de la silice dans la eap (qui irait ensuite se déposer sur la
turbine) ;

» de renouveler la couche de passivation a base dgeétite dans les chaudiéres.

5.4. Eau de refroidissement

Un groupe de pompes d’alimentation en eau de ckésement pour la centrale électrique
fournira de I'eau au condenseur de vapeur de l@nerde chacune des deux tranches de la
centrale d’ou elle sera renvoyée a la tour de idiBeement. Le débit d’eau utilisée sur la tour
de refroidissement de la centrale électrique ser®.600rYh. Cette eau qui circulera en
circuit fermé alimentera les condenseurs de laralenélectrique.

L’eau du circuit de refroidissement utilisée sucémtrale électrique arrivera directement par
canalisations. Il n'y a pas de stockage intermégliaur le site. Un systeme de dosage de
produits chimiques biocides et inhibiteurs de csion permet le traitement de I'eau de

réfrigération. Le programme de traitement des egaepmettra d’éviter les phénomeénes de
corrosions de l'acier et des métaux cuivreux ains les développements biologiques dans
les circuits de refroidissement.

Le systeme de refroidissement est équipé :

» des aéro-réfrigérants ;

» de pompes, vannes, tuyauteries ;

» de Tanks de stockage de produits chimiques ;
» de ventilateurs ;

« d'instrumentations associées ;

* efc.

5.5. Synthése sur 'utilisation des eaux

Le tableau ci-dessous résume le détail du moddisation de I'eau dans toute la centrale, la
nature des rejets correspondants et le mode dentremt.

SOURCE

DE L'EAU MODE D’UTILISATION NATURE DES REJETS MODE DE TRAITE MENT

Eaux usées basiques :
e régénération des Evacuées a la Station de
résines traitement des eaux usées (STE)

* vidange des purges

Eau déminée pour chaudiére

Eau d’appoint pour

- Eaux alcalines Evacuées ala STE
Forage refroidissement des cendres
Refroidissement, purge . s
) . purg Eaux chargées Evacuées ala STE
continue et discontinue
Eau de refroidissement cendre . L
Eaux alcalines Evacuées ala STE

de foyer (les machefers)
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DSEOIEJEEE MODE D’UTILISATION NATURE DES REJETS MODE DE TRAITE MENT
Eau de refroidissement du Eau un peu chaude avec | Circuit fermé — réutilisation des
condenseur une petite variation du pH| eaux traitées comme appoint
Poste de manutention charbon Eaux alcalines EvacukEeSTE
Eau_ dpmesthue (potable + Eaux usées sanitaires Evacuées ala STE
sanitaire)

Eau de service de la centrale . Evacuées a la STE aprés
Eaux huileuses S

(lavage) déshuilage

Réseau d’eau incendie Eaux d’extinction incengdiBrainéesa la STE

Tableau 8 :Mode d'utilisation de I'eau de la centrale et natde rejets correspondants

5.6. Systeme de traitement de I'eau
5.6.1.Spécification des équipements de la STEP

5.6.1.1. Description du procédé de traitement des eaux usées

La STEP de type WSZest un équipement de traitement des eaux uséesstiqaes, avec un
processus de traitement biologique.

Les eaux issues de la STEP sont désinfectées ane @vant d’étre évacueées.
Le systeme de traitement des eaux usées est comgu m contrdle centralisé et un
fonctionnement automatique, avec :

- 02 pompes de levage des eaux usées ;

- 02 souffleurs d’air ;

- 01 électrovanne (Pour I'évacuation des boues dahadsin de décantation) ;
- 03 interrupteurs a flotteur (Pour surveiller leeau de I'eau) ;

- 01 armoire de commande par microordinateur (Comtréhtralisé).

5.6.1.2. Capacité d’eau, entrée d’eau et la qualité de serti

La capacité de traitement nominale de la STERst desm’h avec une capacité quotidienne
de traitement des eaux usées de TA0m

La qualité présumée des eaux usees domestiquestammament est présentée dans le tableau
ci-dessous :

Paramétres Unité mg/l
DBOs 150 ~ 400
DCO 250 ~ 400
SS 200 ~ 350
NH3-N 30 ~ 50
PH 6~9
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La qualité des eaux useées domestiques apres tesitaast présentée dans le tableau ci-
dessous :

Parametres Norme de rejet mg/|
DBOs <20

DCO <100

SS <70

NH3-N <15

PH 6~9

Ainsi, apres leur passage a la STEP, les eaux usgig&es seront conformes a la norme
nationale.

5.7. Bilan des eaux de l'usine

La consommation en eau de toute I'usine est delb4&/h dans les conditions actuelles de
performance, avec un maximum pouvant atteindren®’18.

Cette consommation est ainsi répartie :

> Cimenterie : 21,15 fth avec un maxi de 51%h ;
> Centrale électrique : 120%h avec un maxi de 160%h ;
> Autres usages : 7 .

De plus, une réserve d’eau brute d’une capaci xi@000 mi, a été aménagée. Elle permet,
apres filtration, d’alimenter les besoins en eapidicess, du circuit incendie de la cimenterie,
du circuit de refroidissement et des sanitairgsgurant.

Pour satisfaire les besoins en eau de l'usine (#i/8eure maximum), le projet dispose
d’autorisation de la DGPRE pour I'exploitation deatre (04) forages (03 a POUT et 01 a
Tchicky) avec des débits unitaires@@nt/h (voir annexe 1 portant autorisation DGPRE

La société dispose ainsi sur le site de POUT, disponible de 80 nt/h x 3 = 240 ni/h.
Les débits autorisés couvrent ainsi suffisammenbésoins en eau de 'unité.

En outre, l'usine fonctionnera 330 jours/an, ce umene ledesoins annuelsen eau de
I'usine en eau & : 330 jours/an x 24 h x 80hn+ 633600 ni/an.

Le potentiel en eau autoriséponible par an est de80 ni/h x 24h x 365 jours /an =
700.800 n¥an.

Le différentiel & la faveudu projet sera géré par un bassin tampon : 700r§@an — 633.600
m® /an =67.200 ni/an.

Enfin, le circuit d’eau de refroidissement est aor@_circuit ferme
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CHAPTRE 6 : CLASSEMENT ADMINISTRATIF DES ICPE SUR LE SITE

Les activités et substances de I'unité industridieDangote Cement Sénégal S.A. soumises a
la réglementation sur les ICPE sont listees dartsiieau ci-dessous. D’apres ce tableau,
Dangote Cement Sénégal S.A. estétablissement de 1° classe Elle est a ce titre classée

sous le régime déautorisation d’exploiter .

Rubrique

Désignation de l'activité

Niveau d’activité de
Dangote Cement Sénégal
S.A.

Régime
A : Autorisation
D : Déclaration

Broyage, concassage, tamisage, criblag
ensachage et opérations analogues

D

el.a puissance totale installé
est supérieure 855 MW

des

A 1002 |La pgissar_me installée de I’ensemble A
machines fixes concourant au fonctionnement
de l'installation étansupérieure a 100 kW
Fabrication de ciment, chaux, platre. La capacité de production de

A 1004 . o ciment est d4000 tonnes A
Quelque soit la capacité .

par jour

Production et distribution d'électricité | Puissance du turbogénérateur
(Procédé par générateur de vapeur et de est de30 MW

A 1401 turbine) A
Quelque soit la capacité
Production et Distribution de vapeur et| Puissance totale maximale
d’'eau chaude des chaudiéeres est supérieure

Al404 | . . 460 MWthr A
Si puissance thermique maximale es
Supérieure a 2 MW
Station d’épuration des eaux
Flux polluant journalier ou capacité de 173 travailleurs sur site

A 2101 . . o - | NC
traitement journalier : supérieur a 5Q0
équivalent habitant mais inférieur a 5000
équivalent habitant
Captage d'eau
Supérieur ou égale & 2000 03 forages de 80 i chacun

A 2102 P 9 m soit un total d&760 ni/jour A
Liquide inflammable et combustible Existence d'une cuve de

s 702 |Supérieure a 100 fmais inférieur & 4000 M| stockage de gasoil de 306 m A
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CHAPITRE 7: RAPPEL DES PRINCIPALES PROBLEMATIQUES
ENVIRONNEMENTALES ASSOCIEES A LA CIMENTERIE ET SHSISTALLATIONS
CONNEXES

7.1. Composante « Cimenterie »

Les principales questions environnementales pogaesa fabrication du ciment sont liées
aux rejets de polluants dans l'air et a 'utilisatide I'énergie.

Les rejets d’eaux usées se limitent en générakaux de ruissellement en surface et a I'eau
de refroidissement et ne contribuent pas de marsiébstantielle a la pollution hydrique.
Toutefois, le stockage et la manutention des cotiiides sont des sources potentielles de
pollution des sols et des eaux souterraines. Etdm,déchets, le bruit et les odeurs sont
d’autres émissions dont I'effet est normalemertiléet/ou local.

7.1.1Rejets atmosphériques

7.1.1.1. Polluants classiques

Les principaux rejets de la fabrication du cimenitdes émissions atmosphériques des fours.
Elles sont dues aux réactions physiques et chimiqies matiéres premiéres et a la
combustion des matériaux utilisés pour chauffefdaess. Les principaux sont :

- les oxydes d’azote (NOXx) et autres composés azotes
- le dioxyde de soufre (Set autres composés soufrés ;
- les poussieres.

Outre la température et la teneur en oxygéne (factexces d'air) la formation des Nfeut
étre influencée par la forme et la températureadiainme, par la configuration de la chambre
de combustion, la réactivité et la teneur en adoteombustible, la présence d’humidité, la
durée de la réaction et la conception des brdleurs.

Or, bien que la majeure partie du soufre reste dardinker sous forme de sulfate, les
emissions de SOdes matiéres premieres a forte teneur en souffativpeuvent étre
importantes et étre considérées comme une pollat&eure.

Les émissions de poussiéres fugitives se produaemburs du stockage et du transport des
matieres premieres et du charbon, ainsi qu’'a leseirdes routes. Les émissions particulaires
lors du conditionnement et de I'expédition du ciinket du ciment peuvent aussi étre
importantes.

Le tableau ci-dessous présente les valeurs d’é@nisgmosphérique du four de la cimenterie,
garanties par le constructeur, en comparaisorNatme Sénégalaise NS 05-062.

Four de la cimenterie (a Valeurs limites

Polluants
10% de O, sec) de la NS 05-062

SO, 200 mg/Nm 800 mg/Nn?

NOy 600 mg/Nn 1 300mg/Nn?
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Four de la cimenterie (& Valeurs limites
Polluants
10% de O, sec) de la NS 05-062
Poussiéres 30 mg/Nni 50 mg/Nn?

Tableau 9 :Emission de la centrale en comparaison avec lesisglimites normatives

Il ressort de I'analyse comparative que les valgaranties par le constructeur et susceptible
d’étre émises par la cimenterrespecte la NS 05-062

7.1.1.2. Gaz a effet de serre

La cuisson du cru est une étape qui nécessite énoent d’énergie calorifique et électrique.
En effet, pour produire 1 Kg de clinker, il est egsaire d'utiliser 730 Kcal de combustible
(du charbon) équivalent a 3000 MJ/tonne de clinBeit une consommation de 382 000 MJ
de combustible correspondant@tonnes de charbon pour produire 125 tonnes deicker
par heure. Cette consommation d’énergie constitue la prirdeigaurce d’émission de GO
(dioxyde de carbone) avec des valeurs comprises E8D et 500 Kg de C@ par tonne de
clinker ; soit des émissions comprises ed#e? et 62,5 tonnes de C{par heure.

7.1.1.3. Déchets

Les déchets de fabrication du clinker sont esdiertient des roches indésirables éliminées
des matiéres premieres pendant la préparationudetates poussiéres de four collectées dans
le bag house a la cheminée (filtres) et sont réegcl

7.1.1.4. Bruit

Les équipements lourds et les ventilateurs de grodssance utilisés dans la fabrication du
ciment sont aussi des sources de bruit ou de iobsgtou les deux.

7.2. Composante Centrale a charbon
7.2.1. Effluents liquides

Les effluents industriels concernent principalentespurges des eaux de refroidissement, les
eaux de lavages et les purges des chaudieres.abgssent directement envoyées au bac
tampon. Elles sont potentiellement chargées endegdbures et subiront un prétraitement de
type décanteur/déshuileur avant tout rejet pH global de ces eaux de purges devrait se
situer entre 6,8 et 7,2. Tous ces effluents repoindceux du site industriel sur l'unité de
traitement des effluents par un réseau de canalisat

Le point de sortie de ce réseau (eaux de lavageix @e procédé) sera équipé d’'un point de
prélevement d’échantillons, permettant la mise laegpd’'un dispositif de mesures de débit,
température, concentrations de polluants

Les eaux usées domestiques seront collectées dabsiautampon puis envoyées vers la
station d’épuration permanente via une canalisgow : 150 mm).
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Les eaux de ruissellement polluées sont constiteéssntiellement d’eaux pluviales de la
zone de stockage. Ces eaux contenant éventuelletesnparticules de charbon, souffre,
poussieres, etc. seront retraitées par l'unitérdegtement des effluents

Un poste de traitement des effluents (« Effluent Traihent Plant ») a été installée pour
tous ces effluents liquides génépis la centrale pour veiller a ce que 90 % deul’paissent
étre recyclées.

7.2.2. Rejets atmosphériques

Les principaux polluants émis lors de la combustioncharbon dans les chaudieres sont
principalement les oxydes d'azote ()Ole monoxyde de carbone (CO), les matieres
particulaires et le dioxyde de soufre 3O

D'autres contaminants, tels que les composés auesivolatils (COV), I'oxyde nitreux
(N20O), des métaux lourds en petites quantités (tetslgylomb (Pb) et le mercure (Hg)) et
les hydrocarbures aromatiques polycycliques (HAEYorst aussi émis mais en faibles
guantités.

Des polluants comme le dioxyde de carbone JC& de la vapeur d'eau {Bl) seront
également générés. Ces derniers ne sont pas a@ssiddmme des contaminants
atmosphériques mais le @&st un gaz reconnu pour contribuer a I'effet deese

Le tableau ci-dessous présente les valeurs d’@nisgmosphérique de la centrale, garanties
par le constructeur, en comparaison a la Normedaéaiée NS 05-062.

Centrale a charbon de L
) Valeurs limites
Polluants 2X65TPH Boilers
de la NS 05-062
(47MWTh)

SO, 200 mg/Nn 2000mg/Nn?

NOy 600 mg/Nn 600 mg/Nn?
Poussiéres 30 mg/Nnd 75 mg/Nn?

Tableau 10 :Emission de la centrale en comparaison avec lesisgalimites normatives

Il ressort de I'analyse comparative que les valgaranties par le constructeur et susceptible
d’étre émises par la centratespecte la NS 05-062

7.2.3. Déchets

Le tableau ci-dessous renseigne un peu sur les t@eléchets susceptibles étre produits par
la centrale.



46

NATURE ORIGINE TYPE
Ordures _menageres,  Papielxaiie de pause, locaux administratifs Banal
carton, déchets de bureaux, etc.
Ferrailles Atelier entretien mécanique installations Banal
Emballages plastiques, cartondkéception de piéces produites diverls: Banal
bois, palettes plastique, etc. essentiellement les emballages
Apsorbants, chlffons_ d’essuyage e/&teliers Spécial
vétement de protection
Huiles usagées Engins de manutention, ateliers Spécial

- Boues aqueuses provenant du nettoyage
Poussieres fines, boues (e des chaudieres L
décantation ; 4 Spécial
- Boues de traitement des eaux usées
industrielles

Mélange de graisse et d’huile
provenant de la séparatioieau provenant des séparateurs a HC Spécial
huile/eaux usées
Cendres de foyer Chaudieres Spécial
Cendres volantes de charbon Electro filtres Spécial
Autres déchets contenant de®échets de laboratoire, produit de traitement Spécial
produits chimiques organiques | des eaux, etc. P

Tableau 11 :Identification des déchets de la centrale

Les hydrocarbures récupérés par le séparateuledheti graisses seront entreposés dans un
tank de stockage. L'entreposage et I'éliminatiorc@® huiles usées seront conformes aux
regles de bonnes pratigues sur les déchets damgemssi qu'aux regles d'entreposage des
déchets dangereux et de gestion des huiles.usées

Les cendres volantes seront entreposées dansoudesitockage de 760%mur le site. Les
cendres de fond seront stockées au niveau d'uaadaistockage de 75000 m? (extensible en
fonction de la quantité de cendres accumulée) aVétre transférées dans la cimenterie pour

recyclage.

Les déchets de nature domestigue seront entredas8sun conteneur et éliminés au niveau
d’'un site désigné a cet effet par les autoritéalexcou éliminés par celles-ci méme.

7.2.4. Bruit

Les différentes sources de bruit au niveau de t&rale sont les turbines, les générateurs, les
chaudiéres et auxiliaires tels que les pulvérisdarsharbon, les ventilateurs et les conduits,

les pompes, les compresseurs, les filtres et Bgupk vibrantes, la tuyauterie et les soupapes,
les moteurs, les transformateurs, les disjonctetcs,

D’une maniére générale, le niveau normal de bmiséar une centrale est de 80 dB(A) a
110 dB(A) et la plage de niveau de bruit internmittest de I'ordre 100 dB(A) a 170 dB(A).
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Le niveau de bruit émis par les équipements detrates électriques est indiqué dans le
tableau suivant.

Niveau de L
ltem Source bruit (dB(A)) Caractérisation
Ventilateur 90 — 120
. Pompe 95 - 115 N
Bruit normal Compresseur d'air 80— 110 Bruit trés pénible (dangereux)
Turbine 80-110
Soupape de sécurité 145 -170 Seuil de la douleur (tres
dangereux)
Bruit intermittent Event d’explosion :
. ) Pas moins de e .
(surpression) et vidange sous 100 Bruit fatiguant (nocif)
haute pression

Tableau 12 :Niveaux de bruit attendus

Toutefois, il demeure nécessaire d’effectuer uralyae comparative des niveaux de bruit
dans une centrale selon le référentiel de la bantpradiale (IFC) et celui du Sénégal (Code
de I'environnement) comme indiqué dans le tableapres.

Référentiel Récepteur Jour (dB(A)) ( dl\lét(jg\))
Directive EHS de Zone résidentielle, institutionnelle, éducative 55 45
M'FC Zone industrielle, commerciale 70 70
Code de
I'environnement du Individus 55 -60 40
Sénégal

Tableau 13 :Comparaison des limites du niveau de bruit au S#ragec celles de I'lFC EHS
directive

Le niveau de bruit normal et intermittent provenaets équipements bruyants doit étre

inférieur a 85 dB(A) pour n'importe quelle soureceesure effectuée a un (01) m des
éguipements mentionnés ou enceintes comme indapgld tableau ci-dessus.

7.3. Composante « FORAGE »

Les ressources d’eau souterraine de la zone agerstila principale source d’alimentation en
eau potable de la population. Mais elles sont autiisgsées dans leurs activités agricoles et
surtout industrielles. Ces eaux souterraines resieronne qualité sauf aux environs du lac
tanma ou la salinité peut atteindre 7 500 uS/cm.

Le secteur d’étude se situe au Nord de la villePd&it correspondant au point de vue
géologique a la partie Nord-Est du Horst de Ndiassheval sur le panneau Paléocene de
Pout et la partie nord du Horst. Le panneau de Bstimité a I'Est par la faille de la falaise
de Thiés et a I'Ouest par la faille de Ngoméne-6oui. Il est constitué essentiellement de
marno-calcaire ou calcaire marneux et de calcarstikjue ou gres calcaire affleurants. Cette
couche dépasse 300 m d’épaisseur.
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La zone Ouest du secteur d’étude se situe surie peord du Horst. Elle est limitée a I'Est
par la faille de Fouloum et a I'Ouest par celle S¥bikotane. Les faciés sont constitués
essentiellement de sables maastrichtiens afflesirant

Au point de vue hydrogéologique, les formationsifgges rencontrées dans le secteur d’étude
sont principalement la nappe des sables affleuduntslaastrichtien a I'Ouest dans la partie

du horst et la nappe des calcaires karstiques régaleaffleurants du Paléocene dans le
compartiment de Pout.

7.3.1. Nappe Maastrichtienne

Dans le secteur de Pout les forages les plus ptitgloaptent I'aquifere secondaire gréseux et
sablo-argileux du Maastrichtien, entre 250 et 30@umord et 190 a 200 m au sud, avec des
débits de 90 a 200 m3/h contre 20 a 50 m3/h a Kglua il devient moins profond (70 a 100
m). En plus d’autres forages exploitent & des dgimtivant atteindre 100 m3/h les ressources
des calcaires du paléocéne, mais uniquement a Hesta faille de Pout ou on note
actuellement une baisse progressive du niveau piézimue (0,64 a 0,94 m/an).

Aujourd’hui la nappe maastrichtienne est la pluglexée dans le compartiment de Pout. En
dehors des forages privés, les prélevements d®OMES tournent en moyenne autour de
59 552,4 nij dans le secondaire (30 840,4/jmau Nord, 16 237,5 au Sud et 12 515,3 &
Kiréne) etl7 769,6 n¥j (12401,16 nYj au nord et 5368,5 Hj au sud) dans le tertiaire.

Les forages exploitant cet aquifére atteignentpiefondeurs de I'ordre 350 m dans la zone
d’étude. Cependant les horizons les plus perméaglesituent dans la partie supérieure du
Maastrichtien. Les niveaux statigues mesures er20@ donnent 34,8m au SE 141 (Ndeye),
43,70 m au T51 (Seune Woloff).

Le niveau baisse le long des forages de la SONp®Iitant cette nappe avec 45,50 m a
Fouloum, malgré la recharge de la nappe notéeldarestie sud du horst. La qualité de I'eau
reste favorable avec des conductivités de I'orérd@D ps/cm.

7.3.2. Nappe Paléocéne

Elle correspond au compartiment de Pout qui s’étiqlis 'Océan au Sud jusqu’a I'Océan
au Nord. Ce compartiment est limité a I'Est pafaifle de la falaise de Thiés et a 'Ouest par
celle de Ngoméne-Fouloum.

La nappe contenue dans les calcaires zoogénefkasstffleure dans la partie Nord de Pout
ce qui expligue I'existence de carrieres. Les fesagaptant cette réserve ont des profondeurs
assez importantes : 330 m au PN1. Ceci est diveawnstatique trés bas au droit des forages
dans la zone (102,77m au PN2Bis en juin 1999).eGwmisse considérable du niveau statique
est consécutive a la forte exploitation de cet fagai par les forages destinés a
I'approvisionnement en eau potable de Dakar eesesons d’'une part et au maraichage dans
cette zone d’autre part. Ainsi on note égalementalbattement tres important au niveau des
forages captant cet aquifére.

Les eaux de cette nappe sont de tres bonne quait€onductivité mesurée en juin 1999 au
PN2Bis n’est que 640 uS/cm.
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7.3.3. Conclusion et recommandations

A l'issue de cette analyse, on note une dispotgbdes ressources en eau souterraine de tres
bonne qualité dans le secteur. Cependant on etreegige forte pression sur les deux
principales nappes existantes dans la zone poP’'e Dakar et ses environs ou pour les
exploitations maraichéres avec des prélévementséssa plus 120 000 Hj

Compte tenu de la surexploitation de ces nappest lecommandé :

0 un respect strict des clauses fixées par la DGP&ts de cadre de I'autorisation
d’exploiter les forages du projet ;

0 une gestion concertée de I'exploitation pour agdarpérennité des ressources en eau
dans la zone ou les sollicitations sont tres fortes
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CHAPITRE 8: EVALUATION DU NIVEAU DE PRISE EN CHARGE DES
PROBLEMATIQUES ENVIRONNEMENTALES ET SECURITAIRES

Au-dela des impacts environnementaux associés ratidonement de l'usine, le point est
également fait sur le dispositif de gestion envikementale de Dangote Cement Sénégal S.A.
en rapport avec I'état d’avancement du Projet guiaeterme. L'objectif est de voir les non —
conformités décelables a cet étape du projet &#dprendre en compte a I'état précoce avant
le démarrage effectif des activités.

8.1.Démarche d’intervention

Pour atteindre les objectifs de cette missiondita été réalisé sous la forme d’'un examen de
conformité des activités de Dangote Cement Sériedalsur le site de I'usine, en matiére de
gestion des aspects environnementaux et des riggliesriels. La démarche méthodologique
adoptée repose sur quatre (04) phases déterminantes

» phase | : préparation de I'étude ;

» phase Il : collecte de données et documents ;

» phase Il : audit de conformité ;

» phase IV : traitement des données et rapportage.

% Phase préparatoire de I'étude

Dans cette premiére phase, il a été effectué uaéyssn documentaire pour collecter les

données existantes et élaborer le référentiell@diet réeglementaire qui est la base de cet
audit EHS. Ceci nous a permis de confectionnerfidees de diagnostic (ou questionnaires)

renfermant les aspects généraux a diagnostiquserg@estionnaires accompagnés de la liste
de documents a préparer ont été envoyés d’avancResponsables de I'entreprise avant le
passage des auditeurs sur le site de l'usine.

+ Phase de collecte de données et documents

Cette phase s’est déroulée sous la forme d’emet@wec les Responsables de l'usine en
charge des questions d’Environnement, d’HygienelestSécurité (EHS) (voir la liste des
personnes rencontrées). Il s’agit de collecter afdltles documents sollicités avant l'arrivée
de I'équipe d’auditeurs sur le site. Les documemitectés sont entre autres : les plans de
l'usine, le dossier d’'EIES déja disponible, etctit€eollecte de documents a été complétée
durant la phase d’audit sur le terrain.

«» Phase d’audit de conformité sur le terrain

Cette phase, complétant la collecte de donnéest, d&roulée durant troi®3) jours sur le
site de l'usine et a Thicky selon un planning pablten rapport avec les Responsables de
DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A. Il a été procédé aaudit détaillé des installations,
des procedés, méthodes de travail et mode de gedd® aspects environnementaux et des
risques technologiques au sein de l'usine et deefdrale électrique. A cet effet, lors des
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interventions en zones de stockage et de prodydfiEguipe d’auditeurs a effectué entre
autres activités :

> linventaire de toutes les matieres premiéres etypits fabriqués de méme que leur
mode de stockage et de manutention sur le site ;

> linventaire des installations classées et équipgmgous pression présents sur le site ;

> [lidentification des sources de pollutions et noises (résidus de production, des
déchets dangereux et assimilés, effluents liquiddiuents gazeux, bruits et
vibrations) ;

» linventaire des produits chimiques et équipem@otsvant présenter des risques pour
le personnel, le voisinage et I'environnement deigra générale ;

» la vérification du port déquipements de protectiomividuelle (EPI) par les
travailleurs;

> [lidentification des moyens de protection contreaacident industriel ;

> le diagnostic de la situation actuelle en matiere destion des aspects
environnementaux et des risques technologiquettgsionnels.

+ Phase d’exploitation des données

Suite au travail de diagnostic sur le terrain exploitation des documents et données fournis
par DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A., les auditeurs gmbcédé a I'évaluation des
besoins additionnels de I'entreprise afin de latreet niveau par rapport a la reglementation
en vigueur en matiére d’environnement, d’hygienaletsécurité. Les solutions proposées
pour la prévention des pollutions et nuisancesdarfonctionnement de la cimenterie et de la
centrale ont été seélectionnées parmi les Meilledreshnologies Disponibleso « Best
Available Technologies)»et a moindres codts.

8.2. Méthodologie d’évaluation des non-conformités

L’examen de conformité des installations indudeselde DANGOTE CEMENT SENEGAL
S.A. consiste a évaluer, en rapport avec le réfiétetiaudit (document séparé) :

» ladéquation entre les impacts environnementauisgties présents sur les sites ;
» la disponibilité et I'efficacité des mesures d’atiation des impacts ;
» la prévention des risques et la protection desvatgions existantes.

Pour ce faire, le Cabinet SYNERGIE a utilisé unlegde cotation des non-conformités (NC)
selon I'approche ci-apreés :

% Type de non-conformité:
Les non-conformités sont classées en deux types :

o0 Reéglementaire (REG) :Ce type de NC concerne la non application des exions,
traités, lois, et reglements nationaux en vigueusénégal ;
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o Codes de bonnes pratiques (CBP) Ce type de NC concerne la non application des
pratiques de bonne conduite en matiere d’enviroeménd’hygiene et de sécurité dans
le secteur de la Cimenterie et de la Productioledtécité a base de charbon. Ce type de
NC ne s'appuie pas sur une disposition réglementaationale mais plutbt sur des
normes internationales comme les Directives EHEB @anque Mondiale.

% Groupes de non-conformité :

Les non-conformités (NC) décelées en matiere daogedes aspects environnementaux, de
'hygiéne et de la sécurité sur les sites de DANGOTEMENT SENEGAL S.A. sont
classées en trois groupes (A, B, C) suivant leauvde risque et l'urgence des actions a
entreprendre (voir tableau ci-dessous).

Classement des actions
correctives selon leur priorité

Groupes de

o Signification
non-conformité

Ce groupe de NC présente des conditions
ou des circonstances :

e qui seraient une violation flagrante
par rapport a la réglementation en
vigueur et qui pourrait engendrer upéctions correctives a mettre en
amende importante, des poursuitgguvre dans l'immeédiat avant |la
judiciaires ou une publicité pouvaptise en service des installations |de
porter atteinte a limage de marque|dglsine.
la société, ou

Groupe A

e Qui pourraient causer un accident
grave pour les employés, le public pu
I'environnement méme s’ils ne sont
pas en violation des lois et
reglements.

Ce groupe de NC présente des conditions
ou des circonstances qui ne conduisent|pas
forcément a des poursuites ou causent|des
Groupe B accidents graves mais résulterait d’'une héwtions correctives a mettre en
application des procédures eteuvre dans le moyen ou long terme
recommandations en matiére
d’environnement, d’hygiéne et de sécuritg

(DY

Groupe C Ce groupe de NC présente des conditions
ou des c!rcons_tzqce_s autrles que ceIIe_sl d @iions correctives a planifier en
et B mais qui ecrit quelques c10ns§|_s_? nction des ressources disponibles
recommandations en vue d'améliorer
certains aspects du systeme de management
ou des opérations.
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8.3. Résultats de l'audit
8.3.1. Systeme de management EHS

La mise en place d'un systeme de management inf@igéagement de la Sécurité et de
'Environnement — SMSE) dans les sociétés induksex haute valeur ajoutée (comme celle
de DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A)) est devenue unegerce dictée par les codes de
bonnes pratiques internationales, telles que lesctites EHS de I'International Finance

Corporation (IFC) de la Banque Mondiale, mais égalet par la réglementation sénégalaise.
Ce systeme de management est mené selon les pengipexigences des référentiels (ISO
14001 et OHSAS 18001) adaptés aux réalités declatéo

Les deux référentiels sont basés sur le méme penci le cycle PDCA, méthode
d’amélioration continue, connue également sousia de la Roue de Deming. Partant de ce
principe d’amélioration continue, OHSAS 18001 D I$4001 se structurent comme suit :

1) Définition d’'une Politiquepar le Directeur Général dans laquelle celui-engage a mettre les
moyens pour atteindre les objectifs ;

2) Planification des actiona mener aprés avoir _identifié et classé les risqteles impacts
environnementaux

3) Conception et mise en ceuvre d'une organisatiapable de mener & bien les actions
programmees ;

4) Vérification et actions correctivesle contréle des performances réalisées et [tifieation
des dysfonctionnements du systéme ;

5) Revue de Directiorau cours de laquelle sont passés en revue lefatésatteints, les
manquements observés et les axes d’amélioratiatrépeendre.

8.3.1.1. POLITIQUE ENVIRONNEMENT , HYGIENE, SANTE ET SECURITE (EHSS)

Constats d'audit Source réglementaire Recommandations

& Fidéle aux valeurs qu La Direction Geénérale de

i
guident l'action du Groupe DANGOTE CEMENT
DANGOTE dans tous les SENEGAL S.A. devra en
pays ou il est implanté, NorvEe ISO14001/0HSAS | Urgence traduire cette strateégie
DANGOTE CEMENT 18001CHAP. 4.2 par la rédaction et I'affichage
SENEGAL S.A. place les d’une Politigue EHSS
notions de développemept L’engagement de la Direction
durable, de la sécurité et de devra clairement étre décrit |a
santé de ses collaborateurs|au travers cette Politigue et
coeur de sa stratégie d’actipn communiqgué a tous les
et de son organisation. travailleurs, aux sous-traitants |et
aux partenaires financiers et
Toutefois, cette vision n’est sociaux de DANGOTE
pas encore concrétisée sur|le CEMENT SENEGAL S.A.
site. Délais de mise en ceuvre :

2 ans apres mise en service.




8.3.1.2. EVALUATION DES IMPACTS ET RISQUES
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& Les activites du sitg
industriel de DANGOTE
CEMENT SENEGAL $A.
présentent un  certai
nombre de risques pour ¢

personnes et des impac¢

environnementaux. Ce
risques et impacts n’ont pq
fait I'objet d'un inventaire
exhaustif pour étre évalug
gualitativement e
guantitativement.

Toutefois  des  procéduré
d’évaluation et de suivi de
impacts environnementaux

risques professionnels sont

cours d'élaboration au sein (
I'établissement.

» Type de non-conformité |

n
eS
ts
S
AS

2S
t
S
S

en
e

Non application de
conventions, traités, lois
et réglements nationay
en vigueur au Sénégal

Finaliser la conception ds
procédures d’'évaluation et ¢
suivi des
environnementaux et risqu
professionnels, comprenant :

inventaire de tous le
aspects/impacts

environnementaux €
risques liés aux activité

du site industriel ;

la quantification et Ig
classement de ces impa
et risques devront se fai
a travers une procédu
formalisée ;

Cette  évaluation doit  étr
effectuée annuellement et en ¢
de modifications notable
apportées aux installations
susceptibles de  générer
nouveaux impact
environnementaux et risques.

impacts

e

2S

1°2)

N —+

N
(€
re

e
as
S
et
de

Source réglementaire

Loi N° 97-17 du ¥
décembre 1997 portar
Code du travail Titre 11 :

Hygiéne et sécurité : Art.

L.171 et Art. L.172

Décret N° 2006-1256 du 15
novembre 2006 fixant le
obligations des employeu
en matiére de sécuritau
travail : Chapitre 1

Obligations des employeur

Délais de mise en ceuvre :

nt 12 mois

n D
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8.3.1.3. VEILLE REGLEMENTAIRE

Constats d’audit Source réglementaire Recommandations
L'établissement n'a pas encofe < Le cabinet SYNERGIE a
mis en place un systeme de procédé durant ce travall
veille réglementaire permettant d’audit au recensement initial
de s'assurer du respect des tous les textes juridiques €n
dispositions légales gt VORME lsoé:'gglé{%stp‘Slsom' matiere d'EHS applicables |a
réglementaires applicables alix T DANGOTE CEMENT
activités du site industriel. SENEGAL S.A. (voir Tome

3 : référentiel d’audit).

s DANGOTE CEMENT
SENEGAL S.A. devra :

= s'assurer de sa large

diffusion aupres du

personnel exploitant,
notamment les Chefs
d'unité ;

= suivre I'évolution de cet
arsenal juridique par la mis
en place d'une plateform
de veille réglementaire ;

= s'assurer de la conformité
des activités du site
industriel de DANGOTE
CEMENT SENEGAL S.A.
aux lois et réglementations
en vigueur au Sénégal par|la
définition et la mise e
ceuvre  d'une procédu:l‘e
formalisée et d'un plan de
formation et de
sensibilisation.

® @

Délais de mise en ceuvre :

24 mois




8.3.1.4. STRUCTURES DE GESTION ET RESPONSABILITES
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Constats d’audit Analyse de conformité Recommandations
& La Direction a alloué un Type de non-conformité | Pour se conformer a la
budget pour la prise en o réglementation du travail,
charge des aspects EHS. | - Non  application ~ des  pANGOTE CEMENT
conventions, traités, lois, & SENEGAL  SA. devra
& Toutefois le Comitg reglements _nationaux  n mettre en place un CHST

d’'Hygiéne et de Sécurité g
Travail (CHST) n'est pa
encore en place.

iu

\*2J

vigueur au Sénégal

régi par leDécret n°94-244
du 7 mars 1994Ce CHST
est constitué obligatoireme
dans les établissemen
occupant au moins cinquante
(50) salariés. Il aura ent
autres missions de procéder :
= a des sensibilisations et
formations EHS consistant
pour le personnel a tous
les niveaux ;
= a des inspection
périodiques des lieux d
travail pour vérifier si les
mesures EHS établies sa
bien mises en ceuvre ;
= a une enquéte a I'occasion
de chaque accident d
travail ou de chaqu
maladie  professionnell
grave dans l'usine.

[

Source réglementaire
Décret N° 94-244 du 07 mar

1994 fixant les modalité
d’organisation et de
fonctionnement des Comité

d'Hygiene et de Sécurité d
Travail (CHST)

or

Con

Délais de mise en ceuvre :

01 mois avant mise en service
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8.3.1.5. FORMATION , INFORMATION , SENSIBILISATION ET COMMUNICATION

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& || a été noté une insuffisan¢ce Type de non-conformité

de formation, de
sensibilisation ef .
d’'information du personnel et
des sous-traitants sur les
aspects HSE. Toutefois, des
efforts ont été déja faits dans
le domaine de la
communication, a savoir :

« Diffusion de [I'étude
d’impact
environnemental et social
(EIES) de l'unité
industrielle a tous les
niveaux (autorités
locales, DEEC, comite

technique national, etc.)|;
= Séances de consultati

et de sensibilisation des

populations locales ;

= Concertation avec les
populations  impactées
par [lusine sur les
possibles zones de
recasement ;

= Renforcement des

capacités de quelques
responsables (électrique,
mécanique et qualité) sur
le systéme d’exploitation
mais aussi sur quelques
aspects relatifs a Ia
sécurité et a
I'environnement.

Non application des
conventions, traités, lois, ¢
reglements nationaux €
vigueur au Sénégal

Identifier les besoins e

formation du personnel et

des sous-traitants a trave
une procédure formalisée ;

Elaborer et mettre en ceuvre

un plan de formation sur le

aspects HSE. La Directign

devra s'assurer de la mi
en ceuvre de ce programn
du suivi-évaluation et d
son efficacité sur le terrai
des opérations ;

Ce
d’'information doit auss
concerner les prestatair
extérieurs. Des exigences
formation de leur personn

intervenant doivent leur étre

soumises.

Les travailleurs, SOUS

traitants et visiteurs doivent

[
d

étre sensibilisés sur
consignes d’hygiéne,
sécurité et d’évacuation
travers des affichages et Id
des réunions.

programme

5€
€,

a)

N

5
de

B

S
e
a
rs

Source réglementaire

Lol N° 97-17 DU 1ER DECEMBRE
1997PORTANT CODE DU TRAVAIL

DECrReET N° 2006-1256 pu 15
NOVEMBRE 2006 FIXANT LES
OBLIGATIONS DES EMPLOYEURS EN

MATIERE DE SECURITE AU TRAVAIL

Délais de mise en ceuvre

En continu
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8.3.1.6. PREPARATION ET REPONSE AUX SITUATIONS D 'URGENCE

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& L'établissement n'a
encore défini ni mis en
ceuvre un Plan pour la-
préparation et la réponse aux
situations d’'urgence
(pollution importante
incendie/explosion, etc.) ;

® Les consignes pour les
secours d’'urgence ne sgnt
pas connues par le personnel
trouvé sur place ;
|| y a absence de plan
d’évacuation et de sirere
d’alarme.

pas Type de non-conformité

Non application des
conventions, traités, lois, ¢
réglements nationaux €
vigueur au Sénégal

b
Rt
n

®
0'0

Source réglementaire

DeEcreT N° 2006-1261 pu 15
NOVEMBRE 2006 FIXANT LES
MESURES GENERALES [HYGIENE
ET DE SECURITE DANS LES
ETABLISSEMENTS DE TOUTE
NATURE

ARTICLE M S 36de l'arrété N°
5945 M.INT.-PC du 14 mai
1969 portant reglement d
sécurité.

PRINCIPES DIRECTEURS
CONCERNANT LES SYSTEMES DE
GESTION DE LA SECURITE ET DE
LA SANTE AU TRAVAIL

Fo,
*

Mettre en place un Plan
d’'Opération Interne (POI) qui
définira  les  procédures
d'urgence, telles que : les
opérations a mener pour
alerter les services de secours
internes et externes en cas
sinistre, les modalités
d’'évacuation, les moyens
d’intervention et de
communication, etc. ;

Pourvoir I'établissement d’'un
poste central de sécurité placé
sous la direction d’'un chef de
sécurité incendie
spécifiquement affecté a cette
tache (qualité  technique
requise). Ce poste, devrait
étre d'accés aisé, et relié au
centre de secours des sapeurs
pompiers de la localité la plys
proche (Thiés) par un moyen
rapide et slr (ligne N° 1
téléphone urbain).

Les modalités d'appel des
sapeurs pompiers doivent éfre
affichées de facon apparente,
permanente et inaltérable pres
des appareils téléphoniques

reliés au réseau urbain.

Afficher bien en évidence au

niveau d'accés du poste
central de sécurité, lgs
consignes générales
indiquantla  mission d

service de sécurité en cas |[de
sinistre notammernt

- l'alarme donnée par |
premier témoin ;

- lalerte des sapeu
pompiers ;

- la mise en ceuvre des
moyens de  secours

propres a I'établissement
en attendant I'arrivée das
secours extérieurs.

Disposer des
d’'évacuation pour
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

unité
(cimenterie et central
électrique). Ces Plans devrg
indiquer clairement les point
de rassemblement, les fléch
de sortie de secours, les bld

opérationnelle

1]

7]

es

Cs

autonomes  (éclairage de
sécurité) ;

v Former I'équipe de
management de crise et les
équipiers  de premiergs
interventions et réaliser des
exercices d'évacuation du
personnel pour la mise en
oceuvre du POl en
collaboration avec les

Sapeurs-pompiers de Thies |

®
0'0

Disposer de siréne d'alarme

Délais de mise en ceuvre

Avant mise en service de l'usine

8.3.2. ENVIRONNEMENT

8.3.2.1. INSTALLATION CLASSEE POUR LA PROTECTION DE L 'ENVIRONNEMENT (ICPE)

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

DANGOTE CEMENT
SENEGAL S.A. exploite
sur son site industriel d
Keur Moussa de
Installations, équipemen
et substances de 1a®“l
classe des ICPE. Elle €
donc sous le régim
d’autorisation  d’exploitel
selon la réglementation e
vigueur ;

est e

Le site industriel

e
5
S

St
e

n

=]

cours de finition san

[°2)

Type de non-conformité :

Non application des
conventions, traités, lois, et
réglements nationaux en
vigueur au Séneégal

7
0.0

Thiés toutes les ICPE
seront exploitées sur
site industriel et constitue
un dossier
régularisation de s
situation par rapport a |
réglementation ;

S’acquitter de ses taxe
superficiaires  annuelle
sur les ICPE.

Déclarer a la DREEC de

de

D

£S
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

disposer d’'une autorisatiq

d’exploiter conformément

la loi ;

L’établissement ne s’est pi
encore acquitté de ses tax

superficiaires sur
établissements classés.

le

n  Source réglementaire :

jS %

N°2001 — 01 bu 15 JanviER 2001

PORTANT CODE DE L’ ENVIRONNEMENT

TITREIl ; PREVENTION ET LUTTE CONTRE
APES POLLUTIONS ET NUISANCES
ESHAPITRE | © INSTALLATIONS CLASSEES

SPOUR LA PROTECTION DE
L'ENVIRONNEMENT

Niveau de non-conformité

Avant début exploitation




8.3.2.2. EQUIPEMENTS SOUS PRESSION(ESP)
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& Les équipements  sol
pression de gaz et de vapg
exploités au niveau d
l'unité de production de
ciment et d’électricité ont
fait I'objet d'un inventaire
exhaustif ;

Ces ESP n'ont pas encq
fait I'objet de test d’épreuv
par le fournisseur ;

Is Type de non-conformité :
pur
e

Non application des
conventions, traités, lois, et
réglements nationaux en
vigueur au Sénégal

D

Déclarer les ESP auprg
de la Direction de
'environnement et de
établissements class
pour les besoins de le
sénégalisation ;

Ouvrir et tenir a jour ur
dossier réglementaire d
ESP exploités sur le sit
La tenue d'un tel dossig
permet a I'établissemen

en cas dincident o
d’accident, de s’informe
rapidement sur le

conditions d’exploitation
de 'ESP. Le dossier do
reprendre la désignatig

de 'ESP, lieu
d’exploitation, date dé
mise service, volume
pression de  service
pression d’épreuves, g
plans et schémas ¢
lappareil et les PV
d’'inspection et de
maintenance.

L'établissement  pourr

ainsi suivre et geérer le
contrbles réglementaire
et I'état de ses ESP ;

Planifier  les  visiteg
techniques et d
requalification des ES
par un organisme agréé.

2S

14

—t

U — <

1%

U

Source réglementaire :

DIRECTIVE 97/23/CEDU 29MAI 1997

Délais :

A la mise en service des
installations
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8.3.2.3. EAUX USEES

Constats d’audit Analyse de conformité Recommandations
&= DANGOTE CEMENT SENEGAL| Pour améliore
S.A. ne rejette aucune eau usée dang le 'existant, il peut étreg
milieu naturel ; envisagé les dispositions
@ Les eaux usées industrielles proviennent Cl-apres .

principalement du lavage des véhicules, Conforme . .
des engins, des entretiens, des sanitaires et *  Définir et mettre en
des pertes d'eaux dans le process| de g—zuvre un
production d’énergie électrique. Le point rogramme
. . spécifique de
de sortie des eaux de lavage et de pro¢cédé ; d
est équipé d'un point de prélevement maintenance gy
déchantill ttant la mi I" réseau d'évacuation
,ec antillons, permettant la mise en place des eaux usées et fe
d'un dispositif de mesures de déhit, la STEP :

température, parameétre de pollution ;

& Les eaux usées industrielles et sanitajres * Assurer le suivi de
sont collectées par un réseau hien l'efficacite de la
dimensionné (a vue d'ceil) et mises dans STEP.
un tank pour leur traitement complet pour - _ veh
une réutilisation dans le process. [La » Faire une analyse

de qualité des boues
avant utilisation
dans [I'agriculture

station de traitement des eaux (ETP) |est
une technologie de la derniére génératjon.
Elle est équipée de filtres & sable, |de

bassi d 4é . Lo Ces analyses
assins  de ,ecantan_on primaire | et devront atre
secondalrg et d'un bassin de coagulation / soumises A la
neutralisation ; DEEC ot N

'Agriculture avant
mise en application
de la mesure

%= DANGOTE CEMENT SENEGAL S.A. a
aussi mis en place un réseau d’évacuation
des eaux pluviales. Ce réseau est aménagé
de telle sorte que des particules ne [s'y
infiltrent pas. Ces eaux collectées par|un
réseau seéparatif sont envoyées a I'ETP
apres abord été dégrillées afin de sépgarer
et évacuer les matiéres en suspension.
Elles feront ensuite I'objet d’un traitement
global et une réutilisation dans le process ;

& Le fonctionnement de 'ETP générera une
guantité de boues estimée a 1,5 kg/j.

Ces boues séchées seront utilisées comme
combustibles ou destinées a I'agriculturé

A\1%
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8.3.2.4. DECHETS

« Constats d'audits:

— Des déchets solides ont été recensés en phaseuctingt lIs sont produits principalement par
la centrale & charbon, les locaux administratés, dteliers d’entretien mécaniques etc. Nous
avons répertorié des déchets tels que les piéceanigées, les ferrailles, des fOts vides, des
emballages de cartons, des débris de bois entesgut

— L’établissement ne dispose pas de plateforme adéage des déchets en attente d’enlevement ;

— En fonctionnement normal de la centrale, des cendgrkantes et de foyer seront produites. Ces
déchets inertes, estimés entre 15 a 20 tonnesfj,eswegistrées sous le n° 10 01 02 de la liste
européenne des déchets (liste verte), et ne rémasdans la catégorie des déchets dangereux.
Les cendres volantes seront intégralement recyal@es le process pour la production de
ciments spéciaux. Concernant les cendres de fd@cHefers), une partie sera recyclée dans le
processus de fabrication de ciments spéciaux (detohesoins), le reste sera stocké au niveau
des carrieres.

« Recommandations :

— Définir et mettre en ceuvre des procédures etdgiéfélimination pour chaque type de déchet ;

— Définir et mettre en ceuvre des procédures de lgcget des modes de conditionnement de
chaque type de déchet :

= Huiles usées : cuve polyéthyléne sur rétention,

= Autres déchets dangereux : conteneur 20 piedsaaresons métalliques pour batteries,
plaquettes de freins, tubes fluorescents, décHetdréniques, emballages plastiques
contaminés, etc.,

= Plastiques usés non contaminés : broyage et ste@wmbigbags.

— Mettre en place une déchetterie (plateforme dekage temporaire des déchets en attente
d’enlevement) conforme aux normes international@ganiser un zoning pour le stockage des
déchets (voir exemple Figure 18 ci-dessous). Ldetéerie pourrait respecter les conditions
constructives suivantes :

= un hangar muni d’'une toiture pour éviter les irdilions d’eau de pluie et surtout les
envols ;

= sol en béton ;

= disponibilité d’un chariot pour transporter les $ac

— Sensibiliser et informer sur les avantages d’'unmebayestion des déchets via des fiches et des
campagnes de communication. Cette derniére preswreompte la clarification de certains
concepts tels déchets banals, déchets plastiggesets dangereux, déchets spéciaux etc.

— Faire signer aux sous traitants un cahier des ekagbordereaux de suivi pour I'élimination et
le transport des déchets ;
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— Mettre en ceuvre un systeme de tracabilité des teghequ’a leur élimination finale. A cet
effet, définir et tenir a jour un registre de gestdes déchets du site industriel. Ce registre
spécifiqgue aux déchets contiendra les aspectsraaiva

= les quantités produites par type de déchet ;

= les conditions de stockage ;

= les fréquences d’enlévement ;

» les coordonnées des ramasseurs ;

= les quantités collectées par les ramasseurs estmdtion finale des déchets.

Zone de stockage déchefs non
dangereux

Big bags papier cartons Paleties bois

O Q Conteneur déchels solides dangereux

Big bags films

OO

Big bags plastigues broyés

QOO
0I00)®

huile usée

Figure 5 : Exemple de zoning d'une déchetterie moderne

« Analyse de conformité

Type de non-conformité Non application des conventions, traités, lois;eglements
nationaux en vigueur au Sénégal.

Délais de mise en ceuvre 06 mois apres la mise en service

- Lol N°2001 — 01 pu 15 JANVIER 2001 PORTANT CODE DE
L'ENVIRONNEMENT / TITRE Il : PREVENTION ET LUTTE CONTRE LES
POLLUTIONS ET NUISANCES / CHAPITRE Il : GESTION DES DECHETS

Source réglementaire

- ARRETE INTERMINISTERIEL DU 05 oCTOBRE 2007 PORTANT
GESTION DES HUILES USAGEES AU SENEGAL




8.3.2.5. POLLUTION DE L 'AIR
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

% Aucune pollution atmosphériqu

significative n'a été notée lors d
interventions sur le terrain ;

L’unité industrielle de DANGOTE
produira  principalement, e
fonctionnement normal, d
dioxyde de soufre, des oxyd
d’azote et des poussieres fin

e

s Type de non-
conformité :
Non application de

nconventions, traités, lois
LEt reglements nationau
~€N vigueur au Senégal

es

5
)l

X

dans I'atmosphére par le fait de
combustion du charbon dans
four et dans les brdleurs d
chaudiéres de la centrale mi
également par le fait méme (
process de production de ciment

L’établissement dispos|
d'installations et d'équipemen
permettant a [l'unité d'étr

conforme aux normes en vigueur :

brGleur du four de type LOW
NOX,
03 filtres électrostatiques et ¢
filtres a manches,

05 cheminées (dont deux de
centrale de 60 m et 03 de
cimenterie) équipées de d(
monitoring,
01 GCT
Tower),
03 bags house, couverture de tq

(Gas Conditionin

les halls, couverture des band
convoyeuses,
= filtres de dépoussiérage s

chaque jetée de matiére.

Toutefois I'établissement n'a pa
procédé a une étude de dispersg
des polluants et une évaluation ¢
risques sanitaires associés ;

L’établissement a défini u
programme de surveillance et
suivi de la pollution
atmosphérique générée par le 4
industriel : 06 analyseurs des ¢
en ligne ;

L'unité dispose d’'un laboratoir
pour le contrdle systématique de
qualit¢ du charbon (teneur ¢
soufre maximum <0,9%).

fa
|Source réglementaire
S
IS
JUNORME NS 05-062 SUR LA

.POLLUTION ATMOSPHERIQUE
'ADOPTEE EN DECEMBRE 2004

e
S
e

0

a
la
st

J

DUS
es

ur

1S
ion
les

n
de

= Réalisation initiale d’'une étud
de modélisation de la dispersi
des différents polluants rejet
par le site industriel et un
évaluation des risques sanitaif
associés. Cette étude perme
d’évaluer la contribution d
l'usine sur la qualité de lai
actuelle et d'appliqguer de
mesures de réduction en cas
dépassement des valeurs limi
normatives. Cette étude pou
se faire suite aux essais
charge de toute [l'usin
(cimenterie et centrale) ;

e
N
S

de

L'analyse et le suivi

mesures effectuées par
capteurs de surveillance
continu des émissions
polluants installés sur le site.
moins une fois par an, ces
mesures devront étre effectuées
par un organisme indépendant.
Les rapports de ces analyges
devront étre transmis aux
autorités en charge de la gestion
de I'environnement.

Fournir a l'autorité compéten
(DEEC) les renseignemen
suivants :

ts

= la nature et la quantité de
émissions ;

2S
= le lieu de rejet, la hauteur|a
partir du sol a laquelle

apparait et ses variatiof
dans le temps ;

NS

= toute autre caractéristique glu
rejet, nécessaire pour évall

les émissions.

Site
az

Délais de mise en ceuvre

06 mois




8.3.2.6. BRuUITS
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Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

L'usine n'est pas encore mig
en service pour que l'on puis
apprécier les niveaux sonor
actuels.

Type de non-conformité :

*Non application de
P€onventions, traités, lois, ¢
FReglements  nationaux €

vigueur au Sénégal

< Effectuer une cartograph

propriétés du site industrig

durant le fonctionnement
normal des unités de
production. Les résultats de

ces mesures pourront guid
sur les disposition
techniques e
organisationnelles a prend
pour limiter le niveay

sonore global émis par le

installations
fonctionnement. ;

en

Définir et mettre en ceuvr
une procédure de suivi ©
bruit et d’exigence du po
d’EPI adaptés dans Ig

postes ou le niveau de bruit

dépasse 85 dB (A) a 01 m.

Source réglementaire :

Lol N°2001- 01 bu 15 JANVIER 2001
PORTANT CODE DE LENVIRONNEMENT
TiTRE Il : PROTECTION ET MISE EN
VALEUR DES MILIEUX RECEPTEURS
CHAPITREIV : POLLUTION SONORE

DEeECRET N°2001-2820u 12 AVRIL 2001
PORTANT APPLICATION PORTANT CODE
DE L' ENVIRONNEMENT

TITRE IV : POLLUTION SONORE

ARRETE  MINISTERIEL N° 1318
MJEHP-DEEC-DECEN DATE DU 7
MARS 2002 REGLEMENTANT
L'EXPLOITATION D'UN DEPOT
D'HYDROCARBURES RANGES DANS LA
2EME CLASSE DES INSTALLATIONS
DANGEREUSES INSALUBRES ou
INCOMMODES

Délais :

03 mois apres la mise en
service

du bruit lors des essais de
3 mise en service ;
ot
n':‘ Effectuer des mesures d@de
bruits en limite de

U

U7

re

2S

e
u
t
2S




8.3.2.7. SOL ET Sous-soL

67

en cours de dallage.

& Toutefois,
n'a pas encore mis en pla
des piézometres pour le su

la nappe

& Pour éviter la pollution du
sol et du sous sol par les
produits dangereux stocké
la majeure partie du site est

I’établissemer

de la qualité et du niveau de

Type de non-
conformité:
S,

Non application  des

&t reglements nationay
VEN vigueur au Sénégal

tconventions, traités, lois

Py

/
0’0

Finaliser le dallage de tous |
secteurs du site
seront stockés ou transités ¢
produits dangereux ;

Définir et mettre en ceuvre d
procédures et modes opératoi
pour toutes les
susceptibles de polluer le sol g
le fait de fuites ou déversemer
accidentels ;

Mettre en place un réseau
piézométres sur le site

procéder
périodiques des eaux de la naf
a des fins d’analyse.

Lol N°2001-01 pu 15 JANVIER
2001 PORTANT CODE DE
L’'ENVIRONNEMENT

TITRE Ill : PROTECTION ET MISE
EN VALEUR DES  MILIEUX
RECEPTEURS CHAPITRE I
POLLUTION ET DEGRADATION
DES SOLS ET SOUSSOL

ARRETE MINISTERIEL N° 1318
MJEHP-DEEC-DEC EN DATE
DU 7 MARS 2002REGLEMENTANT
L'EXPLOITATION D'UN DEPOT
D’'HYDROCARBURES RANGES
DANS LA 2™ECLASSE DES
INSTALLATIONS DANGEREUSES
INSALUBRES OU INCOMMODES

Source réglementaire |

Délai :
Avant mise en service

bS
industriel ou

es

bS
res
activités

ar

de
et
a des prélevements

pe



8.3.3. HYGIENE, SANTE ET SECURITE

8.3.3.1. SuIVI MEDICAL DU PERSONNEL

68

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

&

Le service de médecin
du travail n’est pas
encore en place ;

L’établissement n'a
pas encore désigné,
habilité, ou formé de
secouristes du travail ;

Toutefois, il a été not
des points forts,
savoir :

une infirmerie en
cours de réalisatio
sur le site ;

Les visites médicale
réglementaires (
I'embauche e
annuelle) son
effectuées.

e Type de non-
5 conformité :
! Non application des

Ntonventions, traités, lois
Pet réglements nationay
en vigueur au Sénégal

’

X

7N

7N

Source réglementaire

Lol N° 83-71pbu 05 JUILLET
1983 PORTANT CODE DE
L'HYGIENE : TITRE | : REGLES
D'HYGIENE PUBLIQUE:
CHAPITRE 6: REGLES
D'HYGIENE DES INSTALLATIONS
INDUSTRIELLES

DECRET N° 2006-1258pu

15 NOVEMBRE 2006 FIXANT

LES MISSIONS ET LES REGLES
D' ORGANISATION ET DE
FONCTIONNEMENT DES
SERVICES DE MEDECINE DU

TRAVAIL

¢ Disposer d'un service de médecine
travail compte tenu des risques présents
le site industriel de DANGOTE CEMEN
SENEGAL S.A. Ce service devra exer(
pleinement ses fonctions qui sont en
autres :

= contracter avec un médecin de tray
qualifié assisté par des infirmiers,

= définir et mettre en ceuvre ul
procédure de surveillance de I'état
santé de chaque travailleur,
médica
personnel

= procéder a des Vvisites
réglementaires du
'embauche et annuelle),

= procéder, en rapport avec le Sery
EHS et le CHST, & des visit
périodiques aux postes de travail,

Y

= participer a [I'évaluation des risqu
professionnels, a [I'établissement
plan annuel de prévention des risqu
au choix de tout nouveau produit
procédé sur le site,

=déclarer les cas de maladi
professionnelles dont il aul
connaissance a l'lnspection du Trav
et a I'établissement de la Caisse
Sécurité sociale du ressort, ainsi q

I'Inspection médicale du Travail,

= établir un rapport annuel sur la santé
travail et dégager un plan d'actio
annuel en termes de surveillance
conditions de santé au travail.

«» Désigner, habiliter et former dg
secouristes pour apporter les premi
secours a un blessé en cas d'accid
Chaque site (Ciment Factory, Power Plz
Mines) devra disposer d’au moins
secouriste.

du
sur

n

er

tre

ail

ne
de

es
(a

ce
2S

bS
du

a
ail

de
U'a

au
ns
es

RS
ers
ent.
nt,
LN

Délais de mise en ceuvre :

Des le début de la mise en service des
installations




8.3.3.2. HYGIENE INDUSTRIELLE

69

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& |l a été noté des poin
forts suivant

I'établissement
dispose d'un system

aux normes pou
éviter la stagnatiof
des eaux de pluies ;

des postes de lavag@ ol N° 83-71 pbu 05 JuILLET 1983

des mains sont a |

disposition deg ! : REGLES DHYGIENE PUBLIQUE:
i il i CHAPITRE 6 REGLES
raval eu_rs €l bhveiENe  DEs  INSTALLATIONS
visiteurs ; INDUSTRIELLES

les travaux de

construction des pecrer  n° 2006-1261 pu 15

vestiaires et toilette
conformes aux
normes sont en cou
de finalisation ;

I’établissement

dispose d'un
restaurant

capacit¢ de 20
personnes, dont

Ce
déj

de finalisation.
restaurant est

équipé de moyens de

lutte contre l'incendig
(systéme de détectio

d,ala.rme. et CHAPITRE 9 : REGLES DHYGIENE
_dextmg:non DES RESTAURANTS ET  LOCAUX
incendie). ASSIMILES/ ART. L54

e
de drainage conforme
r

d’'une DECRET

|6 SGENERALES
travaux SONnt en COUrSSECURITE DANS LES ETABLISSEMENTS

Conforme

y  Source réglementaire

QPORTANT CODE DE L' HYGIENE : TITRE

5 NOVEMBRE 2006 FIXANT LES MESURES

GENERALES DHYGIENE ET DE
oSECURITE DANS LES ETABLISSEMENTS
DE TOUTE NATURE: CHAPITRE I
QUALITE DES LIEUX ET DES POSTES DE
TRAVAIL. CHAPITRE Ill : PROPRETE
ET BON ORDRE DES LIEUX DE TRAVAIL

N° 2006-1261 pu 15
D NOVEMBRE 2006 FIXANT LES MESURES
DHYGIENE ET DE

DE TOUTE NATURE: CHAPITRE IV :
SERVICES ET LOCAUX A LA DISPOSITION
ADES SALARIES

Lol N° 83-71 bu 05 JuiLLET 1983
n PORTANT CODE DE LUHYGIENE : TITRE
| : REGLES DHYGIENE PUBLIQUE:

Pour améliorer I'exista
I'établissement devra définir

t
t

mettre en ceuvre des procédures
d’hygiéne personnelle et des

locaux de travail. Ce
procédures devront inclure s
y limiter :

= ['obligation de se laver le
mains avant d’entrer dar
certains locaux (restaurar
locaux administratifs, etc.),

= ['obligation de porter de
tenues adéquates aux pos
de travail,

= affichage des consigne
d’hygiene telles que
l'interdiction de fumer et dé

manger dans certains pos
de travail (laboratoire €
autres locaux techniques),

» les travailleurs doivent étr
dotés d'au moins 02 tenug
de travail completes. Ce
tenues doivent étre adapté
aux taches effectuées et s
renouvelées tous les ans ;

Finaliser la mise en place d
casiers individuels et des siég
(chaises, tabourets ou ban
dans chaque vestiaire du site ;

Les consignes d’hygiéne et
sécurité devront étre prévu

dans le restaurant, notamment:

= obligation de se lave

proprement les mains ;

= séparation des zones
lavage et de cuisson ;

= réception et stockage d
produits alimentaires dar
une zone distincte de la zo
de cuisson ;

= présence dune cheming
d'évacuation des fumée
dans la zone de cuisson.

ns
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8.3.3.3. FACTEURS PHYSIQUES D' AMBIANCE AUX POSTES DE TRAVAIL

[ad

Toutefois, il a été noté des poiritsts, a
savoir :

Faute de démarrage effectif

I'exploitation, I'établissement n'a pa
encore défini
procédure permettant d’identifier
d’évaluer les postes de travail et
taches présentant des risques
exposant les occupants a

accidents de travail et des maladq

professionnelles ;

et mis en ceuvre une

de

S Groupe de non-

conformité :
et

es

fbn application de;
‘Conventions,  traités
95is, et réglement
nationaux en vigueu
au Sénégal

le personnel technique a subi U
formation de sept (07) mois a I'usir
mere de DANGOTE a OBADIANA
au Nigeria ;

le niveau d'éclairement e
satisfaisant a vue d’'ceil et adapté ¢
postes et taches notamment
niveau des salles de commande, d
le laboratoire, dans les vestiaires
les toilettes ;

des blocs autonomes d'éclairage

sécurité indiquent les sorties [JAMBIANCES THERMIQUEY
. HAPITRE VI : BRUIT

secours au niveau des zones

occupées conformément a |la

réglementation ; DecrReT N° 2006-1260DuU
. s 15 NOVEMBRE 2006 RELATIF

le niveau d'aération semble, CONDITIONS

satisfaisant dans toutes les zoheSieraTion ET

visitées. Le site dispose (@ ASSAINISSEMENT DES

ventilateurs muraux dans certai
locaux ou régne une ambian
thermique (batiment turbing

batiment broyeur a charbon, locaux

de maintenance, etc.) ;

I'existence de 60 filtres a manch
pour le captage de la poussiére &
source (Four, Broyeur a charbg
Broyeur a Ciment & sur tous le
points de manutention des matie
premiéres et du ciment) et 03 b
houses pour capter les poussieres
gaz du four ;

le calorifugeage des tuyauteries
gaines a vapeur est réalisé avec d

laine de verre et non de I'amiante

ne

Source
ne JR———

réglementaire

s{DECRET N° 2006-1252pu
i'%g NOVEMBRE 2006 FIXANT
S PRESCRIPTIONS]|
3HNIMALES DE PREVENTION
ABES CERTAINS  FACTEURS
@tYSIQUES DAMBIANCE
PORTANT CODE DU
TRAVAIL : CHAPITRE I
dreLAIRAGE/ CHAPITRE Il :

ngEUX DE TRAVAIL
ce

D

L

es
L la
n,

'S
res
ag
des

et
e la

(matériel cancérigéne).

- U

3

A5

Le service EHS,
rapport avec le médecin
du travail et les membres
du CHST, devra analyser
I'ensemble des postes de

e

travail de maniéere
évaluer les  risque|
inhérents a  chaque
poste ;

Le service EHS, e
rapport avec le médecin
du travail et les membras
du CHST, devr
programmer un
campagne annuelle
mesures  destinées
contréler I'exposition de
travailleurs aux facteu

Q_)/CD

physiques  d’ambianc

(éclairage, chaleur, bruit,
pollution de I'air

intérieur notamment par
les poussieres fines,
etc.) ;

Les travailleurs qu

occupent certains postes
de travail qui présentent
des risques doivent étre
réguliéerement formés et
sensibilisés ;
Les plaintes exprimées
par les travailleurs a
propos des facteuts
physiques  d’ambiance
doivent étre analysées
traitées

systématiquement et U
programme de  suivi
devra étre mis en place.

Délais de mise en ceuvre

12 mois
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8.3.3.4. ANALYSE & REPORTING DES ACCIDENTS / INCIDENTS DE TRAVAIL

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& |l a été constaté qu'au cou
de la phase de constructig
seul un accident (chute d'u
individu) a eu lieu sur l¢
chantier. Cet accident n
pas fait I'objet d’'analyse
des causes ;

L'établissement n'a pal

rs Type de non-conformité :
nl

n
» Non application de
aconventions, traités, lois, ¢
s reglements nationaux €

vigueur au Séneégal

S

encore de procédure pour
traitement des Accident
Incidents de travail

Toutefois, il a été noté de
points forts, & savoir :

la déclaration des AT
la caisse de sécurit
sociale;
la prise en charge de
victime.

le

) Source réglementaire :

U7

LA Lol N° 97-17 DU 1ER DECEMBRE
1997 PORTANT CODE DU TRAVAIL :
3STITRE 11 : HYGIENE ET SECURITE
ART.L.177

| DECRET 2006-1251 bu 15
ANOVEMBRE 2006 RELATIF  AUX
E€EQUIPEMENTS DE TRAVAIL: CHAPITRE
IIl.- MOYENS DE PREVENTION

No

aDE(:RET N°® 94-244pu 07 MARS 1994
FIXANT LES MODALITES
D’ ORGANISATION ET DE
FONCTIONNEMENT DES COMITES

D'HYGIENE ET DE SECURITE
TRAVAIL (CHST)AIl. —MissION

DU

< Développer et mettre €
ceuvre une procédure
traitement des Accidents
Incidents de travail. Cett
procédure devr:
comprendre :

les mesures a prendre
cas d’accident/incident,

» des fiches de const
détaillant les
circonstances d
I'accident/incident,

= enquéte post
accident/incident e
réalisation de
statistiques annuelles s
les accidents/incident
de travail.

s Assurer le suivi post
accident par I'élaboration ¢
la mise en ceuvre d'un pl3
d’'actions correctives €
préventives ;

Inclure dans le programm
de formation EHS,
renforcement de capaci
des membres du CHST ¢
matiere de traitement dé
Accidents / Incidents d
travail.

le

]

~

2t
in

e

%4

(c]
2N
2S

-

Délais de mise en ceuvre

Dés la mise en place du CHS
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8.3.3.5. ACCES AU SITE, CIRCULATION INTERNE ET SIGNALISATION

L'acces au sitg
industriel se fait pa
3 entrées
principales bien
sécurisées ;

le mur de clbture es
en cours de
finalisation avec |3
délocalisation  du
village de Ngalane

Type de non-
conformité :

tNon application de
et reglements nationay

en vigueur au Sénégal

conventions, traités, lois

Py

le systéme  dé
gardiennage et d
contrble des entrée
reste a
amélioré;

I'établissement n's

pas €encore
réglementé 15
circulation interne
des flux de
personnes, de
véhicules, des
camions
transportant de
matiéres premiere
et du ciment.

étre

D

[¢)

S Source réglementaire

D

DecreT N° 2006-1250pu 15
1 NOVEMBRE 2006 RELATIF A LA
? CIRCULATION DES VEHICULES
) ET ENGINS A L'INTERIEUR DES
ENTREPRISES

n

>

0w

7
°

7
°

¢

7
*

3

A

Améliorer le systéme de gardiennage e
contr6le pour mieux assurer le filtrage

entrées et sorties avec [utilisation
badges et de registre de contrble
'enregistrement des personnes physi
et véhicules ;

Des panneaux de signalisation aux entré

du site devront indiquer la limitation ¢
vitesse pour les camions et un plan
circulation interne ;

Les parkings de stationnement et les zQ
de chargement et de déchargem
devront étre physiquement identifiés
balisés au besoin ;

L’établissement devra disposer d'un ac
propre a I'évacuation d'urgence en (
d’accident ou d’'incident grave. Cet aca
devra étre libre en permanence ;

L'établissement devra définir et mettre
ceuvre un  programme  annuel

sensibilisation et de formation d
travailleurs et sous-traitants sur les risq

de
es

e

nes
ent
et

ces
as
es

en
de
S
ues

liés a la circulation interne et les mesures

prises pour y remeédier ;

Tous les conducteurs de camions
d’équipements de levage employés
DANGOTE devront recevoir un
formation et habilitation avar
d’opérer sur le site. Cette formation de
étre renouvelée au moins apres 02 ant
de service ;

Le Service EHS devra effectuer d
rondes journaliéres afin de détecter
non-conformités au niveau de
circulation interne et mettre en ceuvre
plan d’actions correctives a cet effet ;

Définir et afficher des consigné
d’interdiction d’'acces a des personr
étrangeres  dans  certaines  zo
potentiellement dangereuses @i
chaudiere, béatiments des broyet
hangars de stockage temporaire

charbon, accés four rotatif, silo clinke

laboratoire, etc.).

nées

es
des
la
un

S
es
nes
lot
rs,
du

D
=

Délais de mise en ceuvre :

Avant la mise en service de l'usine
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8.3.3.6. PRODUITS CHIMIQUES DANGEREUX

Sources de risques

Stockage et manipulation de produits chimiques pour

= |es circuits de refroidissement (NALCO, Chlorineegax, Nalseperse 7348, etc.),

» le systéme de traitement des eaux (FeGH,SO, HCI, Hydrazine, NaHCg¢) NacCl,
NaOCL, etc.),

» les analyses chimiques dans le laboratoire (prediilisés en petites quantités).

Photo 6 :Mode de stockage des produits chimiques de laaerdtectrique



& Des fats contenant
l'acide sulfurique son
stockés directement sur
le
L'absence de dallageNon application de
du sol augmente |esconventions, traités
risques d'infiltration d :
substance chimique ethationaux
de pollution des eau
souterraines ;

Toutefois, il a été noté de
points forts, & savoir :

terre-plein.

e Type de non-
conformité:

lois, et réglement
er

vigueur au Sénégal

I'inventaire des

produits chimiques

effectué et
enregistré par le
Chefs d’unités,

tous les fats
contenant de
produits chimiques
sont étiquetés ¢
fermés

hermétiguement,

les produits sont

tries selon leu
compatibilité

La zone de
manipulation de
produits  chimiques
tels que lacide

sulfurique et la soud
caustique dispose dé
dispositifs de
sécurité, tels que :
douche de sécurit

murale et un laveu
oculaire,

extincteur a poudré
sur roues.

Source
s réglementaire :

DECRET N° 94-244 pu
07 MARS 1994 FIXANT
LES MODALITES
D' ORGANISATION ET DE
FONCTIONNEMENT  DES
S ComITES DHYGIENE ET
DE SECURITE DU
TRAVAIL (CHST)

5

5 DECRET N° 2006-1257
DU 15 NovEMBRE 2006
FIXANT LES
PRESCRIPTIONS
MINIMALES DE
PROTECTION CONTRE LES|
RISQUES CHIMIQUES

D

11}

(D~

\ %

7
°

7
°

74

Finaliser 'aménagement du hangar poun le
stockage des produits chimiques de grandes
guantités, avec le respect des conditipns
suivantes

Stockage des produits sur palettes, respect
de la compatibilité entre produit et distance
minimale entre blocs de fits (20 a 30 ¢m
selon le type de produit),

Sous abri du soleil, aération suffisante, |sol
en béton armé et toit étanche, loin de toutes
sources d’énergies,

Toujours fermé a clé et acceés réglementé.
La limitation de l'acces du personnel
étranger et des visiteurs au hangar| de
stockage des produits chimiques devra faire
I'objet de consignes écrites et affichées,

Le transvasement des produits chimiques
devra se faire par une pompe pour éviter [des
déversements accidentels ;

L’établissement devra définir et mettre
ceuvre un programme de gestion des produits
chimiques manipulés sur le site industriel. [Ce
programme pourrait intégrer les éléments
suivants :

en

Enregistrement des FDS des produits
chimiques manipulés,

Evaluation exhaustive du risque en tenant
compte des quantités manipulées et de la
fréquence des opérations,

Définition et mise en ceuvre de procédures
écrites pour la manipulation des produits
chimiques et la décontamination des flts
vides,

Définition et mise en ceuvre d'un plan de
formation et de sensibilisation de tout |le
personnel y compris les sous-traitants |de
DANGOTE sur les risques chimiques, les
mesures de prévention et celles a prendre en
cas durgence (fuite oudéversement

accidentel important)

Dotation aux opérateurs d’EPI adéquiats
(Combinaison chimique en PVC avec
capuche, bottes, gants imperméables,
lunettes de sécurité et appareils respiratgires
filtrants)

Délais de mise en ceuvre :

Avant mise en service des installations




8.3.3.7. EQUIPEMENTS DE LEVAGE ET DE MANUTENTION

Sources de risques

75

DANGOTE dispose sur son site industriel d’équipetset d’accessoires de levage pour les
besoins de la manutention mécanique, tels quevogenrs a bande, tapis roulants, chariots
€lévateurs, palans, etc. Ces équipements et aoessgmeuvent présenter des risques

potentiels de :

=  Chute en hauteur,

= Retombée delac
= [Ecrasement, cisai

harge,
llement ou heurt,

= Collision avec d’autres appareils,

=  Etc.

Constats d’audit

Analyse de conformité

Recommandations

& Les essais en charge ne s
pas encore

tous les équipements gt
accessoires de levage ;

« Le controle techniqueNON application  des
réglementaire n'est pgstonventions, traites,
réalisé ; lois, et reglements

sécurité pour les

équipements et accessoires

de levage.

Toutefois, |l
points forts, a savoir :

= Chaque équipement (

levage dispose de sa
technique

notice
d'utilisation et de son
carnet d’entretien;

» Les chefs d'unité on
été formés pou
utilisation de ceg
équipements.

réalisés pour

Il n'existe pas de registre de

a été noté des

ont  Type de non-

conformité :

nationaux en vigueur au
;Sénégal

e

Procéder aux essais en cha
des appareils de levage
effectuer des contréle
périodiques réglementaire
(chague 6 mois), par u
organisme agréeé ;

Appliquer les recommandations

issues des contrbles
vérifications réglementaires ;

Ouvrir un registre technique ¢
sécurité pour chaque catégo
d’appareils de levage ;

Habiliter les conducteurs d
certains appareils (charig
€lévateurs par exemple) apf
gu’ils aient recu une formatio
en conduite sécuritaire.

rge
et
S
S
n

et

e
re

e
ts

—

Source réglementaire :

r

DECRET N° 2006-1254U 15
NOVEMBRE 2006 RELATIF A
LA MANUTENTION
MANUELLE DES CHARGES

Délais de mise en ceuvre

06 mois
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8.3.3.8. SECURITE DES MACHINES ET EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

Sources de risques

Certaines machines, équipements et installatiossariiarrét pour intervention ou travaux
peuvent étre a l'origine d’accidents du travail @axséquences souvent graves. Ces accidents
peuvent étre dus au contact d’un ou plusieursiéalavec :

= des pieces nues sous tension électrique,

= des produits chimiques dangereux,

= des organes mécaniques effectuant un mouvemenéwmnmomme les
broyeurs,

= des fluides sous pression (vapeur surchauffée).

Constats d’audits :

- Le programme de maintenance préventif n’est pagreren place.

Toutefois, il a été noté des points forts, a savoir

= L’établissement est en train de mettre en placesysiéme de consignation —
déconsignation ;

= Toutes les machines sont dotées des dispositifsédarité conformément a la
réglementation (dispositifs de protection, de comdea d’alerte et d'arrét
d’urgence, notices d’utilisation),

» Les chefs d’unité ont été formés pour I'utilisatdes machines,

= |’établissement dispose d’'un systéeme de controhercande, de supervision par
automates programmables, de caméras de surveill@épegties dans toutes les
unités et du ROBOLAB (voir figure ci-aprés). Le ROBAB est un systéeme
intelligent de surveillance et d’analyse d’échamrilde matiere premiere qui peut a
tout moment détecter une anomalie sur les machiegsoduction et commander
la mise en arrét sécurisée a distance et en tegabsllr permet une exploitation
optimale des unités de production de la cimenterie.

Photo 7 :Photos du ROBOLAB
Recommandations:

— L’établissement devra finaliser les procédures agsignation — déconsignation en cour
d’élaboration et un programme de formation des aipérs susceptibles d’intervenir sur
des équipements, machines et installations néamssiine isolation compléte de sa
source d’énergie ou du fluide véhiculé ;
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— La procédure de consignation — déconsignation dachare :

= Définition de la consignation — déconsignafion

= Exigence du port d’'EPI adaptés,

= Signature d’'un bon de consignation,

= Sectionnement, séparation avec la source d’énergie,
= Vérification de I'absence de tension ou de fluide,

=  Exécution de l'intervention,

= Signature de I'ordre de déconsignation,

=  Remise sous-tension,

» Inspections et contrble & effectuer avant et dfirgsrvention,
= Formation minimum nécessaire pour les personnegrisgges et habilitées a

appliquer cette procédure.

— Mise en place d’'un programme de maintenance priéxetés machines de production ;

— Prendre I'avis du Service EHS et du CHST avanhBia@e toute nouvelle commande de

machine.

Type de non-conformité

Non application des conventions, traités, lois,
reglements nationaux en vigueur au Sénégal

Délais de mise en ceuvre

08 mois

Source réglementaire

DecCRET N° 2006-1251bu 15NOVEMBRE 2006RELATIF AUX
EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

CHAPITRE PREMIER : DISPOSITIONS GENERALES
CHAPITRE 2: ORGANES DE TRANSMISSION
CHAPITRE 3: ELEMENTS MOBILES SERVANT A EXECUTER LE TRAVAIL

CHAPITRE 4 : DISPOSITIFS DE PROTECTION

CHAPITRE 8: MOYENS DE PREVENTION

CHAPITRE 6: ORGANEDE COMMANDE

CHAPITRE 7 : DISPOSITIFSY' ALERTE, D' ARRET ET DE SECURITE
- CHAPITRE 8: MOYENS DE PREVENTION

4CONSIGNATION : ensemble des dispositions permettant de mettte etaintenir en sécurité (si possible par un dispos

matériel) une machine, un appareil ou une instailale fagcon qu’'un changement d’état (remise endé&tanarche d’'une
machine, fermeture d’un circuit électrique, ouvestd’'une vanne, etc.) soit impossible sans I'actiolontaire de tous les

intervenants.

DECONSIGNATION : ensemble des dispositions permettant de remettééa¢ de fonctionnement une machine, un
appareil ou une installation préalablement consignéassurant la sécurité des intervenants ebgiésitants.

et
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INDIVIDUELLE (EPI)

Constats d’audit

Analyse de
conformité

Recommandations

Point fort : Les EP
existent et ont ét

fournis aux
opérateurs.
& Toutefois, leur

port fait défaut
certains endroits
de l'usine,
notamment pa
les personne
travaillant pour
des
contractants ;

L’'établissement
n'‘a pas encoré
défini de
programme  deg
sensibilisation e
de formation du
personnel su
l'utilisation des
EPI;

& La veérification
du port dEPI
n'est pas|

systématique
chez
prestataires.

les|

Dy

Type de non-
conformité :

Non application de
L conventions,
D . N

lois, et reglement

Lau Sénégal

Source
réglementaire :

Lo N° 97-17 bu 1er
2 DECEMBRE 1997 PORTANT
CoDE DU TRAVAIL :
» TITRE 11 : HYGIENE ET
t SECURITE

DeCRET N° 2006-126(u

- 15 NOVEMBRE 2006
RELATIF AUX CONDITIONS
D’ AERATION ET

D’ ASSAINISSEMENT
LIEUX DE TRAVAIL

DES

DecRreT N° 2006-1251pu
15 NOvEMBRE 2006
RELATIF AUX

EQUIPEMENTS DE TRAVAIL

traités

| nationaux en vigueu

"2}

=

0
0'0

@
0.0

®
0'0

Veiller & ce que I'ensemble du personnel soit (
d’EPlI nécessaire et s’assurer du port et
rangement correct des EPI

Tous les opérateurs intervenant sur les instafiat
de l'usine (y compris ceux des sous-traitaf
doivent porter au minimum les EPI suivants :

Casque de sécurité ;

chaussures de sécurité ;

Masques anti-poussiére (a porter a certains esd

de l'usine) ;

Salopettes a bretelles haute visibilité ;

Lunettes de protection des yeux ;

Gants (le cas échéant) ;

Casque antibruit (a porter a certains endroitsad

cimenterie et de la centrale).

Des EPI supplémentaires doivent étre portés p
personnel selon la Fiche de données de séq
(FDS) des produits manipulés et I'évaluation

risques aux postes de travail ;

S’assurer que les équipements de proted
individuelle sont correctement maintenus en
état et remplacés gratuitement s'ils sont défegty
ou perdu ;

Inclure les exigences du port d’EPI dans
programme de formation du personnel et du CH
En outre, le respect du port des EPI doit étrefigé
périodiquement par le CHST ;

L’EPI doit étre adapté a l'usage et I'opérateutt
étre a l'aise quand il le porte. L'utilisation d’'ERI
usé, cassé, ou non-standard ne doit pas
permise ;

Développer et maintenir une procédure sur les

qui couvre les détails suivants :
Utilisation active des EPI si des technolog
alternatives, des plans de travail ou des procég
ne peuvent pas éliminer, ou réduire suffisamm
un danger ou I'exposition a un risque important ;
Identification et fourniture de I'EPI qui offre un
protection adéquate aux travailleurs, collégues
aux visiteurs. La sélection des EPI doit étre ba
sur le risque et le classement des risques dé
dans la partie management. Une liste des EPI
chaque poste de travail doit étre développée ;
Utilisation correcte des EPI doit faire partie d
programmes de formation périodique pour
employés.

loté
du

io
nts)

roit

e |

ar le
urité
des

tion
bon
eu

le
ST.
p

joi

étre

EPI

ies
ure
ent,

e
5 et

1Sée
crits
pour

es
les

Délais de mise en ceuvre

Avant début exploitation
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8.3.3.10. TRANSPORT HORS SITE INDUSTRIEL (MATIERES PREMIERES ET PRODUITS FINIS )

Sources de risques

— Transport du charbon du Port de Dakar jusqu’auisdeastriel de Keur Moussa par
l'intermédiaire de camions de 30 tonnes. Cettevisétiest assurée par un sous-

traitant ;

— Transport d’hydrocarbures par des camions citernes
— Transport d’argiles et autres matériaux du sitd GelICKY au site de l'usine par des

camions;

— Transport du ciment hors du site industriel de DANKE par camions.

Constats d’audit

Analyse de
conformité

Recommandations

L'établissement n’a
pas encore défini
mis en ceuvre u
Plan de gestion d
trafic routier pour

[ Ea— —

prévenir ou
minimiser la
congestion du trafi¢
routier et les
accidents
susceptibles de
survenir.

Recommandations :

L’établissement devra définir et mettre en ceuvre un
Programme de Gestion sécurisée du Trafic routier
au vu du nombre important de navettes liées a
I'approvisionnement des matieres premiéres| et
'acheminement du ciment hors du site. Ce
programme devra couvrir les éléments suivants :

= Des parkings adéquats seront aménagés pour les
véhicules en transit sur le site industriel ;

= Tous les véhicules doivent avoir une carte grise
conforme et disposer d’'une assurance a jour ;

= Tous les véhicules doivent étre bien entretenys et
contrélés conformément au code de la route. Leurs
émissions de gaz d'échappement doivent auss| étre
conformes aux normes ;

= Le parcours des camions de transport du charbon
doivent étre le plus court possible et éviter autan
gue peut se faire les trongons encombrés ;

= Un programme doit étre mis en place pour
informer les autorités compétentes sur le respect d
la charge a I'essieu des routes ;

= Une liste des incidents et accidents liés § la
circulation routiére doit étre établie, tenue & jeti
enregistrée.

= Une évaluation des compétences des conducteurs
de camions doit étre effectuée, y compris ceux|des
sous-traitants ;

= Un programme de formation spécifique doit étre
développé pour les conducteurs de camions ;

= Seul le personnel formé et médicalement apte |doit
étre autorisé a conduire des véhicules ;

= La conduite de véhicule doit étre interdite a uine
personne sous l'influence de l'alcool, de la drogue
ou en état de fatigue, etc.

Délais de mise en ceuvre
A la mise en service de I'unité
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8.3.3.11. CHARGEMENT / DECHARGEMENT ET STOCKAGE D’HYDROCARBURES

Sources de risques

— C’est du gasoil qui sera utilisé pour le démarrdge brlleurs de chaudiéres ainsi que
I'alimentation des groupes électrogenes de secterstockage de ce combustible se
fait dans deux (02) bacs aériens. Le volume des bacstockage est respectivement
75 nt et 300 m;

— le site dispose aussi du gasoil pour le fonctiorer@nde certains équipements. Ce
combustible est stocké dans un bac aérien de’75 m

Constats d'audits :

- Des manquements ont été notés dans la gestionrda’pgdrocarbures (voir photo)

= absence de plateforme de dépotage conforme auxesamternationales. Ce
qui expose le site a de réels risques de déversedimydrocarbures et de
pollution du sol suite & un déversement d’hydrocee® ;

= absence de prises de terre pour les camions @terne

= absence d'étiquetage de sécurité sur les bacsdgttdeteurs d’hydrocarbures ;

= absence de procédure visant a prévenir et a neaitttaite contamination
accidentelle du sol par des hydrocarbures et uenthie au niveau du parc de
stockage de gasoil et de diesel oll.

— Toutefois, il a été noté des points forts, a savoir

» chaque bac dhydrocarbures est congu conformémemt aormes
internationales et posséde? une rétention bienrdiraenée et en béton armé ;

* |le systeme de remplissage de chaque réservoirgegbéed’instrumentation
associée, de filtres et de pompes ;

» |les bacs sont dotés de leurs équipements de ¢ootironnes d’arrosage
mixtes, crinolines, lances a incendie, etc.).

Photo 8 : Stockage d’hydrocarbure et zone de dépotage
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Recommandations :

Aménager une plateforme de dépotage temporairedtblogrbures. Cette plateforme
devra étre semi enterrée avec une pente servanivede de rétention.

Prévoir aussi un caniveau de récupération deseetiuliquides qui seront acheminés
vers un dispositif de séparation d’huiles avantrd’@nvoyés a la station de traitement
des effluents de l'usine ;

Mettre en place des prises de terre pour le dépatagamions citernes ;

Mettre en place I'étiquetage de sécurité sur chdmpe (indication de la nature du
produit, de son volume et son pictogramme de S&}yri

Développer et maintenir une procédure de sécuhtégement / déchargement des
combustibles ;

Développer et maintenir une procédure opératoiredets méthodes de travall
formalisées pour la gestion sécurisée du parc ddoatbures. Cette procédure peut
cCouvrir :

= ['interdiction de répandre des hydrocarbures swolequelque soit la nature de
'opération effectuée dans le parc et I'exigence rddtoyage des traces
d’hydrocarbures sans délai ;

» linterdiction de déposer du matériel ou matiérenbastible dans les zones de
dépotage en dehors des produits de graissage. €egerd doivent étre
contenus dans des emballages métalliques fermes ;

= |la définition et la mise en ceuvre d'un programmeéngiiection et de
maintenance du parc d’hydrocarbures conformément cudes de bonnes
pratiques internationales ;

» |'exigence de tenir le parc de stockage d’hydrogegb en constant état de
propreté.

Développer et maintenir un programme de formatioourples personnels

d’exploitation et d’entretien de parc de stockagjasi que les chauffeurs de camions
et le personnel des entreprises sous-traitantette @@mation couvrira les aspects
suivants : les dangers présentés par les diffeyehigrocarbures stockeées, les
procédures opérationnelles, les procédures de emmam / déchargement, la
prévention des déversements, les interventiongedhae, les EPI, etc.

Délais de mise en ceuvre : A la mise en service dmité.
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8.3.3.12. PREVENTION DES INCENDIES ET EXPLOSIONS

Sources de risques

— dépbts d’hydrocarbures, stockage de charbon, saélesbroyeurs a charbon,
hall de stockage des sacs de ciment, cuisine taurast, etc.
- présence d'installations électriques.

Constats d’audits:

— Absence de procédure indiquant des mesures denpigvelestinées a réduire
le risque incendie ou explosion a sa source, tglles: interdiction de fumer, le
rappel des consignes de sécurité lors des travauggint chaud, la délivrance
de permis de feu ou de travail, la vérificationlaenise a la terre des bacs de
stockage et leurs accessoires et I'équipotentidéte camions-citernes destinés
a dépoter le combustible, etc. ;

- il n'existe pas un programme de formation du pemsbren matiére de
prévention incendie/explosion ;

— toutefois, toute l'installation électrique est neuet de la toute derniére
technologie ABB.

Recommandations:

— Développer et maintenir une procédure indiquantnesures de prévention
destinées a réduire le risque incendie ou explostoqui couvre les détails
suivants :

= le rappel des consignes de sécurité (telle quéetiction de fumer,
etc.) dans les zones dangereuses (Dépbts d’hybroesr stockage de
charbon, salles des broyeurs a charbon, hall dikage des sacs de
ciment, cuisine du restaurant, etc.) ;

= la délivrance d’'un permis de feu avant tous travpax point chaud
(soudage, meulage, percage, etc.) aprés une duvaluddtaillée des
risques ;

= la délimitation des zones a risque d’explosionleigite (zones ATEX)
et I'application des Mesures techniques et orgéoizaelles prévues
par la réglementation internationale ATEX (voirddule dangers pour
plus de détails a ce sujet).

— Mettre en ceuvre un programme de sensibilisatiopetaonnel du site et des
sous-traitants qui couvre :

= une information par un affichage clair et visible aiveau des
différentes zones de danger (types de danger, grmsen cas
d’incendie, interdiction de fumer, numéro de sesppremiéres actions
lors d’'un début d’incendie, localisation des moydtextinction, etc.) ;
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= un plan de formation du personnel autour des thémieants : sources

potentielles d’'incendie sur le site industriel JANDGOTE et mesures
de prévention, maniement de I'équipement de pramigtervention,

conduite a tenir en cas de début d'incendie, etc.

Points forts :

— Existence d'un systeme d’injection de £&u broyage charbon ;
— Existence de soupapes de sécurité au niveau dadeaharbon.
— Présence d’'un systeme de fire fighting.

Type de non-conformité

Non application des conventions, traités, lois
reglements nationaux en vigueur au Sénégal

Délais de mise en ceuvre

Avant mise en service

Source réglementaire

- Lol N° 97-17 pu 1eErR DECEMBRE 1997 PORTANT CODE DU
TRAVAIL [/ TITRE 11 : HYGIENE ET SECURITE/ ART. L.171 ET
ART.L.172

- DecCrReT N° 2006-1256DuU 15 NOVEMBRE 2006 FIXANT LES
OBLIGATIONS DES EMPLOYEURS EN MATIERE DE SECURITE WA
TRAVAIL / CHAPITREII : OBLIGATIONS DES EMPLOYEURS

- DEecCrReT N° 2006-1261pu 15 NOVEMBRE 2006 FIXANT LES
MESURES GENERALES DHYGIENE ET DE SECURITE DANS LES|
ETABLISSEMENTS DE TOUTE NATURE CHAPITREVII ;| PREMIERS
SECOURS LUTTE CONTRE LUNCENDIE, EVACUATION DES
TRAVAILLEURSDANGER GRAVE ET IMMEDIAT

et
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Tableau 13 : PLAN DE MISE EN CONFORMITE ENVIRONNEMENTALE ET CHBNOGRAMME D’EXECUTION

Exécution

Absence d’une Politique EHSS Rédaction et I'affichage d’'une Politique DANGOTE | - DEEC Réglementaire 02 ans PM
EHSS - DREEC
- DPC
- DGTSS
Finaliser la conception des procédures
d'évaluation et de suivi des impagts 12 mois PM (cette étude
Absence de procédures environnementaux et risquesDANGOTE | - DEEC Réglementaire rentre dans ce
d’évaluation et de suivi des impacts professionnels, comprenant : - DREEC cadre)
environnementaux et  risques - DPC
professionnels  au sein d¢ .  un inventaire de tous Ids - DGTSS

Iétablissement aspects/impacts environnementaux

et risques liés aux activités du sjte
industriel ;
- La quantification et le classement de
ces impacts et risques devront |se
faire a travers une procédure
formalisée ;

- Cette évaluation doit étre effectuge
annuellement et en cas de
modifications notables apportéges
aux installations et susceptibles de
générer de nouveaux impacts
environnementaux et risques.
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Mettre en place une plateforme de

Absence de systeme de veille veille réglementaire DANGOTE |- DEEC Réglementaire 24 mois PM (cette étude
réglementaire  permettant  de - DREEC rentre dans ce
s’assurer du respect deg S'assurer de la conformité des cadre)
dispositions légales e activités du site industriel d
réglementaires applicables aux DANGOTE aux lois e
activités du site industriel réglementations en vigueur u
Sénégal par la définition et la mise
en ceuvre d'une  procédure
formalisée et d’'un plan de formation
et de sensibilisation.
Pour se conformer a la réglementatjon PM
Absence d’'un Comité d’Hygiene et du travail, DANGOTE devra mettre en - DGTSS
de Seécurité au Travail place un CHST régi par le Décret n°34-paANGOTE |- IRTSS Réglementaire | 01 mois avant mise
244 du 7 mars 1994. Ce CHST est en service
constitué obligatoirement dans les
établissements occupant au mojns
cinquante (50) salariés.
Insuffisance de formation, de Identifier les besoins en formatign - DEEC Réglementaire En continu PM (a effectuer
sensibilisation et d’information du du personnel et des sous-traitants ®ANGOTE |- DGTSS le service HSE dé
personnel et des sous-traitants suf travers une procédure formalisée ; - DPC DANGOTE)
les aspects HSE - SNH
Elaborer et mettre en ceuvre un plan
de formation sur les aspects HSE.
La Direction devra s'assurer de |la
mise en ceuvre de ce programme,| du
suivi-évaluation et de son efficacité
sur le terrain des opérations.
Mettre en place un Plan d'Opératipn Réglementaire et| Avant mise en
L'établissement n'a pas encore Interne (POI) qui définira les Technique service de
défini ni mis en ceuvre un Plan procédures d'urgence, telles que - DEEC Iusine 25.000.000 frs
pour la préparation et la réponse - DREEC CFA
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aux situations d’urgence (pollution
importante, incendie/explosion,
etc.)

les opérations & mener pour alenter
les services de secours internes et
externes en cas de sinistre,
modalités d’évacuation, les moyeps

d’'intervention et de communication, DANGOTE
etc. ;

Rendre effectif [l'affichage de
consignes  pour les secodrs
d'urgence  (modalités  d'alert
numéros de téléphone utiles, etc.) et
bien informer le personnel pour spn
application ;

Disposer des Plans d'évacuatipn
pour chaque unité opérationnelle
(cimenterie et centrale électrique).
Ces Plans devront indiquer
clairement les points d
rassemblement, les fleches de sortie
de secours, les blocs autonomes
(éclairage de sécurité) ;

Installer au moins trois (03) sirengs
sur le site afin de permettre d'alerter
'ensemble du personnel mais
également les populations
avoisinantes en cas d'incident
majeur sur le site.

DPC
DGTSS
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ENVIRONNEMENT

Le site industriel q Déclarer & la DREEC de Thiés toutes |[e®ANGOTE |- DEEC Réglementaire Avant début 5.000.000 frs
f_e_t_sne industrie d?St en coudr§ € ICPE qui seront exploitées sur le site - DREEC exploitation CFA
inition ~'sans ISposer UN€l industriel et constituer un dossier de

autorisation d'exploiter régularisation de sa situation par rapgort
conformément a la loi . 9 ! . P PH
a la réeglementation

- Les équipements sous pression.  pegclarer les ESP auprés de |la Avant mise en
de gaz et de vapeur exploités  pirection de I'environnement et des Réglementaire service des
au niveau de Tunite de établissements classés pour |les installations 20.000.000 frs
production ~ de ~ciment et besoins de leur sénégalisation ; DANGOTE |- DEEC CFA
d’électricité n'ont pas encore -  DREEC

été  déclarés aupres de

p , - Ouvrir et tenir a jour un dossier
I'autorité compétente (DEEC) :

réglementaire des ESP exploités sur
le site. La tenue d'un tel dossier
permet a [I'établissement, en qas

- Absence de procédure pour l¢ diincident ou d'accident, de

suivi et linspection s’informer rapidement sur lgs
Eyss;emaUque periodique - des conditions d’exploitation de I'ESR.

Le dossier doit reprendre

désignation de 'ESP, lie
d’exploitation, date de mise servic
volume, pression de service,
pression d'épreuves, les plans |et
schémas de l'appareil et les RV
d'inspection et de maintenande.
L'établissement pourra ainsi suivre
et gérer les contrbles réglementaifes
et I'état de ses ESP ;

[P

- Planifier les visites techniques et de
requalification des ESP par un
organisme agréeé.
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- Définir et mettre en ceuvre Uyn DEEC
Programme spécifique de DANGOTE DREEC 05 mois 10.000.000 frs
Le fonctionnement de la STEP maintenance du réseau d’évacuation SNH Réglementaire et CFA/ an
générera une quantité de boues des eaux usées et de la STEP ; ONAS Technique
estimée a 1,5 kg/j. La destinatior Direction
finale de ces boues n’est pas encofe.  Assurer le suivi de I'efficacité de la de
clairement  définie par les STEP I Agriculture
Responsables de 'usine
- Mettre en place des lits de séchage
des boues issues de la STEP. Ces
boues séchées pourront étre
valorisées, apres analyse gualitative
dans le secteur agricole comme
compost.
- Mettre en oeuvre un systéme (de DEEC Réglementaire et
tracabilit¢ des déchets jusqu'a lgurDANGOTE DREEC Technique 06 mois aprés misg 8-000.000 frs
- L'établissement ne dispose pas élimination finale ; DGTSS en service CFA
de plateforme de stockage dep SNH
déchets en attentg . Définir et mettre en ceuvre des
d’enlevement procédures et filieres d’éliminatign
- Un systéme de tri sélectif des pour chaque type de dechet ;
ggﬁgterhsctio?]en'algas F()é?gsn?is edna' Définir et mettre en ceuvre des
procédures de tri sélectif et des
ceuvre »
modes de conditionnement de
chaque type de déchet
- Faire signer aux sous traitants un
cahier des charges et bordereaux de
suivi pour [I'élimination et le
transport des déchets.
- Définir et tenir a jour un registre de
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gestion des déchets du site industriel
L'établissement n'a pas procédé 3
une étude de dispersion des DANGOTE DEEC Réglementaire et )
polluants et une évaluation des DREEC Technique 06 mois 15.000.000 frs
risques sanitaires associés. Des 'établissement devra mettre en ceuyre CGQA CFA
capteurs ont été certes installés ayn programme de surveillance et |de
certains  endroits  pour  le| gyjyj des polluants rejetés par le site
monitoring des polluants (NOX, | jndustriel.
SOx, CO et PM), _mais
'établissement n'a pas encorg
défini_ et mis en ceuvre un
programme de surveillance et de
suivi de la pollution atmosphérigue
générée par le site industriel
Effectuer une cartographie du bruit
lors des essais de mise en service|;
L’'usine n'est pas encore mise en _ DANGOTE DEEC Réglementaire et| 03 mois apres mises 660 000 frs CFA
service pour que lon puisse Effectuer des mesures de bruits jen DREEC Technique en service
apprécier les niveaux sonores limite de propriétés du site industriel DPC
actuels. Aucune mesure de bruits  durant le fonctionnement normal des DGTSS
n'a été effectuée unités de production. les résultats|de
ces mesures pourront guider sur (les
dispositions techniques bt
organisationnelles a entreprendre
pour limiter le niveau sonore globgl
émis par les unités  en
fonctionnement. ;
Définir et mettre en ceuvre une
procédure de suivi du bruit et
d'exigence du port d’EPI adaptés
dans certains postes ou le niveau de
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bruit dépasse 85 dB(A) a 01 m.

Certaines parties du site ou
sont
dangereux (charbon, produits
chimiques, déchets divers) ne
sont pas
'expose a de réels
pollution du sol
nappe ;

risque
et de la

L’établissement n'a pas mis en
place des piézometres pour ¢
suivi de la qualité et du niveau
de la nappe.

stockées des produits

dallées, ce qui

D

Finaliser le dallage de tout le si
industriel ou seront stockés ¢
transités des produits dangereux ;

Définir et mettre en ceuvre d
procédures et modes opératoi
pour toutes les activités susceptib
de polluer le sol par le fait de fuite
ou déversements accidentels ;

Mettre en place un réseau
piézometres avec télétransmiss
sur le site et procéder a d
prélevements périodiques des eg
de la nappe a des fins d’analyse.

te
bu
DANGOTE

S
[€S
es
£S

de
on
es
AUX

DEEC
DREEC
DGPRE
SNH

Réglementaire et
Technique

Avant mise en
service de l'unité

30.000.000 frs
CFA

HYGIENE, SANTE ET SECURITE

Le service de médecine di
travail n’est pas encore en
place

Il n'existe aucune procédure

de surveillance de I'état de
santé du personnel
Les visites médicales

réglementaires (a I'embauche
et annuelle) ne sont toujours

pas effectuées

Disposer d’'un service de médeci
du travail compte tenu des risqu
présents sur le site industriel
DANGOTE. Ce service devr
exercer pleinement ses fonctions
sont entre autres :

= contracter avec un médecin
travail qualifié assisté par de
infirmiers

= définir et mettre en oeuvre ul
procédure de surveillance de I'é
de santé de chaque travailleur

ne
EDANGOTE
e

a
Ui

de
DS

ne
at

DGTSS
DEEC
SNH

Réglementaire

Dés le début de I3
mise en service deg
installations

PM (a déterminer
sultérieurement)
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= procéder a des visites médical

es

réglementaires du personnel|(a
I'embauche et annuelle)
= procéder, en rapport avec |le

Service EHS et le CHST, & des
visites périodiques aux postes (de

travail

L'établissement n'a pas encore L'établissement devra définir et mettre DEEC Réglementaire 08 mois 5.000.000
défini et mis en ceuvre desen ceuvre des procédures d’hygi@n®ANGOTE DREEC
procédures d’hygiéne personnelle et des locaux de travail. SNH
DGTSS
- Le service EHS, en rapport avec|le
- L'établissement n'a pas encore médecin du travail et les membres
défini et mis en ceuvre ung  du CHST, devra analyser 'ensemblepaANGOTE DGTss | Réglementaire et 12 mois PM (a effectuer
procédure permettant des postes de travail de maniére a Technique le service HSE
d’identifier et d'évaluer les évaluer les risques inhérents | a DEEC de DANGOTE)
X A DREEC
postes de travail et les taches chaqgue poste ; DPC
présentant des risques e
exposant les occupants a des- Le service EHS, en rapport avec|le
accidents de travail et des médecin du travail et les membres
maladies professionnelles du CHST, devra programmer unhe
campagne annuelle de mesures
- La majorité des travailleurs destinées a contréler I'exposition
n'ont pas regu d'information des travailleurs aux facteurs
et d_e formation sur les dangers physiques d’ambiance (éclairage,
et risques dans leur poste de  chaleur, bruit, polluton de laif
travail.  Seuls les chefs de  jniarieyr  notamment par  lgs
service (au nombre de 8) onf poussiéres fines, etc.) ;
recu une formation en la ' ’
matiere - Les travailleurs qui occupent
certains postes de travail qui

présentent des risques doivent &

tre
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régulierement formés €
sensibilisés ;

Les plaintes exprimées par |
travailleurs a propos des factey
physiques d’ambiance doivent éf
analysées et traitée
systématiquement et un program
de suivi devra étre mis en place

£S
Irs

2S
ne

L'établissement n'a pas encore
établi un systéme d’autorisation de
travail pour les interventions
d’entretien, de maintenance et de
réparation sur le site industriel

Inventorier et lister tous les trava
dangereux
exécutés sur le site industriel
DANGOTE ;

Développer une

permis de travail devra étre délivré
chaque fois que l'un des trava
identifiéss comme dangereux ¢
entrepris. Cette procédure de
couvrir les éléments suivants :

= définition des travaux dangerey

= programme de formation sur ¢
différents systémes de permis
travail pour les employé
impliqués dans les travaux

Y

= mesures de sécurité a Ssuiv
durant les travaux (protectig
individuelle, protection
respiratoire pour [interventio
en espace confiné, mesy

d'oxygene en zone ATEX, pof

procédur
concernant le permis de travail. C

X

susceptibles  d’étre
JeDANGOTE

S

d’harnais pour les travaux e

DPC
DGTSS
DEEC
DREEC

Réglementaire et
Technique

04 mois

PM (a effectuer
le service HSE
de DANGOTE)




93

hauteur,
travaux, moyens d'extinctior
balisage, etc.),

= mesures d’inspection des lieux
conduire a la fin des travaux.

Intégrer dans le cahier de charg
des entreprises
I'obligation du permis de travail et
formation a cet effet.

surveillance des

es

extérieures,

a

L’établissement ne dispose
d'’aucune procédure pour le
traitement des Accidents/ Incidents

de travail

Développer et mettre en ceuvre (
procédure de traitement d
Accidents / Incidents de trava
Cette procédure devra comprendré

= les mesures a prendre en
d’accident/incident

» des fiches de constat détaillg
les circonstances d
I'accident/incident

= enquéte post-accident/incident
réalisation de statistique
annuelles sur le
accidents/incidents de travail.

Assurer le suivi post-accident p
I'élaboration et la mise en ceuy
d'un plan d’actions correctives
préventives ;

Inclure dans le programme (
formation EHS, le renforcement ¢
capacité des membres du CHST

ne
eS
L.

h -

Las
DANGOTE

nt
e

et

le
e
en

matiére e traitement des Accident

s /

DPC
DREEC
DEEC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

Dés la mise en
place du CHST

PM (a effectuer
le service HSE
de DANGOTE)




94

Incidents de travail.

L'acceés au site industriel se
fait par 3 entrées principales
bien sécurisées. Toutefois, |
systéme de gardiennage reste
étre amélioré

L'établissement n’a pas encore
réglementé la circulation
interne des flux de personnes
des véhicules,
transportant des matieres
premiéres et du ciment (on
peut facilement se perdre pour
aller d’'une zone a une autre
avec les risques y afférents

Les interdisant
laccés a
étrangeres

consignes
des
dans certaines
zones potentiellement
dangereuses ne sont pa
encore définies ni affichées.

m, 1%

des camions

personnes

Améliorer le
gardiennage et de contrble pa
mieux assurer le filtrage des entré

systeme de

et sorties avec l'utilisation de badges

et de registre de contrble po
l'enregistrement des  personn
physiques et véhicules ;

Des panneaux de signalisation g
entrées du site devront indiquer
limitation de vitesse pour le
camions et un plan de circulati
interne ;

Les parkings de stationnement et
zones de chargement et
déchargement devront ét
physiquement identifiés et balisés
besoin ;

L'établissement devra disposer d’
accés propre a [I'évacuatid
d'urgence en cas d'accident
d’'incident grave. Cet acces dev
étre libre en permanence ;

L'établissement devra définir ¢
mettre en ceuvre un programi
annuel de sensibilisation et
formation des travailleurs et sou
traitants sur les risques liés a
circulation interne et les mesur

DU

ot
ne
e
S_
la
S

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

Avant la mise en
service de l'usine

PM

20.000.000 frs
CFA
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prises pour y remédier ;

Tous les conducteurs de camiong et
d’équipements de levage employés
par DANGOTE devront recevojr
une formation et habilitation avant
d’opérer sur le site. Cette formation
devra étre renouvelée au moins
apres 02 années de service ;

des non-conformités au niveau d
circulation interne et mettre

ceuvre un plan d'actions correctives
a cet effet ;

Définir et afficher des consignes

d’interdiction d'accées a des

personnes étrangéres dans certajnes
zones potentiellement dangereuses
(ilot chaudiere, béatiments des
broyeurs, hangars de stockage
temporaire du charbon, accés four
rotatif, silo clinker, laboratoire, etc.).

Il nexiste pas de hangar de

stockage

des

produits

Le déchargement des flts de
produits chimiques devra se faire
par des opérateurs formés, par

DEEC
DREEC
DPC

Réglementaire et
Technique

Avant mise en
service de 'unité

15.000.000 frs
CFA
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chimiques utilisés en grandes
guantités. Des f(ts contenant
de lacide sulfurique sont
stockés directement sur le
terre-plein.  L'absence de
dallage du sol augmente le
risques d’infiltration de
substance chimique et dg
pollution des eaux
souterraines

Les fiches de données d
sécurité (FDS) des produits
chimiques manipulés ne sonf
pas consignées dans u
registre

Les opérateurs ne sont ni
formés ni sensibilisés sur leg
risques présentés par les
produits chimiques

Il n'existe pas de programme
spécifiqgue de gestion de
produits chimiques.

]

I'intermédiaire d'un chario
élévateur a fourches et sous
supervision du Chef d’unité ;

Aménager un hangar pour
stockage des produits chimiques
grandes quantités, avec le resp
des conditions suivantes :

= Stockage des produits s
palettes, respect de
compatibilité entre produit €
distance minimale entre blocs
fats (20 a 30 cm selon le type
produit)

= Sous abri du soleil, aératid
suffisante, sol en béton armé
toit étanche, loin de toute
sources d’énergies

= Toujours fermé a clé et acc
réglementé. La limitation d
'accés du personnel étranger
des visiteurs au hangar
stockage des produits chimiqu
devra faire I'objet de consigne
écrites et affichées.

Le transvasement des produy
chimigues devra se faire par u
pompe pour éviter des déverseme
accidentels ;

La zone de manipulation de produ
chimiques tels que I'acide sulfurigu
et la soude caustique devra dispo

DANGOTE
la

le
de
ect

ur
a
1
de
e

et

£S

D

-3

et
e

2S

its
ne
nts

its
e
ser

DGTSS

20.000.000 frs
CFA
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des dispositifs de sécurité, tels que

= douche de sécurité murale et un

laveur oculaire,
= extincteur a poudre suoues.

L’établissement devra définir ¢
mettre en oceuvre un programme
gestion des produits chimiqu
manipulés sur le site industriel. (
programme pourrait intégrer e
éléments suivants :

= Enregistrement des FDS d
produits chimiques manipulés

= Evaluation exhaustive du risqu
en tenant compte des quanti
manipulées et de la fréquen
des opérations

= Définition et mise en ceuvre ¢
procédures écrites pour
manipulation  des  produit
chimiques et la décontaminatig
des flts vides.

bt
de
bS
Ce
BS

ES

PM (a déterminer)
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L'établissement n'a pas encore
défini une procédure pour les
travaux en hauteur. Tout le
personnel de
d’entretien n'est pas formé a cet
effet.

maintenance ef -

Faire un inventaire complet des

échelles, crinolines, gardes corps,

rambardes et mettre en ceuvre
programme spécifique d’entretien
de maintenance des ces accessoif

Renforcer le site en échelles et
harnais de sécurité apres u
identification des besoins ;

Définir, mettre en ceuvre ur
procédure et former le personne
cet effet. Cette procédure dev
inclure :

= Définition du travail en hauteur

= Dispositions particulieres €
matiére de prévention des chu
incluant un programme d
formation

= Instructions de sécurité
respecter durant le travail ¢
hauteur.

UHANGOTE
et

es ;|

en

es

D

2N

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

06 mois

10.000.000 frs
CFA

- Linventaire des équipements
et accessoires de levage n'e
pas fait

- Les essais en charge ne so
pas encore réalisés pour tou
les équipements et accessoirg
de levage

St

¢S

I'inventaire de
accessoires

Procéder a
équipements et
levage ;

Procéder aux essais en charge
appareils de levage et effectuer ¢
contrdles périodigues réglementai

s DANGOTE
de

des
les
es

(chaque 6 mois), par un organisime

agréeé ;

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire

06 mois

12.000.000 frs
CFA/an
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Le contrble technique
réglementaire n'est pas réalisé

Il n'existe pas de registre de
sécurité pour les équipementg
et accessoires de levage.

Appliquer les recommandation
issues des contrbles et vérificatig
réglementaires ;

Ouvrir un registre technique ¢
sécurité pour chaque catégo
d’appareils de levage ;

Habiliter les conducteurs de certai
appareils (chariots élévateurs
exemple) aprés qu'ils aient recu u
formation en conduite sécuritaire.

L'établissement n’a pas encore
mis en place un systeme d
consignation — déconsignation

Le programme de
maintenance préventif n'est
pas encore en place.

D

L’établissement devra définir ¢
mettre en ceuvre une procédure
consignation — déconsignation et
programme de formation dé
opérateurs susceptibles d'interve
sur des équipements, machines
installations
isolation compléte de sa sour
d’énergie ou du fluide véhiculé ;

La procédure de consignation
déconsignation devra inclure :

= Définition de la consignation
déconsignation
= Exigence du port d’EPI adaptés

= Signature dun bon d
consignation

= Sectionnement, séparation ay
la source d’énergie

ot
d®ANGOTE
un

£S

nir
et

nécessitant une

ce

(D

ec

= Vérification de [I'absence d

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

08 mois

PM
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tension ou de fluide

= Exécution de l'intervention
= Signature de lordre d
déconsignation

= Remise sous-tension

= Inspections et contrdle
effectuer avant et apré
l'intervention

= Formation minimum nécessai
pour les personnes autorisées
habilitées a appliquer cet
procédure.

Mise en place d'un programme
maintenance préventive d
machines de production ;

Prendre I'avis du Service EHS et
CHST avant
nouvelle commande de machine.

lachat de toute

11

e
et

e
bg

du

Les EPI existent et ont été
fournis aux opérateurs.
Toutefois, leur port fait défaut
a certains endroits de Il'usine,
notamment par les personnes
travaillant pour des
contractants

L'établissement n’a pas encore
défini de procédures pour
l'usage des EPI adaptés au
taches effectuées, ni  dg
programme de sensibilisation
et de formation du personnel

sur l'utilisation des EPI.

Veiller a ce que l'ensemble ¢
personnel soit doté d’EPI nécessg
et s’assurer du port et du stocka
correcte des EPI ;

Tous les opérateurs intervenant
les installations de [l'usine (|
compris ceux des sous-traitan

doivent porter au minimum les EP

suivants

u
ire
geDANGOTE

sur

<

ts)

DEEC
DREEC
SNH
DGTSS

Réglementaire

Avant début
exploitation

40.000.000 frs
CFA /05 ans
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L'établissement n'a pas encorg
défini ni mis en ceuvre un Plan de
gestion du trafic routier pour
prévenir  ou minimiser  la
congestion du trafic routier et les
accidents susceptibles de survenir

L'établissement devra définir

t

mettre en oceuvre un Programme de

Gestion sécurisé du Trafic routier

u

vu du nombre important de navettes
lites a [lapprovisionnement despaNGOTE

matiéres premiéres

t

'acheminement du ciment hors du

site. Ce  programme  dev
couvrir les éléments suivants :

= Des parkings adéquats serg
aménagés pour les véhicules
transit sur le site industriel

= Tous les véhicules doivent avd

a

Nt
en

ir

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

une carte grise conforme
disposer d’'une assurance a jou

= Tous les véhicules doivent ét
bien entretenus et control
conformément au code de
route. Leurs émissions de ¢
d'échappement doivent aussi &
conformes aux normes

et
r

re DANGOTE
35

la

Az

tre

e

= Le parcours des camions

transport du charbon doivent étre
le plus court possible et éviter
autant que peut se faire les
trongons encombrés

= Un programme doit étre mis en
place pour informer les autoriteés
compétentes sur le respect de la
charge a I'essieu des routes

= Une liste des incidents t

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

A la mise en
service

5.000.000 frs
CFA
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accidents liés a la circulatign
routiere doit étre établie, tenue a
jour et enregistrée

Une évaluation des compétenges
des conducteurs de camions doit
étre effectuée, y compris celix
des sous-traitants

Un programme de formation
spécifique doit étre développé
pour les conducteurs de camions

Seul le personnel formé et
médicalement aptes doit étre

autorisé a conduire des véhicules

La conduite de véhicule doit étre

Y

interdite a une personne sous

l'influence de lalcool, de |
drogue ou en état de fatigue, e

C.

Des manquements ont éte
notés dans la gestion du par(
d’hydrocarbures :

absence de plateforme
dépotage conforme al
normes internationales. (
qui expose le site a de rée
risques de déverseme
d’hydrocarbures et d
pollution du sol ;

absence de prises de te
pour les camions citernes ;
absence d'étiquetage ¢

e
X

e
ls
nt

a)

-l

fre

le

sécurité sur les bacs et

e

Aménager une plateforme ¢
dépotage temporain
d’hydrocarbures. Cette plateforn
devra étre semi enterrée avec |
pente servant de cuvette

rétention. Prévoir aussi un canive
de récupération des effluen
liquides qui seront acheminés ve
un dispositif de séparation d’huile
avant d’étre envoyés a la station
traitement des effluents de I'usine

Mettre en place des prises de te
pour le dépotage de camio
citernes ;

le
e
ne

Ine

de
auDANGOTE
ts

IS

2S

de

rre
ns

DEEC
DREEC
DPC

Réglementaire et
Technique

A la mise en
service

50.000.000 frs
CFA
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détecteurs d’hydrocarbures

Absence de procédure visant g
prévenir et a maitriser toute
contamination accidentelle du
sol par des hydrocarbures et
un incendie au niveau du parc
de stockage de gasoil et d
diesel oil.

|

Mettre en place [I'étiquetage
sécurité sur chaque bac (indicatipn
de la nature du produit, de son
volume et son pictogramme
sécurité) ;

Equiper de détecteurs

d'hydrocarbures les zones ou spnt
susceptibles de s'accumuler
hydrocarbures (cuvette de rétention,
pomperies, poste de déchargement,
etc.), avec report d'alarme en salle
de controble ;

Développer et maintenir une

procédure de sécurité chargement /
déchargement des combustibles
(voir en annexe un modéle type de
procédure)

Développer et maintenir u
procédure opératoires et des
méthodes de travail formalisées
pour la gestion sécurisée du parc
d’hydrocarbures. Cette procédure

peut couvrir:

= linterdiction de répandre des
hydrocarbures sur le sol quelgue
soit la nature de [I'opératio
effectuée dans le parc
'exigence de nettoyage des
traces d’hydrocarbures sans délai

= linterdiction de déposer d
matériel ou matiere combustibje
dans les zones de dépotage|en
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dehors des produits de graissal
Ces derniers doivent ét
contenus dans des emballag
métalliques fermés ;

= la définition et la mise en ceuv
d’'un programme d’inspection ¢
de maintenance du pa
d’hydrocarbures conforméme
aux codes de bonnes pratiqu
internationales ;

= l'exigence de tenir le parc d
stockage
constant état de propreté.

Développer et maintenir u
programme de formation pour I
personnels d’exploitation €
d’entretien de parc de stockag
ainsi que les chauffeurs de camig
et le personnel des entreprises sg
traitantes. Cette formatio
couvrira les aspects suivants :
dangers présentés par les différer
hydrocarbures stockées, I
procédures  opérationnelles, |
procédures de chargement
déchargement, la prévention d
déversements, les interventio
d’'urgence, les EPI, etc.

d’hydrocarbures ¢

ge.
e
jes

e
ot
Ic

es

N

S
>t
€,
ns
us-

es
tes
eS
es

es

Il n'existe pas de procédure

indiquant des

mesures deg

prévention destinées a réduire
le risque incendie ou explosiorn

a sa source,

telles que

Développer et maintenir un
procédure indiquant les mesures
prévention destinées a réduire
risque incendie ou explosion et g
couvre les détails suivants :

e
de

le
uiDANGOTE

DEEC
DREEC
DPC
DGTSS

Réglementaire et
Technique

Avant mise en
service

30.000.000 frs
CFA
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interdiction de fumer, le
rappel des consignes  ds
sécurité lors des travaux par
point chaud, la délivrance de
permis de feu ou de travalil, la
vérification de la mise a la
terre des bacs de stockage ¢
leurs accessoires e
I'équipotentialité des camions-
citernes destinés a dépoter ¢
combustible, etc.

le personnel dans sa majorité
et méme certains sous-traitants
ne bénéficient pas|
d’'information sur les mesures
de prévention destinées 3
réduire le risque incendie ou
explosion présents sur le site

il n'existe pas un programme
de formation du personnel en
matiére de prévention
incendie/explosion

—

L

le rappel des consignes
sécurité (telle que [linterdictio
de fumer, etc.) dans les zon
dangereuses (Dépod
d’hydrocarbures, stockage
charbon, salles des broyeurs
charbon, hall de stockage d
sacs de ciment, cuisine ¢
restaurant, etc.) ;

la délivrance d'un permis de fg
avant tous travaux par poi
chaud  (soudage, meulag
percage, etc.) aprés u
évaluation détaillée des risques

la délimitation des zones a risq
d'explosion sur le site (zone
ATEX) et [lapplication des
Mesures techniques

organisationnelles prévues par
réglementation internationa
ATEX (voir étude de danger
pour plus de détails a ce sujet).

Mettre en oceuvre un programme
sensibilisation du personnel du s
et des sous-traitants qui couvre :

une information par un affichag
clair et visible au niveau de
différentes zones de dang
(types de danger, consigne
cas dincendie, interdiction d
fumer, numéro de secour
premiéres actions lors d'u
début d'incendie, localisatio
des moyens d’extinction, etc.) ;

e
I
es
ts
e
a
es
lu
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Procéder a une vérification annue
des installations électriques de tc

I'établissement

un plan de formation du

personnel autour des théem

suivants : sources potentielles
d’'incendie sur le site industrigl

de DANGOTE et mesures (@
prévention, maniement
'équipement  de premiér
intervention, conduite a tenir €
cas de début d’'incendie, eftc. ;

lle
ut
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CHAPTRE 9 : DISPOSITIF DE SURVEILLANCE ET DE SUIVI

9.1. La surveillance

La surveillance environnementale, se définit cont@seactivités de contrble et d’intervention
afin de s’assurer que :

o la protection de I'environnement est effectivemesspectée avant, pendant et apres
I'exploitation ;

o les mesures de protection de l'environnement pitescrsoient mises en ceuvre et
permettent d’atteindre les objectifs fixés en tedagrotection de I'environnement ;

o0 des mesures correctives soient rapidement décleschebesoin.

La surveillance environnementale s’occupe prinepent du respect des mesures de
sauvegarde environnementale recommandées par d’émdironnementale et permet de
controler leur effectivité et leur efficacité. Leactivités de surveillance doivent étre
sanctionnées par la production et la diffusionaggport de surveillance.

9.2. Le suivi environnemental

Le suivi quand a lui se définit comme les activitBebservation et de mesures visant a
déterminer les impacts réels du projet comparatirgnaux résultats et recommandations de
I'étude d’'impact environnemental.

9.3. Modalités de mise en ceuvre et de suivi du PGES

Le suivi de la mise en ceuvre du PGES sera accqmaplun comité de suivi composé des
représentants des divers acteurs impliqués dammida en ceuvre des activités du projet
notamment :

o le promoteur du projet (Dangote Cement Senegall dan rble de responsable au premier
chef de la mise en ceuvre du PGES et de suivi gédigion des mesures ;

o la Direction de I'Environnement et des Etablissetme@lassés, chargéee de veiller a
I'application des dispositions préconisées paolesaltant ;

o la Direction du Travail a travers I'inspection drtavail, chargée de veiller sur la sécurité et
la santé des travailleurs ;

o la Direction de la Protection Civile pour les agpeelatifs a la sécurité ;

o la Direction de I'Industrie, chargée de veilleraadohérence du projet avec la politique
nationale de développement industriel du Sénégal ;

o la Direction de la Prévention et de I'Hygiene Pgbé pour I'’hygiéne des locaux ;

o les Collectivités locales concernées ;

0 etc.

Ce comité de suivi se chargera entre autres de :

o réaliser des inspections régulieres des sites gloitation afin de s’assurer de I'application
du PGES ;

o inspecter et surveiller les sites en exploitaticansd le but de détecter d’éventuels
dysfonctionnements, afin de prendre les mesuresadq
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o organiser régulierement des réunions afin de fhargoint sur I'état d’exécution des
mesures et débloquer les éventuelles contraintes ;
o établir régulierement des rapports de suivi.

Des recommandations pour mise en ceuvre du suiwioememental ont été formulées. Elles
sont relatives a :

o des réunions publiques, dinformation et de selisdtion avant le démarrage des
activités ;
0 au contréle de I'exécution des mesures.



Matrice de surveillance et de suivi environnemental

A. COMPOSANTE CIMENTERIE
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Parametres a Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable dg  Codt
surveiller monitoring suivi
Mesures _tous les mois sur upe
période d'une semaine Par  analyseuf Ces mesures-  En continu pour
automatique el devront s’effectue I'analyseur
1. des paramétres d’émission ;| tube de diffusion sur la zone automatique Respectdes |- DEEC
N - Vitesse de sortie gaz demprise  de Ia’ valeurs limites NS
Qualité de l'air - Température cimenterie, autou 05-062 - CGOQA
- ete P des installations
o humaines voisines .+, < |es mois
2. des émissions (mg/l\ﬁm: et au niveau des our les tubes 30.000.000
cheminées pour les 3 trs CEA
- NOx de diffusion
- SO,
- CO
- PM
Rejet eaux du| Analyse des paramétres :
C|rfcu_|;[j_ de ) _Fl)_H srat Par prélevement Bassin Tampon En continu Respect des En interne
rle rol |ssementd ) M(Ergp;_era ure d’échantillon et valeurs limites NS DEEC
E)O:;ations 32 ) analyse ay 05-061
pe Si paramétre non conforme, prisédboratoire
maintenance) )
en charge au niveau de la STEH
Ambiance del - Mesures hebdomadalres dj‘d:ampagne de- Poste de travai  Bimensuelle - 85ddB(A)ta 01 DEEC
travail (niveau nlvetau sdonotre al.JI Onlveayt Frhesure pa m du poste En interne
sonore des pgs es de r,ave_u L métre sonometre L - DGTSS
installations) Distance de I'équipement - Limite de
propriété - DPC
- Mesures mensuelles en limite - Semestrielle - 55 - 60

de propriété

(dB(A))
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Paramétres a Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable dg Colt
surveiller monitoring suivi
- Inspection Tous les déchets- DEEC
visuelle produits sur sitg En interne
Gestion des| Cahier de suivi des déchats Tout le site sont enlevés et- DGTSS
déchets (tracabilité) En continu suivent les filiereg
- Bordereau déliminaton en| - SNH
de suivi des fonction de leur
déchets hature
- Visite - Annuellement
médicale Statistique sur les- DEEC
Santé des| Etat de santé des travailleurs Cimenterie maladies En interne
travailleurs - En continu professionnelles gt- DGTSS
- i accidents de travall
Surveillance - DPC
port des EPI
Disponibilité  des Inspection Cimenterie En continu Rapport - DEEC PM
moyens de lutte| Inspection visuelle visuelle d’'inspection
contre les incendies - DGTSS

- DPC




B. CENTRALE A CHARBON
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Parametres a Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable|  Codt
surveiller monitoring de suivi
Qualité et | Prélevements d’échantillons |a Villages environnantg Tous les 06 mois | Norme OMS 10.000.000
potabilité des eaux| partir d’un réseau de piézométres - DEEC frs CFA
de la  nappe| avec télétransmission installés| §ar un réseau de - DGPRE
phréatique proximité des zoneg Piezometres
d’alimentation des populations gtnstallés en
analyses périodiques afonction  d'un
laboratoire maillage établi
et validé avec |3
Productivit¢  des DEec et | O2foisparan: | - DEEC | 10.000.000
aquiféeres et| Suivis piézométriques des Villages environnants - 01 fois en| Situation de référence- DGPRE frs CFA
évolution des| aquiféres période de
potentialités hautes eaux
hydrauliques - 01 fois en
période de
basses eaux
Suivi des : Par analyseuf Au niveau de Ia - DEEC PM
Qualité de l'air - NOy automatique cheminée de Ila En continu Norme NS 05-062 | - CGQA
- SO, chaudiere
- CO
- 0,
Mesures de concentrations gd&ar tubes de Autour de la centrale, Tous les mois - DEEC 8.000.000
Qualité de l'air NO, et SQ diffusion en limite de propriété Norme NS 05-062 | - CGQA frs CFA
et en fonction des
vents dominants
Qualité de [lair | Mesure: Débit (n/h),
(Efficacité de la] Température (°C), Teneur en £€DCapteurs de Cheminées Four &t - DEEC En interne
combustion (% sur gaz sec), Teneur en (% | mesure Centrale électrique En continu Norme NS 05-062 | - CGQA
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Paramétres a Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable] Codt
surveiller monitoring de suivi
sur gaz sec), Humidité (%-vol),
Rendement
Niveau de
puissance Campagne de - DEEC
acoustique ded Mesures  hebdomadaires Hmesure pa ) R
machines de la niveau sonore au niveau desonométre Poste de travail Bimensuelle | 85 dB(A)almdy _ po1ss | Eninterne
centrale postes de travail 0L métre poste
(chaudieres, Distance de I'équipement - DPC
turboalternateurs,
ventilateurs, la
cheminée, et}
- DEEC
Niveau sonore en| Mesures mensuelles en limite d€ampagne dé Limite de propriété Semestrielle 55 - 60 (dB(A)) En interne
limites de propriété | propriété mesure pa - DGTSS
de la centrale sonomeétre
- DPC
- Inspection Tous_ les Qechets_ DEEC
visuelle produ[ts sur site sont PM
(C;ée;ggtr; des| cahier de suivi des déchets Tout le site ;aer:eves et fﬁi%ly(:!snt_ DGTSS
(tracabilité) - Bordereau En continu délimination enl - SNH
de  suivi fonction de leur
des déchets nature
- Visite
médicale - Annuellement | Statistique sur les- DEEC
Santé des| Etat de santé des travailleurs Cimenterie maladies En interne
travailleurs - Surveillance - En continu professionnelles et- DGTSS
port  des accidents de travail BPC

EPI
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Paramétres a Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable] Codt
surveiller monitoring de suivi
Disponibilit¢  des Inspection Cimenterie En continu Rapport d’inspection - DEEC Interne
moyens de lutte| |hgpection visuelle visuelle
contre les - DGTSS
incendies
- DPC
Prélevements | _ PAD A chaque
et analyse en o déchargemen Nombre de
Quialité du | Prélevements et analyse elaboratoire — Tremie du bateau Rapports d'analyse  DEEC 20.000.000
charbon laboratoire d’échantillons ded’échantillons d’alimentation réalisés frs CFA
charbon de charbon du four et de Ig 2 fois / an au
centrale niveau de
l'usine

NB : par ailleurs DANGOTE devra installer une statiomuesure des parametres méteo : Vitesse et diredioent, température et humidité de l'air

sur site
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C. EORAGE
Parametres a surveiller Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsable] Codt
monitoring de suivi
02 fois par an : Niveau
Villages environnantg - 01  fois en| piézométrique de la- DEEC PM

Productivité des aquiféres Par un réseau de période de nappe - DGPRE
et évolution des piézometres hautes eaux
potentialités hydrauliques | Suivi de la nappe equipes d'un - 01 fois en

dispositif de période de

télétransmission basses eaux

installés en fonction

d’'un maillage établi

et validé avec Ig - DEEC 5.000.000

DEEC et la DGPRE Forage sur site Bimensuelle pH, Conductivité, - SNH frs CFA
Qualité de la ressource - DAS

Ca++, Mg++, Na,
K+, NO2-, NO3-,
etc.




D. Composante Station d’épuration
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Parametres a surveiller Modalités Méthode Lieux de Périodicité Indicateur Responsablel| Colt
monitoring de suivi
Prélévements

Mesure des d'échantillons et - DEEC 12.000.000
Qualité des eaux uséesparametres suivantg :analyses Sortie de la STEP Bimensuelle Norme NS 05-061 - SNH frs CFA
rejetées Efficacité STEP | pH, MEST, DBOS5,| périodiques ay - DAS

DCO, Azote total,| laboratoire deg - ONAS

Phosphore total, eaux a la sortie de

métaux lourds| la STEP

Hydrocarbures

Totaux, Température

Mesures des Prélévements - DEEC 500.000 frs

parameétres d’échantillons et Lit de séchage Mensuelle Norme NS 05-061 | - SNH CFA
Contréle de la qualité des | microbiologiques et analyses par un - DAS
boues éléments de trace laboratoire agréé - ONAS

Suivi tracabilité des | D€ inspectiong STEP et environs Continu Destination des DEEC
Destination  finale  des| g es journaliéres boues conforme aux- SNH PM
boues procédures - DAS

approuvées de-  Direction
s Agriculture

gestion des déche
de DANGOTE




= Formation/sensibilisation du personnel et renforcemnt des capacités
institutionnelles

Pour une bonne prise en compte des questions aneinentales et sociales lors de I'exécution
des activités prévues dans chaque composante, <J0ANE » devra :

— promouvoir la formation / sensibilisation du penseh du projet et des partenaires
techniques ;

— développer un programme de renforcement des capdaititutionnelles des structures
externes (services techniques de I'Etat, Colle€tiviocales, ONG, etc.) interpellées dans
le suivi de la mise en ceuvre du PGE.

Le programme d’information et de sensibilisatioarasconduit par DANGOTE avec l'appui
d’'un Consultant environnementaliste. Les actionsiajue les cibles, délais de mise en ceuvre et
budget associés sont indiquées dans le tablegqurés-a

Budget

Modules du programme de . -
Cibles (acteurs) Délais (F CFA HT)

formation

DREEC de Thiés et autres Dés le démarragg 2 300 000
services techniques des essais de misge

Fonctionnement de la cimenterie N .
compétents en service

Agents de DANGOTE A partir de la date Déja intégré
de mise en service  dansle

Contenus du programme de gestioBREEC de Thiés et autres
environnementale de l'usine services technigues et de facon budget du
€ aq continue projet
compétents

Planification du suivi des mesures Des le démarrage
d'atténuation touchant lés DEEC et autres services| J€s essais de mise A gyaluer
composantes valorisées de techniques compétents en service
I'écosysteme

Déja intégré
Gestion des ressources naturelles etAgents de DANGOTE Immédiat bSSSZtIZU

des eaux a I'échelle communautaire

projet

Le programme de renforcement des capacités deangcaler autour d’appui pour I'équipement
en matériel technique et de fonctionnement (logustj carburant, etc.). Le type de matériels
ciblés est donné dans le tableau ci-dessous.



= Renforcement des capacités

1. Aspects techniques

Ressource a suivre Parametres Matériel /Instrument Institution
de mesure cible

- Vitesse de sortie gaz
- Température
- Débit (n/h),
- Température (°C), 01 Analyseur Gaz DEEC
- Teneur en CQ® (%
Qualité de l'air sur gaz sec),
- Teneur en @ (% sur
gaz sec), Humidité

(%-vol),
- Rendement
- NOx
- SO 01 Analyseur PM et DEEC
- CO Gaz
- PM
Rejet eaux - pH 01 KIT d’analyse des DEEC
- Température eaux usées industrielles
- MEST
Pollutions Ambiance de travalil 02 Sonometres - DEEC
/Nuisances Sonores| (niveau  sonore  des professionnels - DGTSS

installations)

Qualité et potabilité des02 Kits d’'analyse Eau | - DGPRE

eaux souterraines Potable - DEEC
Eaux souterraines

Productivité des

aquiferes et évolution dessonde piézométrique | DGPRE

potentialités avec télétransmission

hydrogéologiques

2. Aspects logistiqueppui aux missions de suivi et rapportage)

- 02 Imprimantes

- 01 serveur (stockage de données)

- 02 ordinateurs portables équipés du logiciel PHAST

- Appui divers : fonctionnement du suivi (carburasricre, mission, etc.) : forfait
3.000.000/ an
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Annexe 1: Autorisation DGPRE
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REPUBLIQUE DU SENEGAL ' NeLmLs ;’....f%";‘.../MHA/DGPRE;'*%
Un Peuple — Un But — Une Foi )

MINISTERE DE L"HYDRAULIQUE ET DE L’ASSAINISSEMENT

Dakar,le 9 ?\jf’\"g( 2;1,

Le Ministre,

OBJET : Demande d'autorisation de réaliser quatre forages

REF./. : V/L Recue le 65/10/2012

Monsieur ie Directeur Général,

J accuse réception de votre lettre citée en référence, par laguelle vous sollicitez "autorisation
de réaliser quatre (4) forages pour votre complexe industriel sis & Pout et Tehicky dans la
région de Thiés.

Je vous informe que vous étes autorisé a réaliser ces forages répartis comme suit :
- Deux forages pour la centrale & charbon au site de 'usine
- Un forage dans la concession miniére de Pout Est
- Un forage dans la concession miniére d’argile et de latérite de Tchicky.

Toutefois, le débit d’exploitation de tout forage ne devra pas dépasser 80 m’/h.
Cette autorisation est assujettie aux conditions suivantes :
B Communication a la Direction de la Gestion et de la Planification des Ressources en

Eau (DGPRE) de toutes les informations recueillies au cours de la foration ;

- Déclaration 4 la DGPRE des prévisions de pompage et du bilan d'exploitation au
début et 4 la fin de chaque année

- Pose d'un compteur & vos frais, par la SDE, en vue du paiement de la redevance
d'exhaure ;

- Libre accés au forage des agents chargés de la police de ’eau.
distinguée.

A Monsieur Serigne Aramine MBACKE
Directeur Général Dangote Industries Sénégal
18, rue Félix Faure x Léopold Sédar Senghor
DAKAR

Ampliation : Division Régionale de I"'Hydraulique de Thiés

BUILDING ADMINISTRATIF - 2™ Biage - Tel : 33 889 02 30



Annexe 2 Termes de références de I'EIES




Annexe 3: Bilan « Eau » du process



Annexe 4: Référentiel d’audit



Le référentiel ci-dqssous a été utilisé pour léigaton de cette étude.
3.1. SYSTEME DE MANAGEMENT EHS

1%

[77)

= O

£S
cts

le

)

N

Code Type de | Référence deg Exigences
texte textes
MG Management EHS
MkG.1. |CBP Norme Politique HSE
1SO14001/ Pour une atteinte des objectifs HSE, toute strectioit d’abord définir une
OHSAS politique HSE, puis s’assurer que cette politique :
18001 Chap. |- est appropriée a la nature, a la dimension et aompacts
4.2 environnementaux de ses activités, produits eticsya la nature et
I'étendue des risques
- comporte un engagement d'amélioration continueeeprévention de la
pollution,
- comporte un engagement de conformité aux exigelégedes applicable
et aux autres exigences applicables en matiéereste H
— donne un cadre pour I'établissement et I'exames obgectifs et cibles
HSE
- est documentée, mise en ceuvre, et tenue a jour,
— est communiquée a toute personne travaillant paupaur le compte de
I'organisme, et
— estdisponible pour les parties intéressées.
MG.2 CBP Norme Identification des aspects/impacts environnementaugt dangers/risques
1SO14001/ Une (des) procédures doivent étre établies et seaymur afin :
OHSAS - a) didentifier les aspects/impacts environnemextati dangers/risque
18001, entrant dans le domaine d'application de son systdm manageme
Chap.4.3.1 EHSS de DANGOTE CEMENT SENEGAL qui sont associésea
activités, produits et services passés, en coyneets.
— b) déterminer les aspects les plus significatif€$} d'apprécier et d
classer les risques par importance
— c) déterminer les mesures de maitrise des aspadtsnementaux et de
risques identifiés et classés
MG.3 CBP Norme Organisation de la veille réglementaire
1ISO14001/ Une (des) procédures doivent étre établies et seayeur afin :
OHSAS - d'identifier et avoir accés aux exigences légalgslieables et aux autrg
18001, exigences applicables auxquelles elle a sousetétivement a ses aspe
— de déterminer comment ces exigences s'appliquees aspects HSE. E
doit en outre s'assurer que ces exigences légalgicables et autre
exigences applicables auxquelles l'organisme acsbusont prises e
compte dans I'établissement.
MG.4 CBP Norme Obijectifs, cibles et Programme d’action
1S014001/ Le programme d’actions pour I'atteinte des objsdtibit étre cohérent avec la
OHSAS politique HSE...
18001, Chap,
4.3.3.
MG.5 CBP Norme Définitions des responsabilités
ISO14001/0 e responsable HSE doit avoir des roles, respolitgsiet autorités bien définis
HSAS 18001 | ge facon a :
Chap.4.4.1 —  s'assurer qu'un systéme de management HSE ekf étisben ceuvre €
tenu a jour, conformément aux exigences des not8@s14001/OHSAS
18001, et
- rendre compte pour examen, a la direction au plusg hmiveau, de |
performance du systéme de management HSE.




Type de

Référence des|

pal

ur

n

ne

S

de

Code texte textes Exigences
MG Management EHS
MG.6 CBP Norme Formation et communication
1ISO14001/ Dangote Cement Sénégal doit identifier les besairfenation associés a ses
OHSAS aspects environnementaux et a son systeme de nma@aglE SE. Elle doit fournir
18001, cette formation, ou mettre en place toute autiemgtermettant de répondre a ce
Chap.4.4.2 et pesoins, et doit en conserver les enregistremestxiés. Dangote Cement Séné
4.4.3 doit établir, mettre en ceuvre et tenir a jour wes) procédure(s) pour permettre
que les personnes travaillant pour lui ou pourc@mpte soient sensibilisées :
- a limportance de la conformité a la politique HSfix procédures et alix
exigences du systéeme de management HSE,
- aux aspects liés a 'HSE associés a leur trashiux effets bénéfiques pg
I'environnement de I'amélioration de leur perforsemdividuelle,
- a leurs rdles et responsabilités pour réaliserolafarmité aux exigences (¢
systeme de management HSE, et
- aux conséquences potentielles des écarts par tappoprocédures spécifiée
En outre, Dangote Cement Sénégal doit établir, mettrceuvre et tenir a jour ul
(des) procédure(s) pour
- assurer la communication interne entre les différaiveaux et les différentes
fonctions de I'organisme, et
- recevoir et documenter les demandes pertinentes pdeses intéressés
externes, et y apporter les réponses corresporsdante
MG.7 CBP Norme Audit et inspection HSE
1SO14001/ L'organisme doit veiller a ce que des audits irgemiu systéme de management
OHSAS la SST soient réalisés a des intervalles planifas :
18001, a) déterminer si le systéme de management de la SST
Chap.4.4.5 — est conforme aux dispositions convenues pour leagement de la SST,

compris les exigences du présent référentiel OHS&S
— aconvenablement été mis en ceuvre et tenu a @ur ;
- répond de maniére efficace a la politique et aygzailfs de I'organisme.

b) fournir & la direction des informations suriésultats des audits.

Des procédures d'audit doivent étre prévues, égbiiises en ceuvre et tenues a
jour par l'organisme, en fonction des résultatbédaluation des risques des
activités de l'organisme, et des résultats despgeids audits.

Les procédures d'audit doivent traiter :
des responsabilités, compétences et exigences t@rende planification €
réalisation des audits, enregistrements des résulta conservation dg
enregistrements afférents ; et

— de la détermination des critéres, de I'étenduda dietquence et des méthog
des audits.

Le choix des auditeurs et la réalisation des awlitgent garantir I'objectivité et

£S

es

I'impartialité du processus d'audit.




3.2. ENVIRONNEMENT

Code

Type de
texte

Référence des
textes

Exigences

ENV.1

Installations Classées pour la Protection de I'Envisnnement (ICPE)

ENV.1.1

Loi

N°2001 — 01 du
15 janvier 2001
portant code de
I'environnement

Titre I

prévention e
lutte contre leg
pollutions et
nuisances

Chapitre |
installations
classées pour |
protection de
I'environnement

| renouvelée en cas de transfert, d’extension, auatkfication notable des

Cette loi concerne les usines, ateliers, dépotsitieliaet, d’'une maniere
générale, les installations industrielles.... ui.arésentent soit des dangers pd
la santé, la sécurité, la salubrité publique, iagdture, la nature et
I'environnement en général, soit des inconvénipots la commaodité du
voisinage.

de graves dangers ou inconvénients, sdédaration.

L'exploitant de ces installations doit adresser demande d’autorisation ou d
déclaration en méme temps qu'un permis de corstitardemande doit étre

installations.

aI_es autorisations ... n'empéchent pas I'applicaties dispositions du Code d
'urbanisme en matiére de permis de construire.

Une obligation est faite a I'exploitant d'instaltats existantes soumises 4
dispositions de la présente loi
demande d’autorisation d’exploitation ou une dé&tlan au Ministre chargé g

la présente loi.

ENV.1.2

Loi

N°2001 — 01 d(
15 janvier 2001
portant code de
I'environnement

Titre 1]

prévention e
lutte contre leg
pollutions et
nuisances

Chapitre |
installations
classées pour |
protection de
I’'environnement

| - Taxes superficiaires :

Les installations classées pour la protection elevironnement, sont assujetti
aux droit et taxes. Le montant de chacune de ges &st fixé en fonction du
classement, de la nature, du volume, de la toxilEtematieres et produits, de
dégradation occasionnée et de I'importance dealiasbns.

Lesdroits et taxes annuelselatifs aux installations classées sont percusepd
ministére chargé de I'environnement. lls sont atuss de taxes superficiaires
de taxes sur les appareils a pression de vapelergdz et de taxes a la
pollution. Les taxes annuelles sont calculées cosuite

- Doit fixes : 30.000 F pour la premiére classe...
@ = pour la surface équipée 150 FCFA/am :
*  pour la surface non équipée 75 FCFAAM.

Elles peuvent étre soumises so#udiorisation pour les installations présentant

I'environnement dans le délai de trois mois a cange I'entrée en vigueur ge

ux

...... de régularisesigation, en déposant upe

ES

a

ENV.1.3

Décret

N°2001-282 du
12 avril 2001
portant
application du
code de
I'environnement
Titre |

Installations de porter atteinte & 'environnement, doit faiabfet d’une étude d'impact
Classées pour lapréalable permettant d’évaluer les incidences tiisesu indirectes de ladite
Protection de installation sur I'équilibre écologique de I'envimoement du site.......
I'Environnement

Chapitre I

Dispositions

applicables au

installations  dg

premiére classe

Toute personne morale ou physique qui se prop@selditer ou de mettre en
service une installation rangée dans la premiagsel doit avant son ouvertu
adresser une demande en cing (05) exemplairesnastne chargé de
I'environnement....

Toute installation de premiére classe qui, en redmsa dimension, de la
nature de ses activités ou de son incidence suilileu naturel, est susceptiblg




Code

Type de
texte

Référence des
textes

Exigences

ENV.1

Installations Classées pour la Protection de I'Envisnnement (ICPE)

ENV.1.4

Arrété
ministériel

N° 794 MJIEHPH
DEEC-DEC en
date du 6 févrie
2002réglementant
I'exploitation
d’'une activité de
distribution
d’hydrocarbures
d’'une installation
dangereuse,
insalubre oy
incommode rangé
dans la 2e classe

L'installation sera située et installée conformétraix plans joints a la
demande. Tout projet de modification de ces plawsal avant sa réalisatio
faire I'objet d’'une demande au Ministére chargd’Hevironnement et des
Etablissements classés.

Interdiction est faite d'implanter I'installatiomesous-sol et sous un local
occupé ou habité par des tiers.

Si le dépot est installé en plein air et s'il sutre a moins de 6 metres de
batiments occupés ou habités par des tiers ouadhyplacement renfermant
des matiéres combustibles, il en sera séparé pawuunen matériaux
incombustibles de coupe-feu de degré 2 heuresieediauteur minimale de
Emeétres.....

L’emplacement choisi pour I'installation des apjilardistributeurs ne devra
pas se trouver en contrebas des réservoirs lesratmt de fagcon a éviter tou
danger de siphonage.

Les distances minimales d’éloignement suivantesunées horizontalement
partir des parois d’'appareils de distribution, @oitvétre observées :

— 15 metres des issues d’'un établissement recevanitic ;
— 10 metres d’un immeuble habité ou occupé par ées ti

- 5 meétres des issues et ouverture ... des locaux &iratifs ou
techniques de l'installation ;

=3

ENV.1.5

Arrété
ministériel

N° 1318 MJEHP
DEEC-DEC en
date du 7 mar
2002 réglementar
I'exploitation d'un
dépot
d’hydrocarbures
rangés dans
2éme classe de
installations
dangereuses,
insalubres
incommodes

Ia;_’exploitation de dépbt de liquides particulierernarflammables (point

ou

Cet arrété concerne les prescriptions applicablexg@loitation d’un dépot

d’hydrocarbures rangé dans fA'2classe destiné a alimenter des installatid
| telles que groupes électrogénes, fours de boulenegeautres.
)

tLe dépdt sera situé et installé conformément aargjoints a la demande.
Tout projet de modification de ces plans devranasa réalisation, faire
I'objet d’'une demande au Ministére chargé de I'Eowhement et des
Etablissements classés.

eclair inférieur a 0° C) ou de la 1ére catégorier(péclair compris entre 0 ef
55° C) ou des alcools dont le titre est supéried® aGL est interdite en sou
sol, dans ou sous un local habité ou occupé patiatss...

Si le dépdt se trouve a moins de 6 métres de batinoecupés ou habités p
des tiers ou d'un emplacement renfermant des meat@ymbustibles, il sera
séparé par un mur en matériaux incombustibles deezteu de degré 2
heures et d’'une hauteur minimale de 2 metres....

L'essai d’étanchéité de I'installation fera I'obtin procés-verbal signé pa
l'installateur et transmis au Ministére chargé'&avironnement et des

[l
I

Etablissements classés avant la mise en servioésdwoir.




Type de

Référence des

Code texte textes Exigences
ENV.2 | Gestion des déchets
ENV.2.1 Loi N°2001 — 01 du 15Les déchets doivent étre éliminés ou recyclés deigra écologiquement
janvier 2001 portantrationnelle....... :L
code de Toute personne, qui produit ou détient des décHetsen assurer elle-méme
I'environnement I'élimination ou le recyclage ou les faire élimirmr recycler auprées des
Titre Il : prévention entreprises agrées par le Ministre chargé de lfenmement. .......
et lutte contre lesL’élimination des déchets comporte les opératiomsallecte, de transport,
pollutions ef de stockage et de traitement nécessaires a laéatign des matériayx
nuisances utiles ou de I'énergie, ou de tout dépdt ou rejer ¢es endroits
Chapitre [ :| appropriés,......
Gestion des déchet
ENV.2.2 Loi N° 98-03 du 8
janvier 1998 portant
Code forestier
Titre 1l: de la
répression des
infractions ....Sont interdits, les dépots de gravats, détrinatjére plastiques, papiers
Chapitre 11 desgras, détergents et ordures de toute nature dsifisréis classées et
infractions et deSpgrimetres de reboisement....
pénalités
Section 3: de |
culture, des
défrichements et de
I'altération du
domaine forestier
ENV.2.3 Arrété du 05 octobre 200[7Les seules utilisations des huiles minérales ethgfiques qui aprés usage,
interministé | portant gestion dgs:e sont plus aptes a étre utilisées en I'état pemploi auquel elles étaient
riel huiles usagées aulestinées comme huiles neuves et dont le rejet anslieu naturel es

Sénégal

t
interdit, sont, lorsque la qualit¢ de ces huilemgéss le permet, |a
régénération et l'utilisation industrielle commentuustible Cette derniére

utilisation ne peut étre autorisée que dans détistaments agréés....

Interdiction est faite :

- de déposer ou de laisser couler des huiles usag@egsielque lieu que se
soit ou elles peuvent polluer I'environnement, notgent dans ou sur le
sol, dans les eaux de surface ou les eaux souesralans les égouts, lels
canalisations ou les collecteurs ;

- d’ajouter ou de mélanger a des huiles usagée$ealeou tout corps
étranger, tel que solvants produits de nettoyagfergent, antigel, autres
combustibles et autres matiéres avant ou pendaotl&cte, ou avant ou
pendant le stockage ;

- de mélanger les huiles usagées avec des PCB oueavéédhets
dangereux lors du stockage et de la collecte ;

- de se débarrasser des huiles usagées, sauf iktsreea des entreprises

agrées

Toute entreprise qui produit une_quantité annuelleimale de cing cents
(500) litres d’huiles usagéesient un registre appelé « registre vedont le
modele est établi par la DEEC et doit en permetrg¢put moment, la
consultation par celle-ci. Le contenu de ce regissit annexé a cet arréte.
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ENV.3 | Gestion des eaux (eaux de consommation et eaux (gée

ENV.3.1 Lol N°81-13 du 4 marsL'utilisation ou I'accumulation artificielle des ea pluviales tombant sy
1981 portant le codefonds privé, a condition que ces eaux demeurentestond, est autorisé
de l'eau En cas d’accumulation artificielle sur fonds privéxploitant du fonds
Titre | : Régime peut étre tenu de déclarer la capacité et la ndesénstallations.
d'utilisation des eau
Section 1
Autorisations

ENV.3.2 Loi
N°81-13 du 4 marsAucun déversement, écoulement, rejet, dépot daredndirect dans un
1981 portant le codenappe souterraine ou un cours d’esusceptible d’en modifier le
de l'eau caractéristiques physiques, y compris thermiquesadio atomiques
Titre 1l : Protection chimiques, biologiques ou bactériologiques, ne pétre fait san
qualitative des eaux| autorisation accordée, aprés enquéte, par les tdisischargés d
Section 1 I'Hydraulique et de I'Assainissement.
Généralités

ENV.3.3 Loi
N°81-13 du 4 mars
1981 portant le codeLes déversements, écoulements, rejets, dépdtsdivecindirects d'ea
de l'eau ou de matieres, et plus généralement tout faitepidde d'altérer I3
Titre 1l : Protection qualité de I'eau superficielle ou souterraine ssmimis a réglementatig
qualitative des eaux| et a autorisation préalable.
Section 3 Frais
susceptibles de
polluer I'eau

ENV.3.4 Loi N°2001 — 01 du 15 Sont soumis aux dispositions de la présente lobut fait susceptible d
janvier 2001 portantprovoquer ou d'accroftre la dégradation des eauxmedlifiant leurs
code de caractéristiques physiques, chimiques, biologigoesbactériologiques
I’e.nvironnement | qu'il s'agisse d'eaux superficielles, souterraimes des eaux de la m
Titre Il - Protection dans la limite des eaux territoriales. ......
et mise en valeur deg a taxe annuelle & la pollution est déterminée actfon du degré d
milieux récepteurs | pollution, ou_charge polluant&lle est calculée sur la base des résu
Chapitre |: De I3 d'analyse et pergue par le Ministre chargé de iremnement. ...
pollution des eaux

ENV.3.5 Loi N° 2003-36 du 24
novembre 20038 ...Le détenteur d’'un titre minier de recherche owpleitation peut, tan

portant code minier
Titre IX : Garantieg
et obligations
attachées a I'exerciq
des opération
minieres

Chapitre Il

Occupation de

a lintérieur qu'a l'extérieur des périmetres quii lont été attribués
effectuer ou faire effectuer les sondages et lagatrx requis poy
'approvisionnement en eau du personnel, des traval deg
dnstallations.....

5
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=
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ENV.3 | Gestion des eaux (eaux de consommation et eaux (gée
ENV.3.6 Loi Loi n° 2009-24 Nul ne peut raccorder a un dispositif d’évacuatides eaux usée
portant code dedomestiques séparatifs ...des conduites d'écoulemeigau de
I'’Assainissement ruissellement et plus généralement des canalisatigfhiculant des
Titre | Des| effluents autres que ceux définis comme d’originedstique au sens du
dispositions présent code.
générales Toute eau usée dont les taux de pollution excédsniimites fixées pa
Chapitre IV : Régime les textes en vigueur doit, avant déversement golig public, étre
des effluents dépolluée a hauteur minimale de I'excédent de pofiiqu’elle recele.
Section | : Régime de
'effluent d'origine
domestique
ENV.3.7 Loi N° 2009-24 portant
code de . . o C .
I'Assainissement Tout lieu public ou privé urbanisé doit disposarrdsysteme de collecte
Titre | Des| €t d'évacuation des eaux pluviales propre a élatetagnation de I'eau
dispositions
générales
Chapitre IV : Régime
des effluents
Section Il: Régime
de I'effluent
d’origine pluviale
ENV.3.8 Loi N° 2009-24 portant
(:,ode - de Lorsque I'installation classée s'alimente en eaurpout ou partie a part
I’Assainissement , . . L A
Titre | Des d'une source autr(.e.que le réseau public, elleidsiller et entretenlf, a
. . ses frais, unlispositif de comptage des volumes d’eau consommés
dispositions
générales | T
Chapitre IV : Régime
des effluents
Section Il : Régime
de I'effluent
d’origine industrielle
ENV.3.9 Loi N° 2009-24 portant
code de . . s . .
I'Assainissement Les ent(eprlses de vidange sont agréées par lec€ehargé de
Titre Il Des| I'assainissement.
dispositions
particulieres
Chapitre 1l : Boueg
de vidange
ENV.3.10 Décret N°2001-282 du 12 La pollution des eaux se définit comme tous déveeses, écoulement
avril 2001 portant dépdts directs ou indirects de liquides ou de medié et plus
application du codegénéralement tout fait susceptible d'altérer la liguades eau
de I'environnement | superficielles, souterraines ou marines
-(Ij—grsee;tx. pollution La charge de pollution d’'un miIi_eu_ récepteur seirdt_ébn fonctic_)n des
Chapitre | : pa_lr_amétres permettant I’apprématlon, (_je la capataétoépuration d
Dispositions m|||eu._Ces parametres, qui sont le débit de I'effiy la charge polluant
générales le débit d’étiage et d’écoulement selon le cas; stiterminés compf
tenu des normes sénégalaises.
ENV.3.1 Décret N°2001-282 du 12 Les milieux récepteurs des effluents domestiques édustriels sont:
1 avril 2001 portan

application du cod
de I'environnement
Titre 11l : pollution
des eaux

Chapitre Il
Dispositions
applicables aux reje

- les milieux artificiels qui sont les ouvrages puabld’évacuation
notamment les canalisations et autres réseauxies g@&vacuation
construits ou aménagés ;

W

- les milieux naturels qui sont les cours d'eau, \f=g) lacs, étangs et la
mer; les puits absorbants qui sont des puitsiiiiieet le sol.

d 'effluent rejeté ne doit en aucun cas entraineféggrioration du milieu

récepteur.




liquides dans le
milieux récepteurs
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ENV.4 | Gestion des eaux (eaux de consommation et eaux (gée
ENV.4.1 Décret N°2001-282 du 12Le contrble des rejets est effectué par tout agssermenté, habilité
avril 2001 portant compétent en la matiere. Les agents doivent dismiEsmatériels et moyens
application du codeadéquats de préléevement et d’analyse.
de Il'environnement o ez — . e
Titre 1l : pollution L effIgent 'preleve et analysé doit reponfjrfe auxmes senegalalse§ défin
des eaux et diffusées.... Les effluents contrélés permettelt cbnnaitre le
caractéristiques physiques, chimiques, bactériglagg et biologiques qu
Chapitre [ :| déterminent le degré de pollution sur la base dutpuéaxe a payer par
Dispositions relatives|'exploitant est fixé.
au contrble du rejet
des effluents
ENV.4.2 Décret N°2001-282 du 12 Sont interdits au titre de la police de I'eau :
:\plmglliceft?oonl dgogggta- to'us'déverseme.nts, écoulements, dépbts djrectsdhtedt;, tout fait en
de I'environnement général susceptible de polluer les eaux continesi@al marines ;
Titre IV : Police d€ - tous rejets & partir de la cote d’eaux et de tostésstances usées,
l'eau déchets industriels, de toutes substances solideiquides toxiques
Chapitre I: Mesures pouvant entrainer la pollution des plages et desstittorales.
de protection
ENV.4.3 Décret N° 2004-647 du 17
mai 2004 fixant les
(rjr}gdallltes. | Toutes les mesures utiles doivent étre prises puiter la stagnation de
pplication de Ila : . X . .
Loi n° 2003-36 du 24 €2Ux, accumulation des boues dans les chantigiisfection des lieux dy
novembre 200 3travall par les déjections.
portant Code minier
Titre VIII.-
Dispositions
communes a tous les
titres miniers
Chapitre .-
Hygiéne et Sécuritg
dans les mines et
carriere
ENV.4.4 Arrété N° 794 MJEHP- Les salles de pompes et les aires de remplissatge sgiutirage devront éfj
ministériel | DEEC-DEC en datecongues et aménagées de telle sorte qu'a la suiterttident, les liquide
du 6 février| répandus ne puissent se propager ou polluer les eau
2002réglementant . , A o
rexploitation d'une Les eaux chargees d hydroqarbures ne'devro.nt, emnaces, étre rejeté
activité de| Sans au moins une décantation et une séparatiataple
distribution
d’hydrocarbures
ENV.4.5 Norme NS 05-061 sur lalnterdiction est faite :

pollution des eau

adoptée en juille
2001

Chapitre I
Dispositions

générales

‘| - aux utilisations des eaux usées brutes en vueuteéfmndage sur d

X

des endroits non autorisés. .. ;

cultures destinées a l'alimentation humaine et al@m

- aux camions de vidange de fosses septiques desééveur contenu dans

£S
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ENV.SPRELEVEMENT ET POLLUTION DES EAUX

ENV.5.1 REG
Norme NS 05-061 sur la pollution deg La présente norme s’applique aux rejets des eatesutans les limites territoriales du pays, gsbignt

eaux, juillet 2001 sur des milieux récepteurs tels que des eaux fEcsyisouterraines ou marines.

ENV.5.2 REG Selon la norme, les différents milieux récepteorst sléfinis par :
Norme NS 05-061 sur la pollution des e les cours d'eau, lacs, étangs et mer dans lestiafflsent est rejeté, soit directement soit par
eaux, juillet 2001 Chapitre |: l'intermédiaire d'un ouvrage d’'évacuation pourvu o@n a son extrémité d'une station
Dispositions générales/  IV. d’épuration ;
Caractéristiques générales/ V. e les puits absorbants artificiels (utilisés dans das exceptionnels). Leur utilisation reste
Interdictions subordonnée a une épuration préalable de I'effldernfouir afin d'éviter I'encrassement, [le

colmatage etc. ;
« le sol, par voie d’épandage en vue de I'épuratiatunelle ; la structure et la texture du sol spnt
ici les facteurs déterminants.

Tous les émissaires d’évacuations des eaux usgEefravant d'arriver dans un milieu récepteur, doivent
étre équipés de dispositifs pour permettre un ditrenimage adéquat et une mesure de débit nornealisé

Tout effluent traité, pour pouvoir étre rejeté dansmilieu récepteur, doit respecter les valeudgjimées a
I'annexe Il de la norme (ci-dessous)




Valeurs limites selon la destination du rejet liqui de

Paramétre - - - —

Rejet dans une station Rejet dans le milieu naturel
pH 55-95 6-9
Température 30C 30T (un écart de 5T au plus est toléré)
MES 600 mg/l 50 mg/l
DFZO sur échantillon non 2.000 mg/l 200 mg/l si le flux journalier ne dépasse
décanté pas
DBOS 800 mg/l 80 mg/l si le flux |g:rsna||er ne dépasse
NTK (Azote total) 150 mg/l 30 mg/l
P (Phosphore total) 50 mg/I 10 mg/l

Indice phénols

0,5 mg/l si le rejet dépasse 5 g/j

Phénols 0,5 mg/l si le rejet dépasse 5 g/j -
Chrome VI 0,2 mg/l si le rejet dépasse 5 g/j -
Cyanures 0,2 mg/l si le rejet dépasse 3 g/j -

Chrome et composés (en Cr

1 mg/l si le rejet dépasse 10 g/j

Hydrocarbures totaux

15 mgl/l si le rejet dépasse 150 g/j

Fluor et composés

25 mg/l si le rejet dépasse 250 g/j




Code

Type de
texte

Référence des textes

Exigences

ENV.5 PRELEVEMENT ET POLLUTION DES EAUX

ENV.5.3

REG

Norme NS 05-061 sur|
la pollution des eaux,
juillet 2001

Chapitre Il
Dispositions applicable
aux
dans un
récepteur

milieu

rejets d'effluents

Le rejet d'effluents dans les ouvrages d’'assainigse sauf cas particulier de réseau unitaire, obéitcaiteres suivants :

1) évacuation des eaux pluviales séparérdertelle des autres eaux usées ;

2) Tleffluent devra respecter les criteres définisdaateaux pluviales et les eaux usées ainsi quealesrs limites de rejate
5 I"annexe Il de la norme (voir ci-dessous).

Tout branchement d’un réseau d’effluent autre cquraasbtique, au réseau public (municipal...) murstdéon d'épuration, doit faire
I'objet d'un protocole d’accoréntre le générateur (propriétaire) de I'efflugéatgestionnaire de la station. Le respect minimes d
normes de rejet des effluents domestiques estsiefjuicas ou le rejet renferme des produits chiesgoxiques, des valeurs plus
contraignantes seront appliquées au rejet.

ENV.5.4

REG

Norme NS 05-061 sur|
la pollution des eaux
adoptée en juillet 2001

Chapitre I :
Dispositions concernar
la surveillance et le
controle

Section 1: Rejet des

Les prélevements et analyses sur les milieux réoeptet sur les rejets d’effluents sont effectussdes techniciens de la Direction

de 'Environnement ou par toute personne ou edétdgnée a cet effet par le Ministére chargé devifénnement.

lls doivent disposer de matériels et moyens néressaour les prélevements et analyses de labogatoi

Les prélevements s’effectuent avant les rejets damslieu récepteur......

L’'analyse de ces prélévements obligatoires doinpére la maitrise des caractéristiques physiqimsiiques, bactériologiques sel
Lle cas, des effluents rejetés. Elle permet la détetion du degré de pollution des effluents, etaiix de la taxe a payer par

I'exploitant.
Des seuils inférieurs peuvent étre définis paritedon de I'Environnement, lorsque la sensibiitémilieu récepteur le justifie.

effluents dans un miliell Chaque rejet doit au moins, faire I'objet d’'un préiment suivi d’analysedeux fois par an Le prélévement pris a I'improviste, se

récepteur

fait en pleine activité entrainant le rejet.

Le calcul de la redevangeut se faire par la moyenne des deux prélévemretasdéfaut par le prélevement donnant les pldest
valeurs, si I'un d’entre eux présentent des valatgslles (suite grande dilution, inactivité, fi@lvendement...). Le calcul de la
redevance est donné dans I'arrété interministégialessous) relatif a I'application de la présememe.

hn

ENV.5.4

REG

Norme NS 05-061 sur
la pollution des eaux
adoptée en juillet 2001
Chapitre I :

Dispositions concernant .

la surveillance et le
controle
Section 1: Rejet des

effluents dans un milieu

récepteur

ses effluents aqueux, en sortie de I'établissementles effluents soient rejetés dans le miligunebhou dans un réseau de
raccordement a une station d'épuration collective :

La détermination du débit rejeté doit se faire p@sures en continlorsque le débit maximal journalier dépasse 160
Dans les autres cas le débit devra étre déternainém®e mesure journaliere ou estimée a partir delaommation d'eau

e Lorsque les flux journaliers autorisés dépassentvideurs indiquées, une mesure journaliere doit @alisée pour le
polluants en cause partir d'un échantillon prélevé sur une dué@4ih proportionnellement au débit.

La mesure journaliere sur échantillon peut étreptange par une mesure en permanebeds ce cas, des mesures selon les
méthodes normalisées sur un prélévement de 24shdaieent étre réalisées au moins toie par semaine

Lorsque les seuils définis @hnexe Il de la norme (voir ci-dessous) sont dépassés)diamt doit réaliser les mesures suivantes sur

m
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ENV.5. PRELEVEMENT ET POLLUTION DES EAUX

Norme NS 05-061| Dispositifs d’échantillonnage et de la mesure dgtdérmalisée
sur la pollution
des eaux adoptée

ENV.5.5 REG
1. Les points de rejet dans le milieu naturel doiv&né_en nombre aussi réduit

ben juillet 2001 que possible
Annexe | 2. Les ouvrages de rejet doivent permettre une boiiifiesidon des effluents

dans le milieu récepteur ;

0]

3. Les dispositifs de rejet des eaux résiduaires doivéire aménagés d
maniére a réduire autant que possible la pertunbatpportée au milie
récepteur, aux abords du point de rejet, en fonal® I'utilisation de I'eau a
proximité immédiate et a I'aval de celui-ci, etedpas géner les activités ;

4. Sur chaque canalisation de rejet d'effluents, duigé&re prévus des points de
prélevement d'échantillons, de mesure de débitepatamétres a mesure
instantanée

()

5. Ces points doivent étre implantés dans une section lds caractéristique
(rectitude de la conduite a I'amont, qualité demiparégime d'écoulement,
etc.) permettent de réaliser des mesures repréisestde maniére a ce qye
la vitesse n'y soit pas sensiblement ralentie parsgiuils ou obstacles situgs
a l'aval et que l'effluent soit suffisamment homueye

6. Ces points doivent étre aménagés de maniere aigément accessibles et
permettre des interventions en toute sécurité, desaispositifs normalisés
de mesure de débitChaque exploitant prendra soin de réaliser |ses
installations. Toutes dispositions doivent égalenétre prises pour faciliter
l'intervention d'organismes extérieurs habilités.

ENV.5.6 | REG

Arrété Art 2 : « les milieux suivants sont soumis a une prapctpécialest les rejets s'ils
Interministériel ne sont pas interdits font I'objet de protocolecd@d entre I'exploitation de

fixant les | I'installation génératrice du rejet, le ministefeogé de I'environnement, et des
conditions de | établissements classés et la collectivité locateemée :

rejets des eaux = les milieux a usage multiple (lac, étang, mares¢serves d’'eau), surtolit
usées (application pour l'alimentation humaine et animale, la péctepgrovisionnement ex
de la norme NS eau a usage alimentaire (procédé industriel...) oniveru de rejet zéro e
05-061) a atteindre,

= les zones a protection spéciale (certaines menséfes et baies, comme |a
baie de hannou les niveaux de rejet sont les plus contraigman

Art 3 : « Tout raccordement d’'un réseau a un réseaa gur domestique au réseay
public ou autre muni de station d’épuration daitefdobjet d’'un protocole d'accord
entre le propriétaire de I'effluent , le gestioneaie la station et le ministére chargé
de I'environnement. »
Art 7 : « Toute infraction aux dispositions normativeatamues dans la norme NS 05-
61, citée plus haut, sont passible_de sanctions »
Art 8 : « Les industries et les structures concernéelegaésent arrété sont tenues|de
se conformer au document de normes mentionnéesnearticle premier et ceci dang
un délai de six mois aprés la signature
Art 9 et 10: « Une redevance annuelle est exigible pour tmsiallation rejetant deg
effluents dans un milieu naturel pourvu ou nontdéien d'épuration. Elle est fixée [a
180 FCFA de charge polluanteles analyses ainsi que les autres frais
d’échantillonnages sont a la charge de I'exploitant.. »
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ENV.6. POLLUTION DE L’AIR

ENV.6.1 REG P , S . . . . . . "

. o . Art. R 71 Sans préjudice de I'application de la réglemémasur les installations classées, les dispostitun
Décret N°2001-282 du 12 avril 2001 == . . ) ! Y

S présent chapitre sont applicables aux installatiixes pouvant engendrer des émissions polluagiesile que
portant application du code de o X N P -
I'environnement soit I'affectation des locaux ou sont comprisesinstallations.
Titre V : Pollution de I'air Art. R 72 : Lorsque les émissions polluantes des installatipeuvent engendrer, en raison de conditjons
Chapitré | : Dispositions applicables météorologiques constatées ou prévisibles a ceurtet une élévation du niveau de la pollution aphésque
aux installafions fixes constituant une menace pour les personnes ou estniéns, les exploitants de ces installationseatimettre
en ceuvre toutes les dispositions utiles pour sopwrou réduire leurs émissions polluantes.

ENV.6.2 REG . . P , s . . . . . .
Décret N°2001-282 du 12 avril 2001 Art. R 75: Sans préjudice de I'application des mesuresya@®yar la réglementation relative aux installatipn
portant application du code de| classées, le présent chapitre s'appliqgue aux lastals fixes d'incinération, de combustion ou deuffage
I'environnement équipant tous locaux publics ou privés, quelle spieleur affectation
Titre V : Pollution de l'air Art. R 78 : « Les installations d'incinération, de combustiou de chauffage sont soumises a une visite

. . . . ériodique par un expert ou un organisme agréé
Chapitre 1l : Dispositions appllcablesD quep D d 9
aux installations fixes d'incinération, deArt. R 79 : Les agents assermentés et habilités pour ler@enmentionné dans la loi portant Code |de
combustion ou de chauffage I'environnement, ont accés aux appareils de miseeanre de I'énergie aux fins d’incinération, de bastion
ou de chauffage et a leurs annexes, pour fairprilévements et mesures nécessalle®nt également accés
aux stocks de combustibldent ils peuvent prélever des échantillons aux ditidentification........
ENV.6.3 REG Les installations existantes et nouvelles statiseaaloivent étre équipées et exploitées de madiéespecte

Norme NS 05-062 sur la pollution
atmosphérique adoptée en décembr
2004

Chapitre 11:
émissions

Caractéristiques de

la limitation maximale des émissiofigée auxannexes I, Il, lll de la norme (voir ci-dessous).

sorte qu'il n'en résulte pas d’émissions excessives
sLeur rejet s’effectuera en général au-dessus dlss par une cheminée ou un conduit d'évacuation

installations susceptibles d'émettre dans I'atm&rgpties substances dangereuses en cas de dysfoaotent.
Le débit des effluents gazeux est exprimé en métubges par heureapporté a des conditions normales
température_(273 kelvipet de pression (101,3 kilopasqadpres déduction de la vapeur d’eau (gaz ssdes

rapportées aux mémes conditions normales.
L'arrété d'autorisation doit préciser la teneur @ygenedes gaz résiduaires, a laquelle sont rapportée

P 7 - . s - N . N . 3 z
I Les émissions sont captéasssi complétement et aussi pres que possiblewlesburce, et évacuées de te

Des appareils, indiquant la direction et la vitess@écessaire, du vedobivent &tre mis en place a proximité g

concentrations en polluants sont exprimées en gesn(s) par métre cupeu si nécessaire en d’'autres unité

e

valeurs limites.




Code

Type de
texte

Référence des
textes

Exigences

ENV.6. POLLUTION DE L’AIR

ENV.6.3

REG

Norme NS 05-062
sur la pollution
atmosphérique
adoptée
décembre 2004
Chapitre Il
Caractéristiques de|
émissions

en

Quiconque exploite ou entend construire une iradtalh qui émet de
polluants atmosphériquedoit fournir a l'autorité compétente d
renseignements sur :
¢ Lanature et la quantité des émissions ;
* Le lieu de rejet, la hauteur a partir du sol a &lguil apparait et se
S variations dans le temps ;
¢ Toute autre caractéristique du rejet, nécessairgr gwaluer les
émissions.
La déclaration des émissions peut étre établitaumse de mesures durant I¢
phases d’activités importantes ou du bilan qudiftidas substances utilisées.

L’autorité compétente s'assure que les valeurggisninaximales des émissio
sont respectées. Elle procede elle-méme a des esesua des contrdles des
émissions ou les fait exécuter par des servicegganismes agrées

Pour les installations dont les émissions peuvieatidportantesl’autorité
compétente doit ordonner que ces émissions, oauine grandeur
d’exploitation permettant de contrdler les émissisaient mesurées et
enregistrées en permanence

Le détenteur de I'installation soumise au contdfilé aménager et rendre
accessible les emplacements pour les mesures.

Les valeurs mesurées et les valeurs calculéesydésdes utilisées ainsi que
les conditions d’exploitation de I'installation gkamt les mesures sont
consignées dans un rapport tenu par le détentdiinstallation, visé par les
services agrées et soumis a I'approbation de Faétoompétente.

L’incinération ou la décomposition thermique destdsisn’est autorisée que
dans des installations technologiqguement destia&es effet.

Le brGlage a I'air libre des pneumatiques, plagi&et tout autre composé
renfermant des produits chimiques est interdit.

5

£S

12

£S

NS

ENV.6.4

REG

Norme NS 05-062
sur la pollution
atmosphérique
adoptée
décembre 2004
Chapitre Il
Caractéristiques de|
immissions

en

L’autorité compétente surveille 'état et I'évoloi de la pollution de I'air su
le territoire national ;_elle détermine notammeéinténsité des immissions.

Elle effectue en particulier des relevés, des nessuet des calculs d
dispersion

Avant la construction ou la mise aux normes d'installation stationnaire o
Sd'une infrastructure destinée au transport, sufideptde produire de
émissions importantes, 'autorité compétente pewhahder au détenteur d
prévisions sur sa contribution dans les immissions

Les prévisions doivent indiquer quelles immissigmuirraient se produire
dans quelle localité, dans quelle proportion etéllg fréquence.

Les prévisions doivent indiquer la nature et I'mgiéé des émissions ainsi q
les conditions de dispersion et les méthodes deilcal

5

£S

e

L’autorité compétente apprécie si les immissionsunées sont excessives.




Code

Type de
texte

Référence des textes

Exigences

ENV.6. POLLUTION DE

L’AIR

ENV.6.5

REG

Norme NS 05-062 sur la pollution
atmosphérique adoptée en décembreg
2004

Chapitre IV : Conditions de rejet

Les points de rejet dans le milieu naturel doivé&treé en nombre aussi réduit que possible.
Les ouvrages de rejet doivent permettre une boiffusidn des effluents dans le milieu récepteur.

Les rejets dans I'atmospheére sont dans la mesupeskible collectés et évacués, aprés traitememitéel, par
I'intermédiaire de cheminées pour permettre unenbadatiffusion des rejets. La forme des conduitsamotent
dans leur partie la plus proche du débouché adspiere, doit étre congue de fagon a favoriseraimum
I'ascension des gaz dans I'atmosphére. La partigitale de la cheminée peut comporter un convengeatisé
suivant les regles de I'art lorsque la vitessee’®#pn est plus élevée que la vitesse choisie lgsugaz dans la
cheminée.

L’emplacement de ces conduits doit étre tel qieilpuisse a aucun moment y avoir un siphonage tesres
rejetés dans les conduits ou prises d’air avoisinadmes contours des conduits ne doivent pas pigrseéa points
anguleux et la variation de la section des conduitsoisinage du débouché doit étre continue &t.len

4. Sur chaque canalisation de rejet d’effluentpaint de prélevement d’échantillons et des poietsngésure
doivent étre prévus (débit, température, conceatran polluant,...)

ENV.6.6

REG

Norme NS 05-062 sur la pollution

atmosphérique adoptée en décembre
2004

Chapitre V :Surveillance des rejets

L’exploitant doit mettre en place un programme ulevsillance de ses rejets

Les mesures sont effectuées sous la responsatalitéxploitantet a ses frais dans les conditions fixées par
I'arrété d’autorisation.

L'arrété d’autorisation peut, pour certains pollisaspécifiques et certains procédés, prévoir Iplecement de
certaines mesures de surveillance par le suivbatimu d’'un parameétre représentatif du pollu@#ns ce cas,
des mesures de contrdle et d’étalonnage sontééaligriodiguement, & une fréquence fixée en aeced
I'autorité administrative compétente, par un orgar@ extérieur compétent.

Lorsque les quantités de polluants rejetés sorériipes aux valeurs limites, I'arrété d’autorisatdoit fixer la
liste des parameétres a mesurer et la fréquencameéssres ainsi que les conditions de préléevemenidias

une fois par aces mesures devront étre effectuées par un orgarsigrée ou choisi en accord avec I'autorité|
administrative compétente.

Les résultats des mesures sont transmis au maimestriellement I'autorité administrative compétente,
accompagnés de commentaires, si nécessairesssiauges des dépassements constatés ainsi gae sur |
actions correctives mises en ceuvre ou envisagées.

Par ailleurs, I'autorité administrative compétepéait demander a tout moment la réalisation, in@ménon,
de prélévements et analyses d'effluents gazéues frais occasionnés sont a la charge delbaspt




Type de

Code Référence des textes Exigences
texte

ENV.6. POLLUTION DE L'AIR

ENV.6.7 | REG . , . . s .
Norme NS 05-062 sur la pollution| Lors de I'entreposage ou du transbordement en gilede produit formant des poussiéres, il y a leyprendre
atmosphérique adoptée en décembre des mesures empéchant de fortes émissions.
2004 Lors du transport de produits formant des poussi@ne doit utiliser des équipements empéchant desfo
Annexe | : Valeurs limites maximales émanations.
des émissions Si la circulation a l'intérieur d'une usine enteatfe fortes émissions de poussiéres, on doit pedndtes les
4. Dispositions particulieres (Mesures| dispositions utiles pour éviter la formation de gsiares.
relatives aux procédés de traitement,
d’entreposage, de transbordement et de
transport)

ENV.6.8 | REG

Norme NS 05-062 sur la pollution
atmosphérique adoptée en décembre
2004

Annexe |: Valeurs limites des
émissions pour installations spéciales
D.2. Moteurs a  combustion
stationnaire (moteur diesel)

Seuls des combustibles et des carburants autonmis/ent étre employés dans des moteurs a comiy
stationnaires.

Les valeurs limites d’émission se rapportent ateneur en oxygene des effluents gazeux de 15 pour(2o

vol).
Valeurs limites d’émission :
Valeurs limites d’émission selon le combustible
Substance
Fioul lourd Diesel oil (DO)
co 650 mg/ Nmi 450 mg/ Nm
NO, 2000 mg/ N 165 mg/ N
SO, 2000 mg/ Nm .
Poussiére 100 mg/ N 50 mg/ Nni

stio



Code

Type de
texte

Référence du texte et date de
parution

Exigences

ENV.6. POLLUTION DE

L’AIR

ENV.6.9 | REG Norme NS 05-062 sur la
pollution atmosphérique Valeurs limites d’émission pour les chaudiéres :
adoptée en décembre 2004 50MWTH<Puissance Thermique<100MWTH
Annexe | : Valeurs limites des _
émissions pour installations Substange Combustibles
spéciales mg/ Nm Gaz | oo | Gazde (Zaez Combustible | Combustible | .~
E. Chaudiere Naturel cokerie | | o liquide solide
SO, 35 5 800 800 1700 2000 200
NOx 180 200 200 200 400 400 400
Poussieres 5 5 10 10 50 50 50
co 100 100 250 250 100 200 200
ENV.6.10 | REG .
Ntorme hNS 05'032 ts,ur la g)pllutlobnn Valeurs limites pour les rejets de poussiéres dessions gazeuses :
gorgzsp érique adoptée en décembre Provenance Limite
A : Val limites d Four 50 mg/m’
nnexe ’ aleurs - {imi eﬁ aes Refroidisseur — Gaz non recyclés 100 mg/m?
Enysgons pour installations Autre (broyeur, etc.) 50 mg/m’
spéciales o S—
Valeurs limites pour les autres émissions gazeuses
Nature Limite
Oxydes de soufre 800 mg/m3
Oxydes d'azote 1300 mg/m3




Code Type de
texte

Référence du texte et date de
parution

Exigences

ENV.6. POLLUTION DE

L’AIR

ENV.6.11 | REG

Norme NS 05-062 sur la pollution
atmosphérique adoptée en décembrg
2004

Annexe IV : Hauteur de Cheminée

La hauteur de cheminée (différence entre I'alétdd débouché a I'air libre et I'altitude moyennesol a
I'endroit considéré) exprimée en meétres, est déterend'une part en fonction du niveau des émisgiens
polluants a I'atmosphére, d'autre part, en fona®ifiexistence d'obstacles susceptibles de génispersion

des gaz.

Cette hauteur ne peut étre inférieure 2 10 m

Calcul de hauteur de cheminée

On calcule d’abord la quantit® = kQ / G,, pour chacun des principaux polluants ou :
«  k estun coefficient qui va40pour les polluants gazeux&80pour les poussiéres ;

¢ Q est le débit théorique instantané maximal du poliiconsidéré émis a la cheminée exprimés

kg/h

e C, estla concentration maximale du polluant congidé@omme admissible au niveau du sol du

b en

fait

de l'installation exprimée eng/m3; C,, est égale &, — G, ouC, est une valeur de référence donnée

par le tableau 1 ci-dessous et @gl est la moyenne annuelle de la concentration mesamélieu
considérée. En l'absence de mesures de la poll@ippeut étre prise arbitrairement, en fonction

la zone d'implantation de l'installation de combost de la maniére donnée dans le tableau 2

dessous.

Tableau 1 : Valeur de référence pour €
Polluant Valeur de G
Oxydes de soufre 0,15
Oxydes d'azote 0,14
Poussieres 0,15
Acide chlorhydrique 0,05
Composés organiques 1-0,05
Plomb 0,002
Cadmium 0,0005

de
Ci-




Type de Référence du texte et date de .
Code . Exigences
texte parution

ENV.6. POLLUTION DE L'AIR

ENV.6.11 | REG . .

Norme NS 05-062 sur la pollution Tableau 2 : Valeur arbitraire pour Cg
atmosphérique adoptée en décembr
2004 Type de zone

Annexe IV : Hauteur de Cheminée

1%

Polluants

Oxydes de soufre Oxydes d'azote Poussieres

Zone peu polluée 0,01 0,01 0,01

Zone moyennement
urbanisée ou

moyennement 0,04 0,05 0,04
industrialisée
Zone trés urbanisée ou

trés industrialisée 0.07 0,10 0,08

Pour les autres polluants, en I'absence de mesDggmurra étre négligée.
On mesure ensuite qui est égal a la plus grande des valeursSSdmlculées pour chacun des principgux

polluants.

La hauteur de la cheminée exprimée en métresrestcalculée :
Hp - Sl/Z(R*AT)-I/G

e R estle débit de gaz exprimé en meétres cube parehet compté a la température effectjve
d’éjection des gaz ;
e AT est la difference exprimée en kelvin entre lapérature au débouché de la cheminée et la
température moyenne annuelle de I'air ambianATSest inférieure &0 kelvin on adopte la valeur
de 50 pour le calcul.

ENV.6.12 | REG
Norme NS 05-060 sur I'émission des Cette norme fixe les exigences auxquelles doiverisfaire les gaz et les fumées émanant des tuyaux

gaz déchappement des véhiculesd'échappement des véhicules terrestres a moteupriEédures de contrdle et de mesure et I'apfzgeily
terrestres a moteur afférents, Elle s’applique uniquement au monoxydecdarbone (CO). Aux hydrocarbures volatiles (HCa ¢
I'opacité des fumées,

—




Code TWIEE €3 Référence des texte Exigences
texte
ENV.7 | Pollution et dégradation des sols et sous-sol
ENV.7 1 Loi N°2001 — 01 du 15
o o janvier 2001 portantSont soumis & I'avis préalable du Ministre chargd’eénvironnement
code' de le schéma d'aménagement et d'exploitation desseisage agricolg,
I'environnement urbain, _industriel, ou autresinsi que les travaux de recherche| ou
Titre 1l @ protection| d’exploitation des ressources du sous-sol susdeptite porter atteinte
et mise en valeur desy 'environnement .....
milieux récepteurs
Chapitre Il
Pollution et
dégradation des sols
et sous-sol
ENV.7.2 Arrété N° 1318 MJEHP{ Toutes dispositions seront prises pour éviter ldement, vers leps
ministériel | DEEC-DEC en dateégouts, de liquides accidentellement répandus aumemb du
du 7 mars 2002remplissage ou de la distribution.
{'Z?(mfaqmt d'un Tout stockageAd’un quyide suscepti_blle de E:réer jpolkution de I'eay
dépot ou du sol doit étre muni d'une capacité de rétentio
d’hydrocarbures
rangés dans Ia
2°"Tlasse des
installations
dangereuses,
insalubres o]
incommodes T
ENV.8 | Bruit /Vibration
ENV.8.1 Loi L . . . . . Lo .
N°2001 — 01 du 1% Sontinterdites les émissions de bruits susceptilidenuire a la santé gde
janvier 2001 portant'nomme, de constituer une géne excessive pounisimage ou de
code dg porter atteinte a I'environnement. Les personngsigbhes ou morales|a
I'environnement l'origine de ces émissions doivent mettre en ceuaeates leg
Titre 1l : Protection| dispositions utiles pour les supprimer. .... »
et mise en valeur des
milieux récepteurs
Chapitre \Y
Pollution sonore
, N°2001-282 du 12
ENV.8.2 Decret avril 2001 portan
application  portant | es seuils maxima de bruit & ne pas dépasser .nt.cimquante cing
code de (55) & soixante (60) décibels le jour et quara#® décibels la nuit.
I'environnement
Titre IV : Pollution
sonore
ENV.8.3 Arrété gEEclfégC '\g‘r]]Eg;eL’installation sera construite, équipée et expité facon que son
ministériel du 7 mars 200 2fonction_nement ne puisse étre a l'origine de brmliIS/i_bra_lti_ons
réglementant susce_ptlbles de (Eompromettre la sa_m_té, ou la séalritoisinage ou
lexploitation  d'un constituer une géne pour sa tranquillité.
dépot L’'usage de tout appareil de communication par @gigustique (siréne
d’hydrocarbures avertisseur, haut-parleur, etc.) génant pour Isirage est interdit, sauf
rangés dans la 2émei leur emploi est exceptionnel et réservé a lagmtion ou au
classe des signalement d'incidents graves ou d'accidents.
installations
dangereuses,
insalubres o]
incommodes T
Code Type de texte | Référence des textes Exigences
Env. 9 | Equipement sous pression
o Tous les EPS dont la pression de service est supéai 0.5 bar doivent étre
Env.9.1. | REG Directive 97/23/CE dul inyentoriés dans un registre et déclarés aupréslad®EEC (récipients,
29 mai 1997 générateurs de flamme ou d’eau chaude, tuyautswepapes) avec mention de
'année de fabrication, description générale dguipement, plans et schémas




des composants, sous ensembles, circuits, etaltatdsdes calculs de conception
éventuels, des contrdles effectués,..., les rapptatsais.

En outre, les Equipements sous pression doivenéragsiquement faire I'objg
de visites périodiques et de requalification efféets par un bureau de contrp
agrée.

—

e

ENV.10 | Paysage et remise en état de la carriére
ENV.10.1 Loi N° 2003-36 du 24 Cette loi organise la prospection, la recherchexploitation des gites de
novembre 2003 portantsubstances minérales, ainsi que la détentionrdalation, le traitement, le
code minier transport, la possession, la transformation ebiarnercialisation des substances
. . minérales, a I'exception des hydrocarbures liquiegazeux et des eaux
Tire premier | goyterraines.
Dispositions générales
ENV.10.2 Loi N° 2003-36 du 24 Obligation des titulairesde titres miniers :
novembre 2003 portant | . ) o o . . o
code minier - de procéder a la réhabilitation des sites & I'etjgin de chaque titre minie
sauf pour les périmétres qui continuent d’étre eoisypar un titre minier
Titre IX : Garanties ef d’exploitation ;
obligations attachées |a
I'exercice ded —  d’ouvrir et d’alimenter un compte fiduciaire damgelbanque commercialg
opérations miniéres au Sénégal. Ce compte est destiné a la constitdtionfonds pour couvrir
les frais de la mise en ceuvre du travail de réiatiin |...... 1;
- respecter les dispositions du code forestier eguceoncerne la
réhabilitation, notamment celles de son article.L44
ENV.10.3 Loi L
N° 98-03 du 8 janvief
1998 portant Code Toute exploitation miniére et fouille altérant [ st les formations
forestier forestiéres.... doivent respecter la procédure pr@eue les défrichements et Ig
Titre 1l: de la| remise en état des lieux doit se faire au furraeaure de I'avancement de
répression degl'exploitation, s'il s'agit d'une carriére a cielwert.
infractions
Chapitre Il: deg
infractions et  des
pénalités
Section 3 : de la culture,
des défrichements et de
I'altération du domainge
forestier
ENV.10.4 Protocole | Entre la Direction des Obligations de Dangote Cement Sénégal:
d’accord eaux, foréts, chasses|et d'assurer avec le concours technique de la DEFCL&mise en état d

de la conservation d¢
sols (DEFCCS) ¢
Dangote Cemer
Sénégal. A pou
I'ouverture et
I'exploitation d’'une
carriere en forét classg
de Thies

—~ (D

S cinquante (50) hectares d’anciens sites ou I'eiqioin de carriere e

t terminée ;

t—  d'évaluer périodiqguement avec la DEFCCS, les progres de
réhabilitation des sites exploités ainsi que leggmmmes de reconstitution
du couvert végétal exécutés avec le service feresti

Obligations de la DEFCCS :

¢ d'élaborer et présenter a Dangote Cement Sénégaprogramme de¢
réhabilitation des anciens sites, de régénérat®rrethoisement détaillé
assorti de colts et dépenses nécessaires poalifatién du programme de
réhabilitation de I'écosystéme ;

- de conduire les différentes actions de reforestatb d’aménagement

forestier prévues.




3.3. HYGIENE, DE SANTE ET DE SECURITE

Désignation Exigences Commentaires

Référence des
textes

HSS.1. Evaluation et prévention des risques

HSS.1.1. L'employeur doit faire en sorte que sur les liew|d
Obligation travail, les machines, les matériels, les substaptdes
générale de| procédés de travail placés sous son contréle| ne
'employeur | présentent pas de risque pour la santé et la s&des
travailleurs En la matiére, la préventi@st assurée par|:

a) les mesures techniques appliquées gaux
nouvelles installations ou aux nouveaux
procédés lors de leur conception ou de leur
mise en place, ou par des adjonctions
techniques apportées aux installations |ou
procédés existants ;

b) par des mesures d'organisation du travail.

Obligations également pour I'employeur de dispgser
d’une évaluation des risques pour la sécurité sataé
au travail y compris ceux concernant les groupes des
travailleurs a risques particuliers ;

» prendre des mesures nécessaires pour assurer
la promotion de la sécuritét de la santé des
travailleurs, y compris les activités de
prévention des risques professionnels, ..., ainsi
que la mise en place d'une organisation et de
moyens nécessaires

La loi n° 97-17 du
1°" décembre 1997
portant Code du
travail

Titre 11: Hygiéne
et sécurité

Art. L.171 et Art.
L.172

Décrets N° 2006-
1256 du 15
novembre 2006

fixant les
obligations des
employeurs en

matiére de sécurité
au travail

Chapitre I :
Obligations des
employeurs

HSS.2. Formation, information, sensibilisation et ammunication

(Hjﬁnsg.;ﬁlo.ns Tous les tAraveTllleurs'dowent. X ‘ | La Ioi, n° 97-17 du
de a) étre qurmes dg maniere Complete des risques 1*" décembre 1997
remployeur professionnelexistant sur les lieux de travailf; portant Code du
. . . . travail
b) recevoir des instructions adéquates guant [aux Titre 11 Hvagie
- : N - : Hygiéne
moyens disponibles, aux conduites & tenir pour et sécurité
prévenir ces risques et se protéger contre elix Art L 177
Ces informations et instructions doivent étre parigda Décret N° 2006-
connaissance des travailleurs dans des conditicssue 1251 du 15
une forme qui permettent & chacun d’entre eux ¢’en novembre 2006
avoir une_bonne formation générale minimale en énat relatif aux
d’hygiéne et de sécurité. équipements  de
] ) . travail
Les mesures d’hygiéne et de sécurité du travadi ajne Chapitre .-
les actions de formatiomu d'information sont a la Moyens de
charge exclusive de 'employeur. prévention
L'employeur doit instruire les travailleurs dps
dispositions concernant la protection des équipésras
travail. Il doit les informer de maniére appropriges
précautions a prendre, notamment de ['utilisaties |d
protecteurs et dispositifs de protection, ainsi @ies
fonctions de sécurité des organes de commandes.
Il doit s'assurer que ces informations ont été amep
par les travailleurs. Il doit les renouveler autdatfois
gue nécessaire.
Désignation | Exigences Commentaires RISTTEMEE 2E

textes

HSS.2. Formation, information, sensibilisation et ammunication




HSS.2.1.
Obligations
de
I'employeur
(suite)

Les travailleurs ou leurs représentants ont letdiei

présenter toutes propositions de nature a asseauer

protection sur les lieux de travail.....

L'employeur présente annuellement au comité d’hygig

et de sécurité ainsi qu’au service de sécuritéralai,
ainsi gu’aux représentants des travailleurs, upgesur
I’hygiéne et la sécurité dans I'entreprise

Obligations pour I'employeur de :

>

prendre des mesures nécessaires pour assurer

la promotion de la sécurité et de la santé
travailleurs 'y compris les activité

...d’information et de formatignainsi que la

des

D

mise en place d’'une organisation et de moyens

nécessaires

tenir une liste des accidents de travail ;

établir des rapports concernant les accidents de

travail dont ont étéictimes les travailleurs ;

prendre les mesures appropriées pour que les

travailleurs et/ou leurs représentants d
I'établissement recoivent toutes _ |

informations nécessairesconcernant leg

risques pour la sécurité et la santé, ainsi
les mesures et activités de protection et
prévention concernant tant I'établissement

ans
eS

gue
de
en

général que chaque type de poste de travail

et/ou de fonction en particulier ;

prendre les mesures appropriées pour que les
travailleurs des établissements extérieurs

intervenant dans son établissement recoi
des informations adéquates concernant
prévention des risques professionnels.

L’employeur est tenu d’aviser I'Inspecteur du Tiibed
de la Sécurité sociale de tout accident de trataitenu
ou de toute maladie professionnelle constatée
I'entreprise. Cet avis est donné sans délai pamhmyen
d’'urgence en cas d'accident mortel.

ent
la

dans

La loi n°® 97-17 du
1°" décembre 1997
portant Code du
travail

Titre 11: Hygiene
et sécurité

Décret N° 2006-
1256 du 15
novembre 2006

fixant les
obligations des
employeurs en

matiére de sécurité
au travail

Chapitre I :
Obligations des
employeurs




Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des
textes

HSS.3. Comités d’'Hygieéne et de Sécurité du TravaiCHST)

HSS.3.1.
Conditions
d’organisation

Un comité d’hygiene et de sécurité du travail (CH$T)

est constitué obligatoirement dans les établisssm

en

[...] occupant au moins cinquante (50) salariés,
conformément au décret N°94-244 du 7 mars 1994

fixant les modalités

travail.

d'organisation et de
fonctionnement des comités d’hygiéne et de sécduté

Décret n° 94-244
du 07 mars 1994
fixant les
modalités
d’'organisation et
de
fonctionnement
des Comités
d'Hygiéne et de
Sécurité du
Travail (CHST)

I. — Dispositions
générales

HSS.3.2.
Composition —
Désignation

Le Comité dhygiene et de sécurité du trav
comprend :

e le chef d'établissement ou son représenta
Président ;

ail

« le chef de service sécurité ou I'agent chargé

des questions de sécurité : Secrétaire ;

* |le médecin du travail de I'établissement jpou
du service médical inter-entreprises ;

e trois (3) travailleurs coptés par les trois (3)
sus-nommées en fonction de ledrs

connaissances du milieu du travail et d'y

Décret n° 94-244
du 07 mars 1994
fixant les
modalités
d’'organisation et
de
fonctionnement
des Comités
d'Hygiéne et de
Sécurité du
Travail (CHST)

Il. — Composition
— Désignation

maniére générale de leurs connaissances en
matiere d’hygiene et de sécurité.....

La liste nominative des membres du comité doit ¢tre

affichée dans les locaux affectés au travail.

L’employeur doit veiller & la formation continue e

membres du_comité en matiere d’hygiéne et |de

sécurité
HSS.3.3.Mission| Le Comité d’Hygiéne et de Sécurité du Travail pst 5505? r:ar§41-52)gj

informé de toute décision d’aménagement imporfant fixant les

modifiant les conditions d’hygiéne et de sécuritéa modalités

entre autres missions de procéder ou de faire gencé d'organisation et

une enguéte a I'occasion de chaque accident dailtrav de

ou dfz 'chaque maladie professmnne!le graagant fonctionnement

entrainé la mort ou paraissant devoir entrainer |une des Comités

incapacité permanente ou qui aura révélé l'exigenc d'Hygiene et de

d’'un danger grave a 'occasion d’'une série d’actisle Sécurité du

répétés ou ayant atteint plusieurs travailleurs. Travail (CHST)

Ill. — Mission

Les proces-verbaux des réunions du comité [...] sont Décret n° 94-244
HSS'.3'4' consignés a la diligence du chef d'établissementsu du 07 mars 1994
Fonctionnement registre spécialLe Comité d’'Hygiéne et de Sécurité du fixant les

Travail établit avec 'employeur la liste des prisgiet modalités

substances dangereux ainsi que la liste des risgeks
ou potentiels._Les listes doivent figurer en presse
pages du registre spécial

d’'organisation et
de
fonctionnement
des Comités
d'Hygiéne et de
Sécurité du
Travail (CHST)

Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des
textes

HSS.4. Suivi médical du personnel




HSS.4.1.
Organisation

Le personnel des usines et autres entreprisestiraies

doit étre soumis a_des visites médicales périogique

conformément a la réglementation en vigueur.

L’organisation, le fonctionnement et le financemeat
services de médecine du travail incombent a I'eyglo.

Le service de médecine du travail est organisénsiel®
modalités suivantes :

e soit sous la forme d’'un service de médecine
travail d'établissementorsque le nombre d

du

1%

travailleurs de I'établissement est au moins égal

a quatre cents (400)

e soit sous la forme d'un service de médecine

travail _interentreprises dans le cas ol

I'établissement emploie_moins de cents (1
travailleurs

Les établissements dont I'effectif est compris @0 et

du

H0)

400 travailleurs organisent _aprés avis du Comité

d’Hygiéne et de Sécurité ou, a défaut, celui ddégiés
du personnelun service de médecine du travail, se
'une des formes définies ci-dessous.

Les entreprises du batiment et des travaux publides
entreprises dont 'activité est saisonniére ou sictaelle
sont tenues d’organiser un service qui leur esprnerou
d'adhérer & un service de médecine du Tra
interentreprisesquel que soit le hombre de travailley

gu’elles emploient.

on

vail

Loi N° 83-71 du
05 juillet 1983
portant Code de
I'hygiene

Titre |1 : Regles
d’hygiéne publique

CHAPITRE 6:
Régles d'hygiéng
des installationg
industrielles

DECRET n°
2006-1258 du 15
novembre 2006
fixant les missions
et les regles
d’'organisation et
de fonctionnement
des services ds
Médecine du
Travail

Chapitre l:
Dispositions
générales

Art. 2 et Art. 3

HSS.4.2.
Services
médicaux du
travail et
secourisme

Les établissements doivent recruter un personfighier
possédant un diplome d’Etau, a défaut, les titulaires g
dipldmes délivrés par une école reconnue par I'&ant
une autorisation d’'exercer délivrée dans les candit
prévues par la législation sanitaire en vigueur.

personnel infirmier est recruté avec I'accord dudemn
chef du service médical du travail d'entrepriseirmter-

entreprises. _Le personnel infirmier a pour miss
d'assister le médecin du travail dans I'ensemblese®
activités

Un(e) secrétaire médical(epit assister chaque médeg
du travail dans les services médicaux du traviadulelle
est recruté(e) avec I'accord du médecin chef duicer
médical du travail d’entreprise ou interentreprises

Dans chaque atelier, chantier ou service ou sdetcteis
des travaux dangereux, un membre du personnel
avoir regu obligatoirement l'instruction nécessaieur
donner les premiers secours en cas d'urgehoesque
I'activité d’'un établissement comporte un travaa! jour
et de nuit et en I'absence d'infirmier(e), ou laregeur
nombre, ... , ne permet pas d'assurer une prés
permanente de ce personnel, I'employeur prend,sa
avis du médecin du travail, les dispositions néiess
pour assurer_les premiers secours en cas d’accidest
dispositions sont consignées dans_un documentadau
disposition de l'Inspecteur du Travail et de la \B&é

Ce

ion

in

doit

ence

socialedu ressort.

DECRET N°
2006-1258 du 15
novembre 2006
fixant les missions
et les regles
d’'organisation et
de fonctionnement
des services dg
Médecine du
Travail

Chapitre 1. Des
personnels de
services médicau
du travalil

Art. 26 ; Art. 27 ;
Art. 28 ; Art. 29
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Commentaires

Référence des

textes
HSS.4. Suivi médical du personnel
asss&ﬁns; Le médecin du travail est le conseiller ”du chef DECRET n°® 2006-
des services| dentreprise ou de son représentagiés salariés, des 1258 du 15
de médecine| MEPrésentants, du personnel, des services sociawe g novembre 2006
du travail qui concerne, notamment : fixant les missions
+  lamélioration des conditions de vie et de et les  regles
travail dans I'établissement ; d'organisation et
« ladaptation des postes, des techniques et|des de fonctionnement
rythmes de travail & la physiologie humaine de§ services  dg
+ la protection des salariés contre 'ensemble des Médecine du
nuisances et, notamment, contre les risques Travalil
d'accidents du travail ou dutilisation deés Chapitre V. - Des
produits dangereux ; missions des
e I'hygiéne générale de I'établissement ; SEIvices d_e
e la prévention et I'éducation sanitaires dans le m(:de?)c(l)nle il;ttra?:/f'_l
cadre de ['établissement, en rapport ayec Art. 32 ',Art 3'3 ’
I'activité professionnelle. TEE T
Afin d'exercer ces missions, le médecin du travail
conduit des actions sur le milieu de travail etcpde a
des examens médicaux
Le médecin du travail établit chaque année, entifmmg
de I'état et des besoins de santé des salariéplam
d’'activités en milieu de travadui porte sur les risques,
les postes et les conditions de travail dans lelesu
établissement (s) dont il a la charge. Ce plan prévo
notamment les études a entreprendre, ainsi que le
nombre et la fréguence minimaux des visites deslje
de travail
Le médecin du travail est obligatoirement associé
e & la formation des secouristes mentionnés ci-
dessus ;
e a l'étude de toute nouvelle technique |de
production.
Il est consultésur les projets :
« de construction ou d’'aménagements nouveaux
« de modifications apportées aux équipements.
Afin de prévenir les risques professionnels, il est
informé:
e de la nature et de la composition des produits
utilisés par les travailleursinsi que leurs
modalités d’emploi ;
e des résultats de toutes les mesures et analyses
effectuéesen matiere d’hygiene et de sécurjté
dans I'entreprise.
Désignation Exigences Commentaires Reft:;i?gse €S
HSS.4. Suivi médical du personnel




HSS.4.4.
Examens
médicaux

Tout salarié fait I'objet_d'un examen médical asznt
I'embauchageou, au plus tard, avant I'expiration de (la

période d’essai qui suit son embauchdge travailleur
soumis a une surveillance médicale spéciale ... madf

obligatoirement de cet examen avant son embauchage.

L’examen médical a pour but :

1. de <s'assurer que le travailleur est
médicalement apte au poste de travail auquel
le chef d’établissement envisage de l'affecter ;

=

2. de rechercher si le salarié n'est pas atteint
d'une affection dangereuse pour les autres

travailleurs ;

3. de proposer éventuellement les adaptations du

poste ou I'affectation a d’autres postes.

Tout salarié doit obligatoirement bénéficier d’'wmmen
médical au moins une fois par an vue de s’assurer ¢
maintien de son aptitude au poste de travail oc€gié
examen comporte au moins ;

c

e unexamen clinique ;

e un examen radiographique pulmonaire, par| un
radiologue, et une analyse d'urine pour|la

recherche d’albumine et de sucre.

Le médecin du travail exerce une surveillance naddi
particuliere sur :

<)

* les salariés affectés a certains travaux
comportant des exigences ou des risques
spéciaux, déterminés par arrété du Minigtre

chargé du Travail ;

e les salariés qui viennent de changer de type
d’activité ou les travailleurs migrants et cela
pendant une période de dix-huit mois| a

compter de leur nouvelle affectation ;

e les handicapés, les femmes enceintes,
meres d'enfants de moins de deux ans,
travailleurs agés de moins de dix-huit ans.

es
es

DECRET n° 2006-
1258 du 15
novembre 2006
fixant les missions
et les regles
d’'organisation et
de fonctionnement
des services deg

Médecine du
Travail

Chapitre V. - Des
missions deg
services de

médecine du travalil

Art. 38 ; Art. 40

HSS.4.5.
Documents
médicaux

Le médecin du travail est tenu de déclarer lesdeas
maladies professionnelles dont il aura connaissance
I'Inspection du Travail et a I'établissement deJaisse
de Sécurité sociale du ressort, ainsi gu’a I'Inspac
médicale du Travail Le médecin du travail est

également tenu de déclarer les maladies a caractere

professionnel ne figurant pas sur la liste desctfas

professionnelles indemnisables

DECRET n° 2006-
1258 du 15
novembre 2006
fixant les missions
et les regles
d’'organisation et
de fonctionnement
des services deg
Médecine du
Travail

Art. 47




Référence des

Désignation Exigences Commentaires
textes
HSS.5. Gestion des situations d’urgence
HSS.5.1. Obligation pour 'employeur de : Décret N° 2006-
Mesures de . . 1261 du 15
premiers e prendre, en n’1_at|ere _de Drernlers secours de novembre 2006
secours, de Iutte_contre I'incendie et,deva_cuatlon de§ fixant les mesures
lutte contre t\ravaﬁs les mesures nécessaires, a_daptees générales
lincendie et a la _nature des activités et a la tall!e de d'hygiene et de
d'évacuation I'établissement et compte tenu de la présence séeurité dans les
d'autres personnes ; établissements  de
« organiser leselations nécessairesavec des toute nature
serviges extérieurs, notamment en matiér.e de Chapitre VI
premiers secours, d'assistance médigale Premiers  Secours
d.'urqen.ce. de sauvetage et de lutte contre lutte contre
lincendie lincendie,
L'employeur doit notamment designer, pour les évacuation des
premiers secours, pour la lutte contre incendipair travailleurs, dange
I'évacuation des travailleurs, les travailleurs rgiés de grave et immédiat
mettre en pratigue ces mesures
Ces travailleurs doivent étre forméétre en nombre
suffisant et_disposer de matériels adéquats tenant
compte de la taille et des risques spécifiques| de
I'établissement.
HSS.5.2. L'exploitant de toute installation classée soumese -
Plans autorisation est tenu d'établir uplan d'opération Loi n_200_1—01 du
d’'urgence interne (POI) propre a assurer l'alerte des autorités 15 janvier 2001
compétentes et des populations avoisinantes emleas [,)ortqnt code de
sinistre ou de menace de sinistre, I'évacuation| du Ignwronnement
personnel et les moyens de circonscrire les cadsgs T'tte . I
sinistre...Le plan d'opération interne doit étre &gpér Prévention et l.UttE
le Ministére de l'intérieur et les Ministéres chésgde contrg les pollutions
I'environnement, de l'industrie ainsi que le Mirist de et nw_sances
la santé publique et tout autre Ministére conce@es Chapitre VI
Ministeéres s’assurent périodiquement de la mise| en Etablls,sement d§
ceuvre effective des prescriptions édictées parlda p plan d'urgence
d’opération interne et du bon état des matéridectds Art;l‘,56 S
3 ces taches. Arrété ministériel
N°4862 du 14
Le POI définit les mesures d’organisation, les mé#s juillet 1999
d’intervention et les moyens & mettre en ceuvre pour rendant
protéger le personnel, les populations et I'enviement obligatoire
contre les accidents technologiquédixe les mesures I'établissement du
d’'urgences qui incombent & [Iétablissement avant plan d'opérations
l'intervention des secours extérieut® POI est établi & interne (POI) dans
la charge de I'exploitant, par des personnes meraile certains
physiques disposant des compétences requises dgns c établissements
domaine...... classés ....
Le POI est établi sur la base d'une étude des damige Art.253:5:9
I'établissement comportant l'analyse des différents

scenarios d’accidents possibles et de leurs coerségs
les plus pénalisantes.

Des exercices d'application du POI seront réalesés
moins deux fois par an pour vérifier sa fiabiliefin de
combler, au besoin, ses lacunes éventuelles etrégat
pour former le personnel de I'établissement et péna

sa mise a jour de maniére continue et réguliere.




Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des
textes

HSS.6. Bonnes

pratiques d’hygiéne dans les lieux ttavail

HSS.6.1. Les locaux et alentours des établissements indlssat Loi N° 83-71 du 05
Mesures commerciaux ne doivent pas étre insalubfes. juillet 1983
générales L'élimination des eaux résiduaires doit se failerséa portant Code de
d’hygiéne réglementation en vigueur et spécifique a chague I'hygiéne
dans les| industrie. i .
établissements . S T’ltre_\l Re_gles
de toute II_es feu_x de (;,jtl)_mb_u§t|0tr_1, les appg\r(_ells 'an:jn,eratem s d’hygiene publique
es usines d'incinération ne doiven égager | ni
nature poussiére, ni odeur, ni fumée génante de natufe a CHAPITRE' 6 .
polluer I'atmospheére. Regles_ dhyg_lene
des installationg
Les cheminées d'usines doivent étre d'une hayteur industrielles
conforme a la réglementation en vigueur. Elles elaty
étre munies, en cas de besoin, d'un dispositif- anti
polluant.
HSS.6.1. Les lieux de travail et les locaux affectés dux Décret n° 2006-
Mesures travailleurs doivent étre a I'abri : 1261 du 15
générales e des eaux, en particulier de pluie ou novembre 2006
d’hygiéne d’'inondations ; fixant les mesures
dans les « de toute émanation ou de toute soufce générales
établissements d'infection provenant, notamment, de fosses, d’hygiéne et de
de toute de fosses d’aisances, de puisards, d’égouts ou sécurité dans les

nature (suite)

d’eaux stagnantes.

Les lieux de travail doivent étre maintenus en Eon

ordre, libres de tout encombrement [...]. Les déc
doivent étre évacués au fur et a mesure. S'ils
entreposés, ils doivent I'étre a I'écart des postes
travail et ne présenter aucun risque pour les ittenmes.
Les lieux de travail, ainsi que les mobiliers es
équipements qui s'y trouvent, doivent étre mainge

ets
sont

dans un état constant de propreté.

établissements de
toute nature
Chapitre 1l
Qualité des lieux et
des postes d
travail

Chapitre 11l
Propreté et bon
ordre des lieux de
travail

3%




Référence des

Désignation Exigences Commentaires

textes
HSS.6. Bonnes pratiques d’hygiéne dans les lieux ttavail
HSS.6.1. L’employeur doit procurer gratuitement, a chaquaray Décret n° 2006-
Mesures droit, deux (02) tenues de travail complétes par|an 1261 du 15
générales adaptées a la taille _de ce derni€Chaque tenue, novembre 2006
d’hygiéne composée au moins de deux piéces, une jupg ou fixant les mesures
dans les pantalon et une chemise, doit étre adaptée allle dai générales
établissements| travailleur et & son activité. L'employeur doit fair & d’hygiene et de
de toute chaque travailleur les moyens appropriés, notamment sécurité dans les|

nature (suite
et fin)

du savon, des détergents, pour maintenir propres
vétements de travail. Les travailleurs affectés
équipements de travail ou a proximité doivent dots
de tenues appropriées.

L’employeur doit mettre a la disposition de g

personnel des vestiairdsrsque tout ou partie de celdi

se
AUX

on

ci est normalement amené a modifier son habillement

pour I'exécution de son travail. Les vestiairesveai
respecter les prescriptions suivantes :

étre suffisamment spacieux et correctement

ventilés ;

» les vétements qui y sont déposés doiv
pouvoir y sécher ;

» leurs planchers et leurs murs doivent étre a
a nettoyer. lls doivent étre tenus en €
constant de propreté et étre nettoyés au m
une fois par jour ;

» des_vestiaires sépardsivent étre prévus pou
les travailleurs hommes et femmes ;

» étre pourvus d'un nombre suffisant de siég
tels des bancs, chaises, tabourets et des c&
individuels Ces casiers sont destinés
recevoir des effets personnels, a I'exclus
de produits facilement périssables ou
produits alimentaires. A cet effet, ils devrg
étre munis d’une tringle porte-cintres et d’
nombre suffisant de cintres. lls doivent
fermer a clef ou a cadenas.

Le chef d'établissement doit aménager, dans I'eriee
de I'entreprise, de I'atelier de production ou éuvice,
des _toilettesqui puissent étre utilisées de manié
adéquate et hygiénique par les travailleurs. Listtes

ent

sés
tat
pins

es,

a
on
de
nt
LN
se

pre

des hommes et des femmes doivent étre séparées

Asiers

établissements de
toute nature

Chapitre IV

Services et locaux
la disposition des
salariés
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HSS.6. Bonnes pratiques d’hygiéne dans les lieux ttavail

HSS.6.2.
Reégles
d'hygiéne
des
restaurants
et locaux
assimilés

Les dispositions suivantes s'appliquent aux sallgs
manger, cuisine et annexes des restaurants, buffats

brasseries servant repas, ainsi qu'aux établisserder]
restauration collective et aux débits de boissons :

1

2)

3)

4)

5)

6)

7

Les murs, parois et sols doivent étre mainte
en bon état de propretéeur revétement doi
étre lavable ou facile a nettoyer ;

Le lavage du sol et son nettoyage doivent
opéres apres chaque service. Le balayage
est interdit ;

Les locaux doivent étre bien aérés et venti
Les arrivées d'eau non potable y s
interdites ;

Les cabinets d'aisance en nombre suffis
sont mis a la disposition de la clientele. lls
doivent jamais communiquer directement a
la salle ou sont servis les repas, ni avec
autres locaux renfermant les denré
alimentaires. Des lavabos, équipés pour
savonnage et l'essuyage des mains y

annexes ;

Les tables doivent étre recouvertes d
matériau lavable et doivent étre nettoyés af
le départ de chaque client ;

Les carafes d'eau doivent étre vidées
entretenues en parfait état de propreténs
l'intervalle des repas, lavées entre cha
service ;

La vaisselle, y compris les carafes, doit &
lavée a l'eau chaude additionnée d'un pro
autorisé, rincée a l'eau potable courante
séchée a l'abri de toutes contaminations.
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Loi N° 83-71 du 05
juillet 1983 portant
Code de I'hygiéne

Titre | Regles
d’hygiene publique

CHAPITRE 9
Regles  d'hygiéng
des restaurants et
locaux assimilés

Art. L54
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HSS.7. Facteurs physiques d’ambiance (éclairage, dmnce thermiqu

e, bruit, ambiance atmosphérique)

HSS.7.1. Les lieux de travail et les locaux affectés auxdilbeurs Décret N° 2006-
Conditions | doivent disposer, autant que possible, d'une lamiér 1252 du 15
d’éclairage | naturelle suffisante et doivent étre équipés dalairage novembre 2006
artificiel (électrique) adéquatafin de garantir au fixant les
travailleurs une bonne vision. L'éclairage génétailt prescriptions
étre complétgen cas de besoin, par un éclairage locglisé minimales de
de chaque poste de travalil. prévention de
L'éclairage des zones de travail doit étre congéatsé gﬁryt:llgj es facteurs
de telle sorte que le niveau d'éclairage soit &daplka d’ambiance
nature et a la précision du travail a effectuequéil ne
o | . ; portant code du
soit I'origine d'aucune fatigue visuelle et desetibns Travalil
qui en résultent
Les lieux de travail doivent disposer d'un éclagratp CE:EI?iFi)rlggee .
sécurité. Il doit permettre d'assurer un éclairage
d'ambiance de naturegarantir une bonne visibilitdes
obstacles et, éventuellement, I'évacuation desopres
en cas d'interruption accidentelle de I'éclairaganal
Cet éclairage de sécuritéoit garantir un nivead
d'éclairement deing lux (5 lux) au minimum.
Les dispositifs d'éclairage doivent étre correcteme
nettoyés et entretenus
HSS.7.2. La température ambiante doit étre d'un niveau Décret N° 2006-
Ambiances | acceptable elle doit étre compatible avec la santé des 1252 du 15
thermiques | salariés et ne pas leur causer de géne, compte |tenu novembre 2006
notamment, des contraintes physiques qu'exige |leur fixant les
travail. Elle est contrblée par des thermométretallés prescriptions
sur les lieux de travail minimales de
Chaque salarié dispose d'un volume de dix métresscub prevgntlon de
L - e PRSP certains  facteurs
au minimum Les lieux de travail doivent étre isolés de physiques
la chaleur excessive due au rayonnement solaire. d'ambiance
Des procédés de fabrication qui ne dégagent pas de portant code du
chaleur doivent étre privilégiés Travail
A défaut, la diffusion de la chaleur produite détte Chapitre Il
atténuée, notamment par : Ambiances
thermiques

» calorifugeage des éléments des équipements de

travail qui diffusent de la chaleur, y compiis

les éléments destinés a la transmission| de
I'énergie calorifique telles les canalisations|de
vapeurs ou de fluide thermique. Les matériaux
utilisés pour le calorifugeage ne doivent pas

contenir d'amiante

» captation puis évacuation de la chajer plus
prés de son point d'émission.

Si, toutefois, la température ambiante atteint iveau
excessif, préjudiciable a la santé des salariésdeu
nature a les géner, les lieux de travail doiveme &t
rafraichis par tout moyen utile tel que la ventilation

mécanique, les ventilateurs, le systeme de cliatidis
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HSS.7. Facteurs physiques d’ambiance (éclairage, &mnce thermique, bruit, ambiance atmosphérique)

HSS.7.3. Bruit
aux postes de
travail

Le niveau d'exposition au bruit doit étre le pluess b

possible et rester dans une limite d'intensjté ne
risque pas de porter atteinte a la santé des lilavai,
notamment & leur ouie.

Le niveau d'exposition sonore quotidienne reguyvef

travailleur durant toute la durée de sa journétraleil
ne doit pas dépasser 85 dB (A).

Décret N° 2006-
1252 du 15
novembre 2006
fixant les
prescriptions
minimales de
prévention de
certains facteurs
physiques
d’ambiance

portant code du
Travail

Chapitre VI
Bruit
HSS.7.4. Dans les locaux et les lieux de travail ou sorltsés Décret N° 2006-
Conditions des produits susceptibles d'étre a lorigine d’yne 1260 du 15
d’aération et pollution atmosphérique, 'employeur doit : novembre 2006
d’assainissement > choisir les produits | . I . relatif aux
des lieux de produits les moins polluants ; conditions
travail > privilégier les produits exempts d’émissigpn d'aération et
de substances dangereuses, insalubres ou d’'assainissement
génantes, sous forme de gaz, de vapgurs, des lieux de
d’aérosols, de particules solides ou liquides. travail
S'il subsiste des polluants résiduels, ils doivétre
éliminés par la ventilation générale du local.
Les locaux ou existe une pollution professionnglle

doivent étre séparés des autres locaux de travail.
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HSS.8. Equipements de protection individuelle (EPI)
HSS.8.1. Lorsque les mesures prises .... ne sont pas suffsa Loi N° 97-17 d
Prévention | pour garantir la sécuritéu la santé des travailleurs, les 10' By b 1 957
des mesures de protection individuelleontre les risques eér decemore

accidents de
travail

professionnels doivent étre mises en ceuvre. Lorsgs

mesures de protection individuelle requiér
l'utilisation, par le travailleur, d'un équipeme
approprié, _ce dernier est fourni et entretenu

I'employeur. Dans ce cas aucun travailleur ne doit &

admis a son poste de travail sans son équipement de

protection individuelle

Si, pour des raisons techniques, la mise en celese
objectifs de protection collective n’assure pas
assainissement satisfaisant de I'air inhalé pasdderiés
des équipements de protection individuellen
I'occurrence des_appareils de protection respist
appropriés doivent étre mis a leur dispositio
L’employeur prend toutes les dispositions utilesump
que ces équipements soient effectivement utilige
maintenus en bon état.

En cas de besoin et dans tous les cas ou |l
techniquement impossible d'éliminer totalement
nuisances causées par un équipement de tra
I'employeur doit mettre a la disposition des triears
des _équipements de protection individuelle adap
notamment :

» des casques de protection de la téte contré
risques de chute ou de projection ;

» des lunettes équipées des oculaires et mon
adaptées pour protéger les yeux contre
projections matérielles telles les poussie
particules métalliques, éclats, projectig
incandescentes, liquides corrosifs et contre
rayonnements nocifs ;

» des écrans faciaux pour protéger le vis
contre les projections de particules, d'éclats
matiéres incandescentes ;

» des appareils de protection contre l'inhalat
de produits polluants ;

» des appareils de protection auditive p
protéger l'ouie ;

» des gants de protections pour les mains
avant-bras contre les piqgdres, les coupures
risques thermiques, électriques, chimiqueg
d’abrasion ;

» des articles chaussants, chaussures, bg
pour protéger les pieds contre les risq
d'écrasement ou de blessure par perforation

» des vétements de sécuyitdes tabliers de
protection pour protéger les travailleurs con
des températures excessives, des risque
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portant Code du
travail
Titre 11 : Hygiéne

et sécurité

Décret N° 2006-
1260 du 15
novembre 2006
relatif aux
conditions
d’aération et

d’assainissement
des lieux de travail

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux

équipements de
travail




Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des
textes

HSS.9. Equipements de travail (machine, appareil, @mn, outil ou installati

on utilisée au travail)

HSS.9.1.
Définition des
équipements de
travail

Sont des équipements de travail, au sens de &),

machines, appareils, engins et autres installaté
l'aide desquels le travail est effectué.

ns

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

Chapitre
premier
Dispositions
générales

HSS.9.2. Organes
de transmission

Les travailleurs doivent étre empéchés d'atteihese
servent &l la

parties mobiles dangereuses qui
transmission du mouvement ou de I'énergie.

Ces

parties mobiles doivent étre rendues inaccessiples

par :
» la structure de I'équipement de travail ;

» des protecteurs fixes,

notamment des

encoffrements, des écrans, des couvergles,

des portes, des enceintes ;

» ou, a défaut, des protecteurs mobiles

d'autres dispositifs de protection d'efficacijté

équivalente.

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

Chapitre 2
Organes
transmission

deg

HSS.9.3.Eléments
mobiles servant a
exécuter le travail

Les travailleurs doivent étre empéchés d'atteihese
parties mobiles dangereuses qui servent a exéleu
travail.

Dans tous les cas, les parties mobiles qui ne [zas
directement actives doivent étre inaccessibles.

t

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

Chapitre 3
Eléments mobiles
servant a exécute
le travalil

HSS.9.4.Dispositifs
de protection

Les protecteurs fixes ne doivent pouvoir étre efde
ou ouverts qu'a l'aide d'outils ou de clefs, simit
équipés de serrures. Les protecteurs mobiles do
étre munis d'un dispositif de verrouillades dispositif
de verrouillage doit :

» provoquer l'arrét des parties mobil
dangereuses de sorte que les travailleur
risquent pas d’étre blessés ;

» interdire la remise en marche des par
mobiles dangereuses tant que le protec
n'est pas placé en position d'efficagité

<

ven
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5 nNe

ies
eur

» étre a une distance de la zone dangereuse

telle que les travailleurs puissent travail
en sécurité

En cas de besoin et dans tous les cas ou il
techniquement impossible d'éliminer totalement

er

est
les

nuisances causées par un équipement de travail,

I'employeur doit mettre a la disposition d
travailleurs des équipements de  protecti
individuelle adaptés, notamment des
antichute pour protéger les travailleurs contre
risques de chute de hauteur.

es
on,

systeimes

les

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

Chapitre 4
Dispositifs
protection

Chapitre 8
Moyens
prévention

d'e

de
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HSS.9. Equipements de travail (machine, appareil, @mn, outil ou installati

on utilisée au travail)

HSS.9.5. Organe
de commande

Les organes de commande doivent étre aménage

maniére que l'opérateur ou une autre personnge

puisse les actionner involontairement.

lls doivent étre situés en dehors des zones damgs
et étre d'acces facile pour l'opérateur.

bs de
. ne

W

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

Chapitre 6
Organe

commande

de

HSS.9.6.Dispositifs
d’'alerte, d’arrét et
de sécurite

Tout équipement de travail doit étre muni des oegd

de commande adaptés a son fonctionnement.

Lorsqu'un équipement de travail comporte plusig
postes de travail ou d'intervention, chacun de
postes doit étre équimpBune commande d'arrét.

Cette commande doit permettre d'obtenir, en fonc

5

urs
ces

tion

Décret N° 2006-
1251 du 15
novembre 2006
relatif aux
équipements de
travail

. N - Chapitre 7

du risque encouru, l'arrét de tout ou partie |de Dispositifs

léquipement. d’alerte, d'arrét et

Chaque machine doit étre équipée d'autant| de de sécurité

dispositifs d'arrét d'urgence que nécessaire. | Au

minimum, un arrét d'urgence est requis.

Ces dispositifs doivent permettre de supprimer |les

situations dangereuses qui risquent ou qui sotraén

de se produire, en arrétant la machine par |une

décélération optimale de ses éléments mobiles.
HSS.9.7. Mesures | Les équipements de travail doivent étre installés e Décret N° 2006-
de sécurité des équipés de sorte que les travailleurs ne soient| pas 1251 du 15
équipements et exposés aux risquekis a des projections d'objets, [de novembre 2006
installations particules ou de poussiéres liées a I'utilisationmale relatif aux
utilisés au travail de I'équipement de travail, notamment de projestion équipements de

de copeaux, de produits incandescents de soudag
déchets, ou résultant de maniére prévisible
l'utilisation de I'équipement de travail, notammeet
projection de piéces usinées, de fragments d'agéll

Les équipements de travail alimentés en éne
électriguedoivent étre équipés, installés et entreter
conformément aux dispositions relatives a

protection des salariés contre les risques éleEsiq
de maniére, notamment, a prévenir les risques mby
résulter de contacts directs ou indirects, de smgité

ou d'arc électrique

L'employeur doit privilégier les modes de product
et les équipements de travail qui ne produisentdea
vibrations ou qui produisent le moins de vibratid
possibles A défaut, il doit prendre les mesur
d'organisation et les mesures techniques nécess
afin que les_vibrations ne risquent pas de nuite

e, d

n O

ns
S

aire
A

santé ou & la secudes travailleut.

travail

Chapitre 8
Moyens
prévention

de
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HSS.10. Produits chimiques dangereux
HSS.10.1. L'objectif global de la Convention de Rotterdam egeour une meilleure Convention de
Prévention de promouvoir la responsabilité partagée et la mise application de cette Rotterdam sur la
des risques | ceuvre conjointe d'efforts entre les différentestipar| convention, =~ DANGOTE| Procédure de
chimiques impliquées dans le commerce international de ¢cestaCEMENT SENEGAL | consentement
au niveau produits chimiguesen vue de protéger la santéevra s’assurer de préalable en
international | humaine et I'environnement contre le danger paténti’application des mesures connaissance de

de ces produits chimiques et contribuer a |
utilisation écologiqguement saine.

"Produit chimique" est défini selon cette Conventiq
comme une substance, soit présente isolément,
dans un mélange ou une préparation, qu'elle
fabriquée ou tirée de la nature, a I'exclusion ale
organisme vivant. Cette définition recouvre

catégories suivantes pesticides (y compris les
préparations pesticides extrémement dangereuse
produits industriels.

Le PIC exige I'application des mesures |égislatives
administratives  appropriées concern
limportation de produits chimiques inscrits
I'annexe Il de la convention

L'Organisation mondiale des douanes attribue
chaque produit chimique ou groupe de prod
chimiques inscrit a I'annexe 1ll, selon qu'il cos,
un code déterminé relevant du Systéme Harmonis
codification Le document d'expédition accompagn
I'exportation devra porter le code attribué a urdpit
chimique inscrit a I'annexe lIl.

Les produits chimiques inscrits a I'annexe Il e
produits  chimiques interdits ou  strictemg
réglementés sur le territoire d'une partie a
Convention sont soumis, lorsqu'ils sont exportés
des regles d'étiquetage propres a assurer la igififu
des renseignements voulus concernant les ris
et/ou les dangers pour la santé des personnesusu
I'environnement

Chaque Partie exportatrice de produits chimiq
inscrits a I'annexe Ill et destinés a étre utilisédes
fins professionnelles, veille a ce qgu'une fig
technique de sécurjtéétablie d'aprés un modée
internationalement reconnu et comportant

renseignements disponibles les plus récents,
adressée a chaque importateur ;

Les produits chimiques inscrits a I'annexe Il
destinés a étre utilisés a des fins industrieltes sle
crocidolite, le Biphényles polybromés (PBB)
Biphényles polychlorés (PCB), Terphényles
polychlorés (PCT), Phosphate de tri 2,3
dibromopropyle.Les produits restant de la liste
'annexe 1ll sont des pesticides ou préparati
pesticides extrémement dangereux.
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convention. Ceg
chimiquesg
devraient de préférend
étre rassemblés darn
un méme magasin d
maniére a minimise
les risques, puis étr
rangés en respecta
les regles de
compatibilité ;

la

Limitation de Il'acces|
oUu sont stockés le

produits chimiques. Ce

lieu doit par ailleurs

étre  sécurisé, en
particulier contre leg
risques incendie et
d’infiltration d’eau ;

Tous les produits

chimiques importés e
manipulés sur le sit
doivent disposer d'ung
fiche de sécurité e
d'une étiquette de
danger ; lesquelle
seront consignées dal
un registre et mis a |
disposition de service
compétents (DREEC|
DRPV et Comission
nationale de gestio

des produits
chimiques) ;

Le responsable charg
de la gestion de
produits chimiquesg
devra étre mieux formg
sur les risques

encourus par chaqu
produit manipulé ;

Tout le personnel e
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contact avec leg
produits chimiquesg
devra  suivre une
formation sur les
risques chimiques

esuivantes : cause applicable a
.« Réalisati certains produits
,_ea Isation chimiques et

n d'inventaire de tous les L
. . . pesticides
soit produits chimiqueg dangereux qui font
soit importés et manipmésl’objetd’un
t sur le site figurant ou commerce
es non enannexe Il de

international (PIC)
adoptée le 10
septembre 1998.
Elle est entrée en
esvigueur le 24
février 2004.




incendie, évacuation et
secourisme.
NB: Le Plomb et les
autres produits Amiantés
sont interdits d’utilisation
par la communaute
internationale.
Désignation | Exigences Commentaires RETTENMED 225
textes
HSS.10. Produits chimiques dangereux
HSS.10.2. Les substances chimiques nocives et dangereuses... Loi N°2001 — 01 du
Mesures de | présentant ou susceptibles de présenter un danger 15 janvier 2001
gestion pour I'homme, le milieu naturel ou sgn portant code de
environnement lorsqu’elles sont produites, impatée I'environnement
sur le territoire national.. sont soumises au contrle .
et a la surveillance des services compétents T't,re . I
prévention et lutte
Une commission nationale de gestion des produits contre les pollutions
chimiquegvoir ci-aprés) dont la composition est fix¢e et nuisances
par arrété du Ministre chargé de I'environnemeni, a
pour tache de contrbler et surveiller I'importatian CHAPITRE IV
I'utilisation et les mouvements des substantes Su_bs_tances .
chimiques, nocives et dangereuses... chimiques nocives
et dangereuses
Sont interdites I'importation, la fabrication, |a
détention, la vente fft la distribution méme a tltre Art. L44; Art. L46;
gratuit des substances chimiques n’ayant pas | fait Art. L47
'objet d'une homologation de la commission
nationale de gestion des produits chimiques..
HSS.10.3. En application de la loi portant Code @&ANGOTE CEMENT | Arrété du 8 février
Organisation | 'Environnement, ...... , est crée une commiss|oBENEGAL devrait se 2002 portant
nationale de gestion des produits chimiques. | ltapprocher de cette création de le

commission nationale de gestion des prod
chimique est chargée entre autres fonctions :

= de recenser les méthodes de contrbles de qu
et d'évaluation des risques des prody

homologués a I'égard de I'homme, des animau
des ressources naturelles et de I'environnement ;

= d'établir et de diffuser la_liste des produ
chimigues et des matieres actives autorisée
celle des produits d'emploi
d’utilisation limitée;

» de disposer d’une base de données sur le registi@ meilleure gestion dg

des agréments, des homologations et
autorisations provisoires de vente

= d'examiner les _demande d’autorisation
diffusion des supports publicitaireelatif aux
substances chimique nocives dangereuses ;

= d'élaborer et de promouvoir des substances,
programmes d’information et de sensibilisation
de formationa I'utilisation et ou la manipulatio
des produits chimiques ;

= de proposer aux départements ministér
concernés _des textes |égislatifs et réglementd
pour une utilisation rationnelle des produ

interdits  qu

uitOmmission pour s’assurércommission
que les produits chimiquesnationale de
alijﬁf,\gcompris pesticides €t gestion des
; rais) manipulés  syrproduits chimiques
Rurs  sites d’exploitatior] .
font partie de la liste desArt' 1;AM.8
produits chimiques et des
D.

tgnatieres actives autorisée

P DANGOTE pourrait auss
recevoir des conseils de |a
part de la commission pod

=

S
dpgoduits chimiquesg
dangereux importés et
manipulés par le personngl
dexploitant.

des
et
n
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chimiques ;

de s'informer et dinformer des_ problemes
rencontrés dans ['utilisation d’'un produit déja
autorisé ou homologués

de favoriser la concertation et la collaboration

entre payglans la gestion des produits chimiques
dangereux.




Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des

textes
HSS.10. Produits chimiques dangereux
HSS.10.4. Pour toute activitésusceptible de présenter un risquéf. HSS.10.1. Décret n° 2006-
Prescriptions | d’exposition aux risques chimiques, la nature dgré 1257 du 15
minimales de | et la durée de I'exposition des travailleurs dohvéne novembre 2006
protection déterminés afin de pouvair évaluer tout risque gayr fixant les
contre les | santé des travailleurs et de pouvoir déterminer|les prescriptions
risques mesures minimales de
chimiques en o . - rotection contre
miIieuq de L'employeur doit, a partir, notamment des étiguetag IF:es risques
: et des notices de sécurigui accompagnent les -
travail - ) chimiques
substances et les préparations dangereuses :
= identifier et évaluer, de fagon précise et complete
les risques, notamment, d’incendie, d’explosipn,
d'atteinte a la santé, que présentent [ces

substances et préparations ;

= mettre en ceuvre les mesures de prévention

appropriées.

Cette démarche est obligatoirement répétée tou
mois et a chague modification du procéti travail

5 les

ou de la nature des substances ou préparations

utilisées.
L’employeur doit s'assurer que, notamment :

= les mesures d’hygiéne individuellexigées par
'usage de certaines substances ou prépara
dangereuses sont bien respectées, telles
l'interdiction de fumer, de manger, de boire §
les lieux de travail ou l'obligation de se laver
visage, les mains, de se brosser les ongles o
doucher ;

= |es résidus de substances ou de préparai

dangereuses et les déchets souilést évacués

des lieux de travail au fur et a mesure
entreposés en toute sécuatéant d’étre enlevés

= |es modalités particulieres de nettoyage des li
de travailsont bien appliquées.

Le bon fonctionnement des installations et appa
de protection collective doit étre vérif@haque jour,
avant le début du travail

ions
que
ur
le
u de

ions
D

et

eux

L’'employeur doit_réduire le nombre des travaillelirs

exposés au risque chimiguetamment en isolant Ig
lieux de travail ou sont utilisées des substantee®
préparations dangereuses. L'accés a ces lieu
travail doit étre réglementéUne signalisation dg¢

sécuritédoit étre mise en place.

S

de
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Référence des

Désignation Exigences Commentaires
textes

HSS.10. Produits chimiques dangereux
HSS.10.4. Des équipements de protection individuedi@daptés Cf. HSS.10.1. Décret n° 2006-
Prescriptions | aux risques encourus doivent étre mis a la dispasjt 1257 du 15
minimales de | des travailleurs. lls doivent étre maintenus ergitar novembre 2006
protection état de fonctionnement. L'employeur doit s’assyrer fixant les
contre les| que les travailleurs ont étdrmés a leur usage et prescriptions
risques qu’ils les utilisent effectivement. minimales de
chimiques en S R rotection contre

nmiq L’'employeur doit préciser les mesures de séculite P :
milieu de d \ d daccident d les risques
travail e secours a prendre en cas d'accident de chimiques

(suite)

dispersion anormale d'une substance ou d’lune

préparation dangereuse.

Les travailleurs appelés a intervenir doivent :

= étre formésa ces interventions ;

= disposer des équipements de
individuelle appropriés

protec

ion




Désignation

Exigences

Commentaires

Référence des
textes

HSS.11. Stockage et manipulation de liquides inflamables

HSS.11.1.
Prescriptions
applicables a

Linstallation sera située et installée conforméraaum
plans joints a la demande. Tout projet de modifica
de ces plans devra, avant sa réalisation, faitgeita

Arrété ministériel
N° 794 MJEHP-
DEEC-DEC en

I'exploitation d'une demande au Ministere chargé |de date du 6 février
d’'une activité de | I'Environnement et des Etablissements classés. 2002
g!ﬁ%brgtclg?bure Interdiction est faite d’impl,anter I’ir_ls’tallatiomez_ous- {,Z?(Erg‘ite;;ggt
s d'une sol et sous un local occupé ou habité par des tiers d'une activité de
installation Si le dépbt est installé en plein air et s'il seutre a distribution
dangereuse, moins de 6 métres de batiments occupés ou halités p d’hydrocarbures
insalubre ou | des tiers ou d'un emplacement renfermant des reat|ér d’'une installation
incommode combustibles, il en sera sépagar un mur er dangereuse,
rangée dans la| matériaux incombustibles de coupe-feu de degrg insalubre ou
2°"Tlasse heures et dune hauteur minimale de |2 incommode
metres.....L'emplacement choisi pour l'installatides rangée dans la 2e
appareils distributeurs ne devra pas se trouven en classe
contrebas des réservoirs les alimentant de faggn a
éviter tout danger de siphonage.
Les distances minimales d’'éloignement suivantes,
mesurées horizontalement a partir des parois
d’appareils de distribution, doivent étre observées
» 15 métres des issues d'un établissement
recevant du public ;
» 10 metres d’'un immeuble habité ou occypé
par des tiers ;
» 5 metres des issues et ouverture ... des lo¢aux
administratifs ou techniques de I'installation.
Les salles de pompes et les aires de remplissage |et
soutirage devront étre congues et aménagées @e tell
sorte qu’a la suite d'un incident, les liquidesaiégus
ne puissent se propager ou polluer les eaux. Las ea
chargées d’hydrocarbures ne devront, en aucun |cas,
étre rejetées sans au moins une décantation ef une
séparation préalable.
HSS.11.2. Le dépdt sera situé et installé conformément aargl Arrété ministériel

Prescriptions
applicables a
I'exploitation
d'un dépot
d’hydrocarbures
rangé dans la
2°classe

joints a la demande. Tout projet de modificatiorcds
plans devra, avant sa réalisation, faire I'objeind’
demande au Ministére chargé de I'Environnemen|
des Etablissements classés.

L'exploitation de dépdt de liquides particuliererne
inflammables (point éclair inferieur & 0° C) ou de
1°"® catégorie (point éclair compris entre 0 et 550Q)
des alcools dont le titre est supérieur a 60 ° GiL
interdite en sous-sol, dans ou sous un local hatit
occupé par des tiers....

Si le dépdt se trouve a moins de 6 metres de batsn
occupés ou habités par des tiers ou d’'un emplade
renfermant des matiéres combustibles, il sera é4
par un mur en matériaux incombustibles de coupe
de degré2 heures et d’'une hauteur minimale dg

t et

— >

Dy

men
par
+feu

metres....

N° 1318 MJEHP-
DEEC-DEC en
date du 7 mars
2002
réglementant
I'exploitation

d'un dépot
d’hydrocarbures
rangés dans la

2°"classe des
installations
dangereuses,
insalubres ou
incommodes
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HSS.11. Stockage et manipulation de liquides inflamables

HSS.11.2.
Prescriptions
applicables a
I'exploitation
d'un dépét
d’hydrocarbures
rangé dans la
2°™classe (suite)

Toutes dispositions seront prises pour év
I'écoulement, vers les égouts, de liquid
accidentellement répandus au moment du remplis
ou de la distribution.

Tout stockage d'un liquide susceptible de créer
pollution de I'eau ou du sol doit étre muni d'u
capacitéde rétention.

L'essai d’'étanchéité de l'installation fera I'objdun
proces-verbal signé par linstallateur et transmis
Ministére chargé de [I'Environnement et d
Etablissements classés avant la mise en servic
réservoir.

Une consigne écrite devra indiquer les modalités
I'entretien, la conduite a tenir en cas d'accident
d’incident et la fagon de prévenir le personnel.t&
consigne devra étre affichée en permanence et;de {
apparente a proximitédu dépbt. (Formation €
information du personnel)

L'exploitant est tenu d'informer la Direction d
I'Environnement et des Etablissements classés ate
accident ou incident dans les 72 heures.
(Formation et information du personnel)

ter
es
sage

une
ne

e du

de

et

Arrété ministériel
N° 1318 MJEHP-
DEEC-DEC en
date du 7 mars
2002
réglementant
I'exploitation

d'un dépét
d’hydrocarbures
rangés dans la
2°Mclasse des
installations
dangereuses,
insalubres
incommodes

ou

HSS.12. Acces, ¢

irculation interne et signalisation

HSS.12.1.
Prévention des
risques liés a la
circulation des
véhicules et
engins

L'employeur doit établir un plan et des regles
circulation dans I'entreprise concernant, notamment

» les véhicules et les engins mobiles, qué
que soit leur nature, qu'ils soient ou n
Motorisés ;

» les personnes qui pourraient étre mises
danger par ces véhicules ou engins.

Les voies de circulation ainsi, en particulier, das
zones de circulation, de chargement et
déchargement, d'attente, de stationnement, doi
avoir des dimensions adaptées,....et doivent
bordées d'un trait ou d'une bordure visibles. E
doivent étre dotées d'une signalisation conforme
Code de la route. A défaut, une signalisat
spécifiqgue, conforme aux dispositions relativesad
signalisation de sécuritéur les lieux de travail, do
étre mise en place.

Les travailleurs ou toute autre personne qui
déplacent dans les secteurs a risques doivent
protégés contre les dangers liés a la circulaties
véhicules et engins. En cas de besoin, I'emplogeitr
prévoir, a leur usage :

» des itinéraires et des passages, protégés
des distances de sécuri&/ ou des obstacle
matériels ;

» ou des itinéraires et
(notamment des portes),
séparés.

des passag
compléetem

Les travailleurs qui se déplacent dans ces secte
risques, doivent respecter le plan et les regles
circulation définis par I'employeur, en applicatido

présent décret.

de

tlle
on

en

de
vent
étre
les
au
on
I
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étre
d
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[
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ent

Irs
de

Décret N°
1250 du 15
novembre 2006
relatif a la
circulation des
véhicules et
engins a
I'intérieur des
entreprises

2006-
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HSS.12. Acces, circulation interne et signalisation

HSS.12.2.
Mesures de
signalisation
de sécurité
au travail

Sans préjudice des dispositions qui réglementemafie
routier, .... I'employeur doit établir une signatisn de

sécuritésur les lieux de travail. La signalisation, dédini

en annexe, doit, notamment, avertir les travaileur

0 de l'existence d'un risque ou d'un danger quii
peut pas étre totalement éliminé

o de
susceptible de présenter un risque ;

o de l'obligation d'adopter un comportems
déterminé ;

o de l'endroit ou se trouvent les moyens de |
contre l'incendie ;

o de I'endroit ou se trouvent les voies et sor

l'interdiction d'avoir un comportement

ne

nt

tte

ies

de secours ainsi que les moyens de premier

secours.

La signalisation est constituée, notamment, de gaum
sur lesquels sont reproduits des pictogrammes,
symboles et, éventuellement, des communicat
écrites.

Les dimensions et les caractéristiques de ces parn
pictogrammes, symboles et communications doivest
telles que le message déliagit aisément lisible.

Les travailleurs doivent étre instruits, autantfaie que
nécessaire, de la signification de la signalisatiose en
place. L'employeur doit s'assurer que cette inftional

des
ons

[$°]

est bien comprise.




Annexe 5: Protocole DEFCCS et DANGOTE



Annexe 6: Comptes rendus(comité technigue, comité
technique restreint et audience publique)



